NOVITZKY N. LAZLO

Mélyen érzett megilletédés hatotta at
Magyarorszag és a kulfold nyomdasztar-
sadalméat Novitzky szaktarsunk varatlan
elhinytakor. Ezt a fajdalmas érzést egy
hosszu és érdemekben
gazdag kozéleti palya
hirtelen megszakadasa
véltotta ki azoknak a
taborabdél, akiket szin-
te tisztelet, szeretet és
nagyrabecsilés kotelé-
kei fztek elhunyt szak-
tarsunkhoz. A gyaszolo
nagy nyomdaszcsalad
érzésvilagat hiven tuk-
roztetik vissza a»Tvpo-
graphia«ez alkalombaél
kozdlt cikkei, mégisugy
érezzik, hogy egy kivé-
teles egyéniséggel szem-
ben — nem konvencio-
nalis kotelességbdl, ha-
nem nagy halottunk
irant érzett kegyeletbdl
— »A Gépmester«-nek
is le kell roni az emlé-
kezés adojat.

Novitzky szaktars
nem tartozott a fdlszi-
nes. sokatmutaté em-
bertipushoz. <3 a puri-
tan becsiletesség meg-
testesuilése volt, aki szi-
lardan kitartott tudassal és mély atgondolt-
saggal megalapozott meggy6z6dése mellett,
meég akkor is, ha e meggy6z6dése a koz-
hangulattal nem egyezett. Példaadé mun-
kassaga nemcsak hivatali teenddinek min-
den elismerést megérdemlé ellatasaban me-
ralt ki, hanem megnyilatkozott a szakmai

élet minden terén, a szakirodalomban és a

péartirodalomban egyarant. Csodalatos mun-

kabirasa és kedve nem hanyatlott el6re-

haladott kora dacara sem, s6t mintha Gjult
langgal lobbant volna
fol. O dolgozta ki az
Uj alapokrahelyezend6
szakoktatdsunknak tor-
vényt és iranyt szabho
alapszabalyait. Ez volt
utols6 midve.

Nem szikséges itt
most tételenként folso-
rolni irodalmi tevé-
kenységének eredmé-
nyeit, ezeket a szaktar-
sak uagyis ismerik. Es
kialénben is nem ez ka-
rakterizalja igazan éle-
te tevékenységét. Omin-
denekfdlott a Segélyzé-
Egyestlet vezeté hiva-
talnoka volt. Szivének,

lelkének szeretetével,
elméjének legjobb gon-
dolataival a Segélyz6-

Egyesulet naggya, ha-
talmassa, gazdagga téte-
1én munkalkodott. Egy
erds var épitésén, mely-
nek falain beltl egyma-
sért minden A&ldozatra
kész szeret§ testvérekkeé
egyeslljenek Magyarorszag nyomdai mun-
kasai. Mi, akik immar az igéret foldjén ja-
runk, érezzik és tudjuk, hogy a testvéri érte-
lemben vett szolidaritdés nem alomviléag,
hanem é16 valésag; csodak szigete egy fekete
6cedn kozepeit, ahol nincs elesett szegény,
mindenkinek van hozzatartozéja és senki
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sem érezhet elhagyatott egyedulallésagot.
A lelkeknek ilyen egyezd hitre hango-
lasaban, a szolidaritas és kdlcsdnods segitség
szent érzetének &altalanosséa tételében, hosz-
szU évtizedeken &4t lankadatlan céltudatos-
saggal munkalkodott Novitzkv szaktars,
hogy egy minden tekintetben szilard ala-
pokon all6 intézménnyel gy6zzén le minden
kételkedd kishitt. A nehéz idék elvihar-
zottak felettliink, de Segélyz6-Egyesuletiink
és intézményeink renduletlentl allanak.

2. oldal

Akiknek e szép eredmény érdemiul tudhato
be, azok kozt els6 helyen all Novitzkv szak-
tarsunk. Most hogy elkéltozott az él16k sora-
bél, emlékéhez az a gondolat fiz6édik, hogy
vele egy tiszta, igazéletd munkasélet szallt
sirba. Es ez az,amire minden embernek tore-
kedni kell, hogy az életnek nevezett kaosz,
babeli zGirzavar végs6 akkordja szép legyen:
sokan fajlaljak elmualasat és lelklkben
érezzék, hogy az igaz ember emléke nem

és mindarrdl, ami vele 0Osszeflugg

1

hal meg, kozéttink érokké élni fog. — lly—
Az egyengetésrol
volt az els6 siker, amit j6 eredmény

Koztudomasu, hogy milyen oknal fogva
kell egyengetni, de azért, hogy helyes Ki-
induldpontja legyen az alabbi fejtegeté-
seknek, célszerlinek mutatkozik ideiktatni.
Tehat: azért egyéngetink, hogy részint a
nyomaégépben, részint pedig a betlikben és
egyéb formaelemekben mutatkozé kialén-
féle magassagi viszonylatokat kiegyenlitsiik
és ezaltal a nyomoéhengert olyan allapotba
hozzuk, hogy aformat mindenitt megfelel6
erésségli nyomashoz juttassa.

Az egyengetés az a mivelet, ami a tobbi
sokszorosit6 modszerekkel szembeni ver-
senyben a magasnyomas egyik sulyos teher-
tételét képezi. Nem csoda tehat, ha mar
évtizedekkel ezel6tt — még miel6tt az off-
set- és mélynyomas komoly versenyfélként
jelentkezett volna — sokan foglalkoztak
olyan modozatok feltalalasaval, mellyel az
egyengetést a magasnyomas teriletén is
foloslegessé lehetne tenni. A Kisérletezések
soran torténtek érdekes probalkozasok.
Volt példaul olyan is, mely a forma
delejessé tételével Kisérletezett. Az alap-
eszméje az volt, hogy a forma erds dele-
jessége kovetkeztében, a nyomas kozben
atgordulé nyomdhengerrél a papirt oly
intenziven vonzza magahoz, hogy a fes-
téket a forma képérdl teljesen atvegye.
E kisérlet az abszoliit sikertelenség miatt
nem is lépte at a kisérleti mihely kiisz6-
bét, a nagy nyilvanossag alig vett rola
tudomast. Egyébként, hogy a tébbi kuléon-
b6z6 mddszerl Kkisérletek sem jartak a
kivant eredménnyel, mutatja az, hogy a
gyakorlatban tért héditani nem tudtak.
A Lankes-Schwarzler-féle kliséegyengetés

gyanant konyvelhetink el, de ez is csak
részleges eredmény, amennyiben csak
kliséegyengetésre szoritkozik.

A legujabban felszinre vetédott Lingner-
féle csiszol6 és fecskendezd moédszer —
mely szintén az egyengetés egyszerisitését
és gyorsitasat célozza — mar egy nagyobb
1épést jelent elére, amennyiben itt méar
nemcsak Kklisékrél, hanem egész formak
egyengetésérdl van sz6. Alapelve ugyanaz,
ami a kéziegyengetésé: t. i. a magassagi
viszonylatok kiegyenlitése, csakhogy mecha-
nikai eszkdzok igénybevételével s habar
az egyengetés idealjanak még nem nevez-
het6, de iranyjelz6je annak az atnak,
melyen a siker minden reményével lehet
keresni a végs6 és tokéletes megoldast.

Amerikaban a Glaybourn-féle preciziés
modszer™ célzata az, hogy mindenféle
egyengetés foloslegessé tétessék azaltal,
hogy a magassagi kilonbdézetek a nyomaé-
henger és nyomoalap lecsiszolasaval eltdn-
jenek. Ha pedig a magassagi egyenlétlen-
ségek a forméaban lennének észlelhetdk,
a formatalpak lecsiszolasadval hozassanak
egyenld nivéra. Az idevonatkozo amerikai
hiradasok, valamint Amerikabdl visszatért
szaktarsak allitjak, hogy a preciziés rend-
szer szerint el6készitett gépeken valéban
egyengetés nélkul lehet tiszta, szép, kifo-
gastalan nyomtatvanyokat el6allitani, de
hangsulyozzak, hogy a jé nyomogépek és
formak mellett elsérendl szerepik van a
kitin6 anyagu és mindségl papirnak,
festéknek és festékez6hengereknek is a jo
idevonat-

* B6vebb leirasat lasd mai szamunk

koz6 cikkében.
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eredmény elérésében. Szdval a Glaybourn
modszer csodadkat mdvel és ezt el is kellene
hinnink, mert Amerikabdél jon, a csodak
vilagabol. Oszintén szélva, bizonyos forma-
kategoriakravonatkoztatva,olyanokra, ame-
lyeknek alkotoelemei egynemiek és egy-
nivojuak, el is hisszik, pl. kényvforma,
amelyben esetleg dombor autotipiak is
vannak. Egyébként az' az allitas, mely sze-
rint az egyengetést minden esetben mell6zni
lehet, kissé problematikusnak latszik.

Koztudott dolog, hogy a forméat alkoto
kulonb6zd karakterlG formaelemeknek ku-
16nbdz6 nyomaserfsségi igényei vannak,
aszerint, amint nyoméfeltuletik (képik)
zartabb, kompaktabb, kisebb-nagyobb fe-
kete foltokat képeznek; vagy vilagosabb,
esetleg vékony vonalakbdl tevédnek dssze.
A magasnyomas tdérvénye, hogy a soOtét,
zart foltok, illetve formaelemek csak
akkor eredményeznek szép, egységes szin(,
mindenttt egyforman fedé nyomatokat,
ha a tobbi vildagosabb formarészekhez
viszonyitva megkilonbdztetett er6sségl
nyomashoz jutnak. Itt azonban a papir
mindsége nagy szerepet jatszik. A nem
abszollut simasagu papiron — ha van ilyen
— a forma soOtét részeinek az er@sebb
nyomas révén be kell dolgoz6dniok a pa-
pir lyukacsaiba, struktarajaba, kulénben
apro fehér pontocskak alakjaban meglat-
szanak a papir rostjai és a nyomat nem
mutat festékkel egyenletesen fedett szinfol-
tot. Az ilyen formarészek tehat okvetlen
er6sebb nyomast igényelnek, mint a betdk,
melyeknek vékony vonalas formai, hogy
szépen érvényesiljenek, éppen hogy csak
érintkezniok szabad a papir felszinével nyo-
méaskdzben.

Amerikdban csakis elsérangl anyagok-
kal és eszkozokkel dolgoznak, melyek
mindmegannyian fontos tényez6k a terme-
lés gyorsitasanak és kvalitdsanak szempont-
jabol. Ezt tudva, nem esiink csodalkozasba,
ha azt halljuk, hogy Amerikaban az auto-
tipiakkal illusztralt formakat sem egyen-
getik, a nyomatok mégis szépek, s6t igen
szépek. Csak a domborklisékre kell gon-
dolnunk, hogy ezt a csodat megértsiuk.
A domborklisék magukban foglaljak az
egyengetést sokkal tokéletesebben, mint
ahogy azt kézi kivagassal, vagy akar Lankes-
Schwarzler-féle mechanikai egyengetéssel
eléallitani lehetne. Epen adomborklisék ad-
nak szembedtlé példat arra, hogy a magas-
nyomas technikajaban a kilénb6z6 karak-
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terlG formarészek kiilénb6z6 nyomaserdssé-
get igényelnek. Ugyanis azt latjuk, hogy a
domborklisék foltuletébdl, illetéleg sikjabol
legmagasabban emelkednek ki az egész so-
tét részletek; kevésbé magasan a valamivel
vildgosabb; még kevésbé magasan a szirke
arnyalatok és legmélyebben fekszenek az
egész vilagos levegdsrészletek. Ezek a kulén-
b6z6 magassagi hullamzasok Kkilonboz6
fokozatll nyomaser@sséget jelentenek. Je-
lentik tovabbéa azt is, hogy ez esetben nem
lehet az egyengetés mell6zésérdl beszélni,
mert alegtokéletesebb arnyalati elosztasok
kidomboritasaval mar maga a klisé egyen-
getve van.

A Glaybourn-féle precizios modszer al-
kalmazasaval sem lehet minden esetben az
egyengetés teljes mell6zésérdl beszélni,
legféljebb csak arrél, hogy altala az egyen-
getés terén nagymérv( kénnyités és gyorsi-
tas tortént, miért is ennek meghonositasat
nalunk is érommel Gdvézélnénk.

Mindezekbdl kovetkeztetve, nem latszik
tulzottnak az a megallapitas, hogy a magas-
nyomas technikajanak elengedhetetlen tar-
tozéka az egyengetés. Es ha a mai, csodakat
termé korszak a sik- és mélynyomas er6-
sen jelentkez6 konkurrenciaja miatt —
mégis megtalalja a modjat az egyengetés
teljes mell6zhet6ségének, ez nemcsak a
nyomas technikajaban jelentene forradal-
mat, hanem kihatassal lenne a magasnyo-
mas minden mas terlletére, igy a forma
anyagara és készitési modjara is. Alig lehet
ugyanis elképzelni, hogy merev, kemény
anyagu formarol tiszta szép nyomatokat
lehetne Kkésziteni egyengetés nélkul. A
forma anyaganak valamilyen rugalmas
anyagbol kellene lenni, amely nem Ilagy
vagy puha, de mégis bizonyos mértékd
alkalmazkodasi képességgel birna nyomas-
kdzben, mellyel a nyomdéhenger és nyomo-
alap kozoétt jelentkezé kisebbmérvi magas-
sagi kulonbbdzeteket dnmagéban kiegyen-
liteni képes volna.

Azonban ennek a témanak tovabbi téar-
gyalasa tag teret nyitna a szabadjara eresz-
tett fantazianak és igy nem illene bele a
mi, realitasok utan torekvd céljainkba.
Neklink a meglév6é viszonyok, a nyomda-
szat mai adottsagai diktalnak és miutan
az egyengetés ma még igen fontos mun-
kakor — és valdszinlileg igén hosszu ideig
az is marad —, fontosabb arrél beszélni,
hogy hogyan egyengessink.

(Folytatasa kovetkezik.)
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Egyszerld vagy kéttoras gyorssajto?

Véalasz Lakenbach Artdr Grnak a »Gépmester« el6z6 szaméaban megjelent
hasonlé cim( cikkére

Aki a fentidézett cikket olvasta, annak
azt kell hinnie, hogy az euroépai kdényv-
nyomdasz az amerikaival szemben beren-
dezés tekintetében messze visszamaradt.
De hogy miért dolgozik az amerikai mas
berendezéssel, mint az eurdpai, arra a
cikkben nem taldlunk felvilagositast.

Nem minden j6, ami amerikai és nem
minden amerikai, ami jo6. Amerikanak,
a vilag ezen legnagyobb és leggazdagabb
allamanak sajat fentartasahoz egészen mas
eszkdzokre van sziksége, mint Eurdpanak,
és ehhez képest a nyomdaipar is mas
szempontokra van alapitva. Reklamnyom-
tatvanyok, folyodiratok és Ujsagok millios
példanyszamban készilnek és csaknem
mind egyszinGek. Az amerikai jo papirt
és festéket hasznal, de a nyomas min6ségére
altaldban nem helyez kilénds sdlyt.

Az amerikai azzal szamol, hogy gépeit
4 év alatt kihasznalva — javitas nélkal
teljesitvén feladatukat —, mint 6cskavasat
Uzemébdl kihelyezi és Gj gépekkel pétolja.
Eppen mert az esetek nagy tobbségében
egyszerli nyomdai munkak készilnek, a
gépeket a végletekig kihasznaljak, de ha
minéségi munka keridl a gépbe, Ggy olyan
sebességet kell beallitani, amely nem-
csak a kétturas, de az egyszer(i gyorssajto
megengedhetd sebességét sem éri el, mint-
hogy a Kkéttiras gép hosszan elnyujtott

asztali festékezémi(ive kulonben a forma
elegendd festékkel valé takarasat nem
adna Kki.

Hogy pedig az eurdpai mindig ismét
visszatér az egyszerid gyorssajtéhoz, az nem
a »megszokottsag hatalma«, hanem szami-
tas dolga. Az eurdpai kényvnyomdasz a
gép beszerzésénél szamol az arral, a tel-
jesitménnyel és a gép élettartamaval.

A Kkéttluras gép beszerzési ara 60— 80%-
kal magasabb, mint az egyszeri gyorssajtoé,
teljesitménye ezzel szemben kozdnséges,
egyszind munkak esetén is csak 20% -kai
tobb, eszerint a beszerzési ar a teljesit-
ménnyel nincs aranyban. De hol van biz-
tositék arra, hogy a Kkéttiras gép ilyen
egyszerld egyszini munkakkal allandéan
foglalkoztathat6? Mert mindségi munka
esetén lehet-e a megadott 6rankénti 2200
vagy tobb nyomassal szamitani? Ilyen

esetekben a kétturas gép teljesitménye az
egyszer(i gyorssajtéé alatt van, amit a
cikkiré ar sajat tapasztalatabdél nyilvan
csak megerd@sithet. S6t allitom, hogy van-
nak munkak, amelyek a kéttaras gyors-
sajton egyaltalaban nem allithatok el6,
mire nézve érdekléd6knek szivesen adok
felvilagositast sajat tapasztalataim alapjan.

A kovetkez6kben a cikkiré ur gondolat-
menetét kovetve, cikkének egyes részeivel
ohajtok foglalkozni.

A teljesitmény kérdését lényegében cik-
kem bevezetéjében mar érintettem és itt
csak ismétlem, hogy a kéttaras gép elénye
csak egyszerl tomegmunkaknal jut ér-
vényre; minéségi munkaknal hatarozottan
az egyszerl gyorssajtd teljesitménye el6-
nydsebb. Kézi berakasnal az 6rankénti 1500
példany allandé Gzemnél mint legnagyobb
teljesitmény tekinthet6 és ez elérhetd ugy
az egyszer(i, mint a kéttdras gyorssajton.

Ez esetben teha4t a berakdasztalok
lejtés fekvése nem jelent hatranyt.

Onberaké (mégpedig szivorendszeri
6nberako) alkalmazasa esetén tagadhatat-
lanul jelentkezik a Kkéttiras gyorssajté
némi elénye a nagyobb ivhalmaz befoga-
dasa folytan, de ehhez olyan nagy pél-
danyszamok kellenek, melyek a mi viszo-
nyaink mellett csak ritkan fordulnak elé.

A nyomdhenger és nyomoalap kilénboz6
muikodésére vonatkozo fejtegetések mar
tényleg a két gép rendszerének lényegét
illetik.

Az egyszerld gyorssajto meghajtd szer-
kezete a nyomoéalapot hajtérid segitségé-
vel tartja mozgasban. Koéztudomésulag
ennél a meghajtasnal a sebesség 0 ponttol
a hajtékar flggbleges allasaig egyenle-
tesen gyorsul és tovabb a 0 pontig megint
lassul, a teljes megallasig. A nyoméhenger,
mely meghajtasat a nyomoalaptél kapja,
ezen mozgast hiven koéveti. A nyomohen-
ger teljes megallasanak elényérél majd a
soregyen kérdésénél lesz sz6. Most csak
annak allitélagos hatranyaval foglalkozom.

A nyomoalap eleven ereje éppen a
hajtorad el6bb ismertetett mozgasanal
fogva a holtpontoknal teljesen meg van
semmisitve; ugyancsak ez az eset all fénn
anyomodhengernél is. Tehat a gépszerkesztd
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szempontjabdl azt a véleményt, mely sze-

rint a nyomoéhenger és alap ilyen moz-
gasa kovetkeztében a gép szenvedne,
vissza kell utasitani. A nyomdhenger a

folfogovilla segitségével alléhelyzetébdl
lassan kerul mozgasba és viszont lassu
mozgasbdl kerilvén a folfogovilla hatasa
ala, a nyomoéhenger kezdeti és végmozgasa
a nyomoalap mozgasatol fliggetlen és igy
arra nem lehet karos hatassal. A félfogé-
villa szerkezete modern gyorssajtokon
annyira szolid és tokéletes, hogy a gép
hosszU élettartamat a maga részér6l ugyan-
csak biztositani képes. A nyomohengerfék
egyetlen célja, mint a cikkiré ur is kozli,
csak az esetleges utdérezgések meggatlasa.
Az a fék tehat, amely mar a nyomohen-
ger mozgasa alatt, vagy még a nyomo-
hengernek a folfogévilla altal tortént
meginditasa utan mdkoédik, helytelentl
van beallitva. Ezek a kortlmények termé-
szetesen karos hatassal vannak a fogakra,
a folfogovillara és az excenterekre, tehat
ezek szigortan elkerilendék, amire a
nyomoéhengerfék bedllitasa altal mindig
meg is van a lehetdség.

Attérve a kéttaras gyorssajté meghaj-
tasara, tudjuk, hogy a nyomodhenger a
a hajtomivel fogaskerekek révén kozvetlen
kapcsolatban van. A nyomoalap ugyancsak
a hajtomdvel van osszekdtve, ugy hogy
az a nyomdhengerrel egyltt, de attol
faggetlendl, allandd sebességli mozgasban
van. A nyomoéalap ezen alland6 sebességul
mozgasanak eleven erejét vannak hivatva
a két holtpontban alkalmazott légutkozék
lefékezni. Ezen légutkozék alkalmazasa
nem elény, hanem egy sziikséges rossznak
részbeni Kikiszobdlése. A légutkozékben
kompresszio all be, mely bar az utkdzést
csillapitja, viszont okvetleniul karosan hat
vissza a gépalapra és a hajtomire. Téves
azonban az a foltevés, mely szerint a lég-
Utkdzék a lokés lefékezése utan a nyo-
moalap visszaterelésénél a hajtominek
segitségére volnanak, hiszen a komprimalt
levegd a légutkdz6kben lefojtodik, lévén
ez éppen azok egyeduli célja, amit ha
nem teljesitenének, ugy a lékések teljesen
elviselhetetlenek lennének a gépre nézve.

Még igy is, ismétlem, a lokések a gépre
foltétlentl karosak, s6t még az épuletre
is atadédnak, amirél mindenhol, ahol
kéttaras gép all, meg lehet gy6zdédni.

Masik kilonbség az egyszerl és kétturas
gyorssajt6 nyomohengerének mozgasaban
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az, hogy mig az egyszerd gyorssajtéonal
egy nyomasperidodus alatt a nyomdhenger
tengelye csapagyaiban csak egy fordulatot
végez, ugyanezen id§ alatt a kéttaras gyors-
sajtd nyomohengerének tengelye a csap-
agyaiban kétszer fordul meg, tehat kopasa
is kétszeres. S6t mig az egyszerl gyors-

sajtonal a nyomohenger csapagyai moz-
dulatlanul allnak, azalatt a kéttaras gép
csapagyai minden nyomasnal flggdleges

iranyad mozgast is végeznek, tehat ezen
sokoldalt mozgas folytan elhasznalédasuk
lényegesen nagyobb.

A soregyen kérdése mellett nem tudok
olyan koénnyen elmenni, mint azt az
i. t cikkiré ar teszi. Egyszerd gyors-
sajtonal a nyomando6 iv atvétele nyugvo
helyzetb6l lassan fokozdd6é sebességgel
torténik, mely koérulmény elényeit folos-
leges kuléndsen kiemelni. 30 év d6ta mu-
kddésben l1évé szamos gyorssajtot ismerek,
melyeknek soregyentartasa még mindig
kielégit6. A kéttaras gyorssajton, mely
forgaskdzben kapja el az ivet, mar sokkal
nehezebb a soregyent megtartani és ehhez
mindig bizonyos kulénleges fogasok alkal-
mazasa szlkséges, melyek bizony nem
minden gépmester elétt ismeretesek. Nem
ugyanaz az eset az, mint az offsetgépek-
nél, ahol a leng6é ivfogorendszer az ivet
nyugalmi helyzetében veszi at és lassan
fokoz6d6 sebességgel akkor adja at a
nyomohengernek, mikor sebessége anyomo-
henger sebességét mar elérte. Ez a rend-
szer tényleg kikliszobdli a soregyen-nehéz-
ségeket és éppen ezért van is az offset-
gépeken alkalmazva. A Kkéttaras gyors-
sajtonal evvel ellentétben a nyomand¢ iv
nyugalmi helyzetébd6l egyszerre kb. 2.3 m
masodpercenkénti sebességgel lesz kirantva,
aminek a soregyenre igen erds befolyasa
van.

Az egyszerl gyorssajtonak a cikk végén
folsorolt aprobb hatranyaira a cikkiro lir
sajat kifejezésével kell valaszolnom: ezek
csak olyanok részére problémak, akik
egyszerd gyorssajton még nem dolgoztak.
Az also és fels6 szalag, bar elméletileg tény-
leg hatranyosnak latszanak, mégsem befo-
lyasolhatnak karosan semmiféle munkat.

Hogy a kirakds a munkasnének tiude-
jére és szemeire volna karos hatasd, ez
kevéssé ismert kortdlmény, de minden-
esetre szemben all vele a kéttlras gép azon
tulajdonsaga, hogy a papirbol leszallé por,
ha nem is a munkasn6t veszélyezteti, de
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a friss festékkel elladtott festékasztalra
szall, aminek a mindségi nyomasra szin-
tén nincs valami jo befolyasa.

Végezetll egy olyan kortlményre akarok
kitérni, ami a két géprendszer kozti harc-
ban talan donté jelent6ségl, habar ez
az el6zé6 cikkben egyaltalaban nincs is
folemlitve. Ez a festékéz6mu kérdése.

Az egyszer( gyorssajté az egyetlen gép,
melynekfestékez6mive akorlatozatlanhely
folytan a festék tokéletes elddrzsolését és
folhordasat lehetévé teszi. 70X100 cm
méretld gyorssajtonal — legalabb 4 acél
dorzsoléhengert foltételezve, melyek
mindegyikének Kkerllete 1—1 nyomasnal
2'80 m wutat ir le — a 4 doérzshenger
egyutt 11'20 m utat tesz meg, tehat a
nyaldéhenger altal atvett festéksavot a
festékez6md 11'20 m szélességre egyenletes
rétegben teriti szét egy nyomasperiddus
alatt. Kovetkezmény: a festék legintenzi-
vebb elddrzsdlése, kevés festéksziikséglet,
a forma savmentes befestékezése, idémeg-
takaritas az el6készitésnél, a nyomott iv
gyors szaradasa a minimumra csokkent-
heté festékmennyiség folytan, s ezaltal be-
I6v6 ivek alkalmazasanak sziikségtelensége.

Mit latunk ezzel szemben a kéttaras
gyorssajté festékez6szerkezeténél ? Az iv-
kirakas elhelyezése folytan a festékezé6md
elhelyezésére szolgalé hely igen Kkorlato-
zott. Az atvett festéksavot a nyaléhenger
tti egy asztalnak adja at, ahol azt néhany
dorzshenger szétteriti. Ezen asztalrol a fel-
hordéhengerek kozvetlenil veszik at és
adjak tovabb a festéket a formanak. Ezen
szerkezet mellett a festék széjjelteritése
legfoljebb 3 m, szemben az egyszerid
gyorssajté 11"20 méterre egyenletesen széj-
jelteritett festékezésével.
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Ha egy kéttaras gyorssajtéo festékez6-
asztalat a rajta jatszo reflexfényben meg-
figyeljuk, gy vilagosan latszanak az
egyenetlen festéksavok. Ez az egyenetlen
festékezés a folhordohengerekre is atadoé-
dik és ugyanigy jut tovabb a formara.
Ennek kovetkezménye az, hogy a kétturas

gyorssajton  szinnyomatok kifogastalan
mindségben csak nagy faradsaggal allit-
hatok eld, éspedig egyrészt sok festék

alkalmazésaval, ami a szaradast kedvezGgt-
lenidl befolyasolja és belévé ivek alkalma-
zasara kényszerit, masrészt pedig a sebesség
igen lényeges csokkentésével, amialtal a
kéttaras gép teljesitménye messze marad az
egyszer(i gép teljesitménye mogott. Es itt
van talan a legfontosabb oka annak, hogy
az evollcié Gtja az egyszer( gyorssajtotol
nem a kéttaras gép felé vezet, hanem
vissza a tOkéletesitett gyorssajtéhoz, mely-
nek ilyenforman semmi oka sincs ra,
hogy a kéttiras gép megjelenése folytan
nyugalomba vonuljon, hanem ellenkezé-
leg: gondos és .munkajat szeretettel végz6
nyomdasznak tovabbra is kedvelt gépe

fog maradni. Siurm Karoly,

a Worner J. és Tarsa Gépgyar rt.
nyomdagéposztalyanak fémérnoke.

Orémmel adunk helyet alegilletékesebb
helyrél jott valasznak, mely nagyban hoz-
zajarul a nézetek tisztazasahoz. Részunkrél
szivesen és fentartds nélkul behddolunk
minden igazsagnak. Targyilagos igazsag-
keresésink érdekében tartdézkodtunk min-
den megjegyzéstél, a cikket eredeti szévegé-
ben adjuk kézre. De minthogy Ugy érezzik
és tudjuk, hogy e téma kortl nekiink is van-
nak sulyos igazsagaink,ezértajové szamunk-
ban visszatérink a targyra. A szerkesztd.

A Glaybourn preciziés maddszerrdl

Az offsetnyomas el6retérésével a lito-
grafia sok, azelétt konyvnyomdai aton
eléallitott munkat hoditott el a konyv-
nyomdasztél. A verseny a két szakma
kézott annyira haladt, hogy egyes vegyes
Uzem birtokaban levé cégek mar a leg-
elemibb dolgaikat leszedve, a szedést at-
nyomva, offseten allitottak el6. Egy na-
gyobb svajci litografiai intézet annyira
iparkodott magat a koényvnyomdasztol
faggetleniteni, hogy sok aldozattal szer-
kesztettek egy olyan sorszed6- és nyomo-

gépet, amelyen az eldallitott formakat
(Gjsadgokat és konyveket) offset-rendszer(
gépeken nyomtak volna. Ezen szed6-nyo-
mogép 1927-ben a londoni kiallitason Ki
is volt »Typar« néven allitva, azonban tért
eddig nem birt hdéditani, nem lévén toké-
letes, és ezérthianyzott a kolni kiallitason is.

Az offsetnyomoégépek ugyanis két elény-
nyel birnak a mi nyomdégépeinkéi szem-
ben. Az' egyik az, hogy nincsen nehézkesen
ide-oda jaré nyomoalapja, hanem egymast
érint6 hengerrel nyomnak, aminek az a
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kovetkezménye, hogy ezen gépek menet-
sebességét egészen a korforgogépeink me-
netsebességéig lehet fokozni. A sebesség
felsé hatara az 6nberakd képességétdl fugg.
A masodik nagy elényik az, hogy az
egyengetés felesleges. Nalunk pedig sok-
szor az egyengetés napokat vesz igénybe,
anlely id6 a gépeknek termelésre szant
idejébdl vész el, és amely id6t a verseny-
araknal behozni nem lehet. Hiadba érvelltnk,
hogy a mi nyomasunk élesebb, tisztabb,
a fogyaszt6 csak az arkalonbozetet veszi
tekintetbe.
, Ujabban az offsetnek egy oriasi segitsége
érkezett a Manul-eljaras képében. Lito-
grafiaban eddig, ha egy m@bdl utana akar-
tak nyomni, szedésrél valé atnyomas vagy
fénykép atjani atvitel valt szikségessé,
ismétlédé munkéaknal a format tartalmaz6
kovet szoktak elraktarozni, ami az offset-
nél driasi befektetést igényelne. A Manul-
eljaras abbdl all, hogy egy pellre-szerl
atlatszé papirost vegyileg preparalnak s
azt, példaul egy utananyomandé konyv
egyik oldalara fektetve, megvilagitjak, meg-
kapjak az illet6 oldal masolatat, amit
aztan offsetre at lehet vinni, tehat bar-
mily szedés felesleges. Sok kiad6 cég,
amely eddig kbnyvnyomdai Gton készittette
utana nyomatait, attért ezen eljarasra,
mert szerinte a lemezek, matricak, egyen-
getések készitése és elraktarozasa folosle-
gessé valik, 6k csak azt az ugyszo6lvan
alig valamibe kerul6 kopirozopapirost
raktarozzak el. lgaz ugyan, hogy ezen
eljaras hasznalati engedélye sokba kerul,
azonban a szabadalomtulajdonosok azzal
érvelnek, hogy az rovid idén belll 6n-
magatél amortizalédik; a sok helyen le-
kotott lemezek foloslegessé valé 6lomértéke
fizeti azt ki. Ha valaki ezen nyomaseljaras
minem{(iségérél meg akar gyézédni, nézze
meg a mincheni »Fliegende Blatter«-t,
amelyet ma ezen eljarassal allitanak el6,
pedig tudjuk, hogy ezen lap sokaig igen
j6 munkaalkalmat adott nagy példany-
szama miatt sok gépmesternek.
Koényvnyomdai szakemberek, akik ezen
eljaras elb6retorésétdl veszélyeztetve lattak
jovéjuket, sokat foglalkoztak azzal, miként
lehetne szakmankat ezen nyomaseljaras
konkurenciajatol megvédeni. Eurdpai gép-
épitéink gyorssajtoink menetsebességét fo-
koztak, vannak mar modern gyorssajtdink,
amelyek a régi gépeink kétszeresét ter-
melik. Azonban szakembereink torekvése,
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hogy az egyengetés id6trablé munkait
elkertljék, nem birtak eredményhez jutni,
mert azok a technikai eljarasok, mint
Lankes és Schwarzler a krétafelilet ma-
ratdsaval, Marzio a porozasi eljaraséaval,
Ujabban Lingner csiszol6-eljarasaval, ugyan
megkonnyitették az egyengetési miveletet,
azonban még mindig tavol allunk az off-
settel valo versenyben.

Ezen kisérletez6k kozé kerult az ame-
rikai Glaybourn is; tanulmany targyava
tette a fenti nyomaseljarasokat, megalla-
pitotta, hogy mi koényvnyomdaszok tul
egyenetlen gépekkel és betlanyagokkal
dolgozunk. Kidolgozott olyan klisé- és gal-
vanokészitési eljarasokat, amelyeknél az
egyengetés feleslegessé valik. Megfigyelései
kozott rajott, hogy gyorssajtéink nyomaé-
felilete nem tokéletesen egyenld, gyakran
tobb selyempapirvastagsag az eltérés, amit
egyengetéssel kell a gépmesternek rendbe-
hozni. Hogy ezt elkerilje, szerkesztett
olyan csiszoldégépeket, amelyeket a hely-
szinén a nyomogépekre erdsitenek és velék
a sajtok nyomodhengerét és nyomoalapjat
annyira tokéletesen lecsiszolja, hogy egy
fél selyempapir differenciaért is szavatol.
Erdekes azonban, hogy (j gépeken nem
ajanlja a csinalasat, hanem hagyjuk
a gépeket fél évig jarni és csak azutan,
amidén a gép jarasaban megallapodott,
csiszoltassuk és nézessik csapagyait és futo-
léceit utdna. Ezen utannézést minden 2
évben ujbdél ajanlja, ami természetes is,
addigra a kulonféle alakok és er6k hatasa
folytan a nyoméhenger feliilete egyenlét-
lenné valik és a gép csapagyai, gdrgdi is
elvaltoznak, amit Gjbol rendbe kell hozni.

A betlianyagvizsgalatnal megallapitotta,
hogy a szeddgépek altal szallitott nyomo-
anyag nem egyenlé. A szed6gépek mat-
ricait, ontékészulékeit rendbehozva, a kézi
betlianyagnak alegtokéletesebb egyenlé ma-
gassagatellendrzik kiilon e célra szerkesztett
mérdeszkozokkel. Marmost ha ilyen anyag-
bdl szedett format a fentebbi mdédon csiszolt
gépbe beemelnek, természetes, hogy min-
dennek ki kell egyengetés nélkidl jonnie,
klisékkel pedig olymédon jarnak el, hogy
az arnyalatokat és vilagos részeket relif-
szerlen domboritjak ki, azok pontos ma-
gassagon egyengetés nélkul kifogastalanul
nyomdédnak Kki. Oly helyen, ahol a szed6-
gépek és a kézianyag magassagat nehéz
volt rendbehozni, Ggy segitettek magukon,
hogy a forma aljat csiszoljak egyenlére.
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Tudjuk, hogy Amerikaban minden format
a szed6helyiségben zarnak be, a revizidt
lehtzzak és a kész forméat adjak a gép-
teremnek. A formakat oly tokéletesen
zarjak, hogy a legnagyobbakat is felallitva
tartjak regalisokban, nyomasra készen.
Illy format konnyld megforditani képével
lefelé. Az ily formanak zarodjait kissé meg-
lazitva, a bet(ikép magassagat egyenlévé
téve, xijbél bezarva, egy kilon ezen célra
szerkesztett marogépen keresztilengedik,
az feltétlentl egyenld lesz. Porral nincsen
dolgunk, azt a porszivé eltavolitja.

Ezzel az eljarassal, mint latjuk, meg
lehet némikép oldani az egyengetés mel-
I6zését, azonban még a mennyiségbeli
produkalasatél tavol allunk. Ezt pedig a
kovetkez6 modon oldottak meg. Mar ré-
gebben épitenek kint olyan gépeket fix
alakra, amelynek nincsen nyomoalapjuk,
hanem hengerrél és lemezrél nyomnak,
mint a rotaciés gépek. Ezek sebessége
hasonlo az offsetgépekéhez. Ezen gépeket
megerdsitve, jobb festékezbszerkezettel el-
latva, stereotip-lemezek helyett galvané-
lemezeket hasznalnak nyoméformaul. A
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galvanokat egészen Uj modszer szerint
készitik. Aki bévebben érdeklddik, Ullstein-
nél Berlinben lathat ilyen Gj rendszer(
galvan berendezést. Ezek a galvanolt szintén
oly tokéletesek, hogy csak be kell emelni
és a legszebb illusztralt heti vagy havi
folydiratok minden egyengetés nélkil éran-
ként akar 4000 hengerfordulattal, egy
vagy két szinben allitanak el6 nyomatokat.
Tekintve azt, hogy a galvanok elkészitése
gépileg oly egyszer(ien és gyorsan torténik,
hogy azok el6allitasa talan annyiba sem
kerdl, mint hasonlé méreti offsetformanak
elkészitése, megoldottnak latszik a verseny-
képesség problémaja, az hogy mar nem
félnek annyira az offsettél, 1évén nyoma-
suk élesebb, tisztabb. Ujabb id6ében a
a konyvnyomdasznak segitségil jott amély-
nyomas, mely rotacios-rendszer(i nyomas-
technikajaval a produktivitds magassagaba
lendult tokéletesen szép termékeivel. Mindez
azonban csak zajlas, forrongas, melynek
méhébdl véglul megsziletik a tokéletes
nyomogép, a tokéletes reprodukald és sok-
szorositd mlivészet — vagy mesterség?
Janovszky Janos.

Nehany sz6 a kdnyvnyomdai festékek
higitasarol és alakitasarol

Még miel6tt tulajdonképeni témamhoz
fognék, egy kis eléljard korulirassal proba-
lom hozzaférhetébbé tenni a kényvnyom-
tatasnak ezen egyik igen fontos, koral-
ményes eljarasat.

Ha visszapillantunk a haboruelé6tti
évekbe, bizonyara emlékezink arra, hogy
példidul a fekete festékekhez uagyszélvan
semmit sem Kkellett vegyiteni; nem voltak
annyi bajaink nyomas kozben, mint nap-
jainkban. Altalaban, ma nincsen az az
anyag, amivel tdokéletesen meg volnank
elégedve. Ha eléfordult néhanapjan, az ak-
kor szokasos kifejezéssel, hogy rupfol a fes-
ték, ezt leginkabb a temperatdra valtozasa
idézte el6, vagy pedig annyira téomor volt
a festék, hogy a szakitasnak foltétien be
kellett kovetkezni. llyenkor rendszerint
megallapitottuk, hogy ,6reg“ a festék.
Ujat rendeltek és minden rendben ment
bajok nélkul tovabb, mert a festékgyarak
altalaban olyan festékeket szallitottak
friss allapotban, hogy azok nagyjaban
minden igényeket Kkielégitettek.

Ha igazsagtalan akarnék lenni, talan
konzekvencia nélkul azt is mondhatnam,
hogy a festékgyarak ma sokkal silanyabb
festéket gyartanak, mint a mualtban. Azt
is mondhatnam, hogy a rendelék tulsa-
gosan kifinomult igényei folytan munka-
adoéink kvalitasban jobbat kivannak télink
és igy inkabb kell a nyomas kdzben jelent-
kez6 bajokkal foglalkozni, mint a mualtban.

Tény az, hogy a festékgyarak sem szal-
litjdk szaz szazalékat a békebeli produktu-
maiknak. De én ezen mulasztasaikat,
tekintettel arra, hogy ezen iparagat sem
kimélte meg a sokat emlegetett szenny-
konkurrencia, bizonyos hatarig meg tudom
bocsatani, mert hiszen nem egyeduli
részesei annak, hogy ez igy van. Ré-
szesei szerintem ennek a bajnak azok a
tényezék is, akiknek nem fontos a festék-
anyag mindésége, csak az ara; minél olcsobb
legyen. Nem szoélok altalanosan, mert akik
szakmai tudasuk folytan tapasztaltak,
azok tisztdban vannak azzal a régi igaz-
saggal, hogy a silanyabb anyag szaporat-
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lansaganal fogva és folhasznalasanak koril-
ményes voltanal fogva mindig dragabb a
jomindéségl anyagnal.

Ha tehat megallapitottuk, hogy nem egé-
szen a festékgyarak anyaga az oka a mai
nyomaskozben jelentkezdé bajainknak, én-
ként adodik a kérdés: mi az oka mégis?

Szerény véleményem szerint els§ és
féoka az akoéridlmény, hogy a papirgyarak
ma mar igen raiffinaltan, sokféle variacio-
ban tudjak gyartani ama valoédi joming-
ségli papirok utanzatait, amelyekre az
elmult idében nyomtunk. Itt vissza kel-
lene térnem arra a kortlményre, amelyet
el6z6en emlitettem, a konkurrenciara és
annak keletkezésére. Nem teszem, mert
ez a koruilmény is tisztan all eléttink.

Mindezekhez hozzajarul még a mai ideges
rendszer is. Nem azért emlitettem fél mind-
ezeket, hogy ezzelelvonjam anyomad felel§s-
ségét, pusztan csak megallapitasokat tettem,
amelyeket el6re kellett bocsatanom.

Ahhoz, hogy ilyen kdérilmények kozott
a folfokozott és tulzasba mendé igényeket
ki tudjuk elégiteni, iparunkban zokken6k

ne legyenek,... béke is legyen, a mai
idék nyomojanak egy egészen (j mod-
szerrel kell rendelkezni.

A nyomora harul a féladat, hogy a

festékeket esetr6l esetre, a célnak megfe-
leléen alakitsa, higitsa. Altalaban a gya-
rak igyekeznek a festékeket ugy szalli-
tani, hogy azok friss allapotban igen
kevés alakitast igényelnek. De mivel el-
kerilhetetlen, hogy mindig friss festék
alljon rendelkezésiinkre, el6all az a korul-
mény, hogy a festéket (még a feketét is)
higitani kell. Es itt térténik azutan, hogy
kell6 hozzéaértés hianyaban vagy semmi,
vagy helytelen higitasi adagolas torténik.
Ha a papir anyaga nem birja a témor
festéket, Ugy azt higitanunk kell. De vigyaz-
nunk kell, el ne vegyik a festék karakterét
és el ne zarjuk a szaradas lehet6ségét.
Nagyon helytelen félfogas, hogy amikor
a festék tépdes (rupfol), egy csomo nyers
zsiradékot adagolunk hozza. Ezaltal el lesz
véve a festék szinének eredeti karaktere.
A nyomas felllete fénytelen, er6tlen lesz
és ami a legnagyobb baj, nagyon nehe-
zen szarad s az egész nyomtatvany ki van
téve a kenddésnek.
Gyakorlati tapasztalataim
fekete festékek higitasanal a kovetkezd
elemi szabalyok betartasat alkalmazom :
Ha a nyomtatvanynak ideje van 3—4

alapjan a
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napig szaradni, Ugy a festéket annak ara-
nyaban, ahogy a dobozban talalom, higi-
tom, addig, hogy az a festékvalyuiban meg
ne alljon; természetesen kendével. Ha 1 kg
festékhez hozzaadok 5 dkg kencét, hozza-
teszek 1—3 dkg szaritot (szikkativ). Ezen
anyagok nem befolyasoljak karosan a
festéket. Ha a szallitas ideje rovidebb,
fokozom a szarité hozzdadasat, mindaddig,
amig a papir elbirja.

A fekete festékek ilymddon valé alaki-
tasat természetesen krétas, vagy tul enyve-
zett egyéb simitott papiroknal csak ab-
ban az esetben alkalmazzuk, ha olyan
Uzemben dolgozunk, ahol a ma mar igen
sokféle mindségben gyéartott és igen ered-
ményesen folhasznalhaté mellékanyagok,
potlék beszerzésétdl elzarkoznak.

Mas a helyzet, ha j6, kiprébalt pdétanyag
all rendelkezéstnkre.

Uzemem &ldozatkészsége folytan hosz-
szas, kulonféle pétlokkal valé kisérletezé-
sek utan sikerilt egyet kézialok talalnom,
amelynek alkalmazéasa ugyszélvan megmen-
tett benninket a tépdesés (rupfolas) és a
tomdédés bajaitol.

Ezt az anyagot a Kast és Ehinger-gyar
hozta forgalomba, mely Farbenzusatz ,A*“
néven ismeretes. Osszetételénél fogva a
legnehezebb festéket is konnylvé és jol
foldolgozhatova lehet tenni. Adagolasa
nagyon rosszul preparalt krétapapirnal,
ha fekete festékr6l van sz6, a kovet-
kez6: 1 kg illusztracios festékhez egy
tyuktojasnyi poétlo, ennek fele mennyiségi
szarité (szikkativ) sa sziikséghez mérten egy
néhany csepp kence. Mivel az ,A* potlo
tompitja a festék szinét, 1 kg festékhez,
hogy visszakapjuk a fekete mély, sotét szi-
nét és fényét, ugyancsak egy tyuktojasnyi
bronzkéket adagoljunk. Ha azt akarjuk,
hogy a fekete tompa (matt) legyen, bronz-
kék helyett milorikéket adunk hozza.

Ha el6fordul, hogy a papir silany ming-
sége még tovabbi manipuléaciét kivan, lehet
a potlo adagolasat fokozni, de csak végsé
esetben, mert eléallhat tuladagoléas, a fes-
ték teljes elerétlenedése.

A szines nyomasnal, ha egy egyszinid
nyomassal allunk szembe és jelentkeznek
az emlitett bajok, vagy a szaradast akarjuk
el6segiteni, az eljaras ugyanaz, mint a
fekete festéknél. Kivételt képeznek azok a
szines festékek, amelyek eredetiiknél fogva
tulsék foldtartalmuak. Ezeknél az adago-
last tanacsos fokozni, mert ezaltal a ho-
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mokszemcsék simulékonyabba valnak és
tobbé-kevésbbé vagy végleg megszlinik a
lerakédas és a témad'dés.

Minden esetben élénkebb szinek hozza-
adasaval a beéllott csekély tompulast el-
lenstlyozni kell. Ezeknél a festékeknél,
kuléndsen ha durva boritékpapirokra nyo-
munk, jéval tobb szaritét~kell hasznalnunk,
hogy a szaradas gyors beallta a festék
szinének elt(inését lehetetlenné tegye.

A harom- és négyszind, tisztara autotipia
klisékrél valé nyomasnal mutatkozik va-
I6jaban az ,A“ pdtlo elénye. Mivel a leg-
tobbszér silany, vékony krétapapiron kell
ma mar a szinnyomatokat is nyomnunk,
itt jelentkeznek a bajok alegtdbb esetben.

Mennyi kiiszk6désnek és rettegésnek van
a nyomo kitéve a rossz, silany papirok
miatt. A cinkografus altal készitett, tomo-
ren adagolt, dis krétapapiron készult 6ssz-
nyomatotkell alegtébbszdr hiien utanoznia.
Mivel azonban a papirja rendesen olyan
silany, hogy nem képes az adagolast a
szakitasok miatt betartani, a legtdobbszor,
ha a szinek arnyalatban egyeznek is, az
adagolas hianya mutatkozik az 6ssznyo-
matokon. A Kkeletkezd szineknek nincs
karaktere, az egész nyomat sok kivanni-
valét hagy maga utan.

Az ,A“ pobtlo hozzaadasaval sikerult
ezeket a bajokat kikiszobdlni, megszin-
tetni. A sarga szinnel val6 kezdéssel az ada-
goldsa a kovetkez6: 1 kg sargahoz, a
szikséges kencén kivul, 10 dkg poétlo,
7—8 dkg szarit6. llvmddon a sarga festék
homokszemcséi jobban koétédnek a papir-
hoz. Lehet a potlomennyiséget annyira
fokozni, hogy szikség esetén még ugyan-
aznap hatoldalnyomast is lehet eszko-
z6Ini. Végul, olyan aranyban adagolhatunk,
amennyire éppen sziukségink van.

A vords szinnél, mivel tokéletes szara-
das allott be a sarganal, nem Kkell az
egyébként mutatkoz6 homokszemcsék le-
rakodasatol tartani, mert azok részben
finomabbak, de a legtobbszér nem is lel-
het6k fel. Tehat nincs a szok&sos témddeés.
A potl6- és szaritéanyag adagolasa egy-
két szazalékkal kevesebb, mint a sarganal.

Végul, a kék szinnél ugyszolvan semmi
bajunk sincs, mert el6z6 szineink tokéle-
tesen a papirhoz lettek kotve. Szabadon
adagoljuk a kék szint. Pedig itt szoktak a
bajok a legdrasztikusabban mutatkozni.

Ha a kék szin az utolsé szin, a patlot
a sarganal adagolt mennyiség egyharma-
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dara leredukaljuk akkor, ha szaradasra
idé van. De ha nincs, egész batran fokoz-
hatjuk itt is a szaritot, a kérilményekhez
képest, csak arra kell vigyazni, hogy anyo-
mott ivek a belévépapirhoz ne tapadjanak.
Ne tegyunk tul sokat egymasra. Tanacsos
az atlovés, a leveg6zés, mert igy a szaradas
nagyon radikalis.

Mind a harom esetben szineinket 3—4
fokkal élesebbre kell vennink, részben
hozzavegyités, részben a mennyiség foko-
zasaval, mint a skalank azt mutatja, ugy-
hogy a szaradas beallta utan a kivant
arnyalatot megkapjuk.

Finomabb gyartmanyu festékeknél sza-
badabban, silanyabb festékeknél dvatosab-
ban kell a pdétlot alkalmazni. Mert ezek
amugy is ritkabbak, tehat jobban hajlanak
a kifakuladsra, a széaritéanyagot jobban
birjak, kevésbbé kivanjak a preparaléast.

Hogy a gépmester az altalam fejtegetett
higitasokat alkalmazhassa, természetesen
kell hogy fogalma legyen a festékek vegyi
Osszetételét illetéen, kell hogy a papirokat

meg tudja biralni. Mert ezek ismerete
nélkul képtelen célszerGen el6késziteni
festékeit. Ennyit egyelére a higitasrol.

Mindezeken kival fel kell még emli-
tenem, hogy sok bajok keletkeznek még
abbol is, hogy pl. egy porzasra hajlamos
papirhoz nagymennyiségi foldanyagot tar-
talmaz6 festéket valasztanak.

Ha aprobanyomashoz térténetesen Terra
Di Siennat hasznaltak, nem térvény, hogy
a nyoménak is azzal kell a nyomast vé-
gezni. Kialonésen akkor, ha a papirja
porzik. llyenkor el6 kell venni a nyomo-
nak a normal szineket és a Sienna arnya-
latanak megfelelé keveréket kell csinalnia.

Meglévé irodalmunk foglalkozik tobbé-
kevésbé a vegyités szabalyaival, addig is,
amig szerény tehetségem fdlhasznalasaval
egy alaposan kidolgozott keretben médom-
ban lesz egy ilyen iranya dolgozattal
szolgalni, ajanlom az elmondottakon Kkivil
meglévé irodalmunk attanulmanyozasat.

Végezetil meg kivanom emliteni, hogy
az emlitett potlo ismertetésévelnemkivanok
az eléallito6 gyarnak reklamot csinalni,
el6ttem tisztara munkank megkoénnyitésé-
nek célja a fontos. Minden esetben tekin-
tet nélkul arra, hogy a vélemények ez
irAnyban hogyan nyilvanulnak meg, ha a
cél hasznos, hasonldé moédon ki fogok térni
hasonl6 anyagok ismertetésére.

Hornyéky Kalman.
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Lenduld ivillesztéek a kétturas géepeken

Sok szerkezeti elénye mellett van a
kéttiras gépeknek .olyan szerkezeti prob-
Iémaja is, amely nem nyert teljesen toké-
letes megoldast. Ez pedig a soregyen hiztos
betartasa.

A nyomoégépgyarak igyekeztek az évek
folyaman az illeszt6ket, valamint az iv-
fogokat tokéletesiteni és bizonyos tekin-
tetben el is értek valamelyes eredményt,
de kielégitbnek ez sem mondhato.

az ranlagok« (ivtdmaszok, illesztékek),
hogy a nyomandé ivnek szabad elvonu-
last biztositsanak.

A nyomohengerre szerelt ivtamaszok
vagy illesztékek sokkal késébbi keletlek.
Ezeket cylinderanlagoknak neveztik.

Altaluk tokéletes megoldast nyert a sor-
egyen kérdése, mert fluggetlentl a nyomo-
hengernek el6bb, vagy héatrabbi megalla-
satél vagy rezgésétd6l, mindig és minden

1. abra

Ugyanis a mostani illesztékrendszer akét-
taréas gépeken azonos arégi stoppnyomaéhen-
gerl gépek illeszté6kével. Ezek nem alltak
egyébbdl, mint egy-egy 45 fokban hajlitott
sargarézlemezbdél, melyek a nyoméhenger
allasatol figgéen mérték le azt a terileti
tavolsagot, melyet a kapital fel6li margo-
nak szoktunk nevezni. Ennek kovetkez-
ménye aztan az volt, hogy punktdra alkal-
mazasa nélklul jo soregyent elérni nem
lehetett.

Minthogy a nyoméhenger régi rendszer(
gépeknél hol el6bb, hol hatrabb allt meg a
végleges nyugvopontratérésénél, még ezen-
kivlul voltak utérezgései is a megallasnal,
melyek bizonytalanni tették a berakott
iv pontos helyzetét.

Ezt a rendszert mi hajdan greiferanlag-
nak neveztik, minthogy mikodésének
iranyitasat a greifertdl, illetve annak ex-
centerétdl nyerte.

Amint agreiferek (vagyis ivfogok) lecsu-
kédtak, abban a pillanatban emelkedtek

koérulmények kozt, minden ivnél egyfor-
man hatarozzak meg a fels§ margdkat és a
berakott ivnek biztos tamaszat képezik.

Nyoméhengerrel egyltt futd illesztékek-
nek a kétturds gépeken vald alkalmazasa
nem lehetséges, minthogy a nyomdéhenger
folyton forog és nem marad id6 az ivnek
az illesztékhez vald helyezéséhez.

A kéttards gépeknél a berakoéasztalon
nyugvo ivet az illesztékek emelkedése utan
a nyomoéhenger ivfogoi forgas kézben hir-
telen kapjak el. Ez a mivelet nagyon
problematikussa teszi a pontos soregyent.
Mig uj a gép, elég elfogadhaté soregyent
produkal, de amid6én a csapagyakban, a
fogakban a kopas jelei mutatkoznak, mu-
tatkozik a regiszterdifferencia is.

Ezen ahatranyon akar segiteni aDresden-
Leipziger Schnellpressenfabrik az offset-
gépein mar régen bevalt lendilé ivillesz-
tékével.

Amint az 1. 4bra mutatja, a gép egy
szabalyos ellls6 illesztékrendszerrel bir,
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ehhez lesznek az ivek berakva, kozben
megérkezik a lendulé ivberakd és meg-
fogja az ivet a berakdasztal elején I1évé
bevagasoknéal. Az ivfogék zarddasa utan
az elulsé illesztékek felemelkednek és ek-
kor jon alendtlé ivberaké az ivvel moz-
gasba a nyugvéponttdl fokozatosan a nyo-
mohenger forgasgyorsasagaig. Az iv nincsen
magarahagyatva, mert az elils6 illesztékek
addig fogjak az ivet, mig a lendilé be-
rako ivfogdéi szorosan nem zarddtak, amit
az 1. abra vilagosan lattat.

A 2. abra azt a pillanatot abrazolja,
amikor a lendulég illeszték a nyomohenger

forgasgyorsasagat elérte. Abban a pillanat-
ban a nyomdhenger ivfogéi és a lendilé
ivilleszték ivfogdi kozosen fogjak az ivet
egy bizonyos Utszakaszon, tgyhogy a papir
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a nyomohengerhez valé atadasnal sincs
magara hagyatva.

A lendulé ivilleszték ivfogdi csak akkor
hagyjak szabadon az ivet, amidén a nyo-
moéhenger ivfog6i azt mar elég erdsen
megfogtak. Ezen mdvelet utan a lendilé
illeszték tovabb folfelé lendll, a nyomo6-
henger pedig az ivet nyomas ala vezeti.

Tekintve, hogy sajat tapasztalataim van-
nak, hogy a lendulé ivilleszték az offsetgé-
peken sokkal nehezebb kérilmények mel-
lett, két forgdéhenger kozt teljes pontos-
saggal végzi munkajat, nyolc- és tizszinl
munkaknal is remény van ra, hogy a len-

abra

ddlé ivilleszték a kéttiras gépeken is tel-
jesen bevalik és csakhamar alkalmazast
nyer a tobbi nyomodgépgyarak kéttaras
gépein is. Bauer Henrik.

A festékezl- és feladdhengerekrdl

A festékez6- és feladdéhengerekkel mar
a jo vilagban is sok baj volt. A haboruas
évek anyagszike, valamint az inflacio
kovetkeztében beallott dragasag, Kkifogas-
talan hengerek beszerzését Ilehetetlenné
tették. Azzal mindannyian tisztdban va-
gyunk, hogy a jo egyengetéshez jol felado-
henger szikséges. Eltekintve attol, hogy
a hengernek mindig egyenesnek kell

lennie, még szivoképes is legyen, de ne
ragadjon; legyen ruganyos, ne legyen
kemény, sem puha és a kulsg folulete

foltétien lyukacsoktél mentes legyen. Hogy
milyen legyen a hengeranyag szine, az

nem bir jelent6séggel. A jél beallitott és
j6 anyagmind@ségld hengert6l elvarhatjuk,
hogy a festéket helyesen ddrzsolje szét
és ugy adja fol a formara, hogy azon
piszkolédast észre ne lehessen venni. Sila-
nyabb anyagu hengerektél nem varha-
tunk ilyen munkat, ezért ajanlatos a hen-
gerdontéshez csak a legjobb anyagot kiva-
lasztani.

Az anyag el6allitasa és az éntés mive-
lete ma egészen masképen torténik, mint
azt régi szakkonyvekben olvastuk. Az
enyv-szirupéntést modern ontédék mar
nem alkalmazzak. A most készilé anyag
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zselatinbol és glicerinbdl és még kulénféle
vegyszerekbdl tevédik 6ssze, amelyek az
ontodék titkait képezik. De az ontés régi
forméaja is megvaltozott, mert az olvadt,
folyékony anyagot nem foélulrél ontik, ha-
nem alulrol folfelé préselik azéntéhivelybe.
Ezéaltal szamos olyan bajnak vették elejét,
amely ezel6tt igen sok kellemetlenséget
okozott.

Az ont6hively atmelegitésétaz aj el-
jarasnal sem sikertlt még elénydsen elérni,
mert az elémelegitést nem lehet egyenle-
tesen keresztilvinni. Ezt a bajt sikerilt
most Kkiklszobdlni azaltal, hogy atalaki-
tottak egy amerikai rendszerl ontégépet
anémetviszonyoknak megfeleléen, amellyel
teljesen kifogastalan éntéseket érnek el.

Kétféle ontés ismeretes: (j és atontés.
Kulénleges és rotaciésgépek részére a
hengeréntédék utasitas szerint készitik a
hengereket. Az Aténtésnél elébb a felsé
réteget kell eltavolitani. A fonnmarado
rész lenylzasa utan a Kkatlanba Kkeril,
ahol g6z altal elolvad és az Uj massza-
val dsszevegyiul. Az anyag ekkor oOntésre
kész. Az orsdkat ezalatt meg kell tisztitani,
lakirozni, spargaval attekergetni és csillag-
gal ellatva beallitani az o6ntéhdvelybe.
Most kovetkezik az éntés éspedig olymaé-
don, hogy alulrél egy 4 cm atméréjd
ontélyukon keresztil e célra szerkesztett
géppel a jol olvadt masszat a htvelybe
folnyomatjak. Ezzel az eljarassal kifogas-
talan sima feltletd hengert nyerink,
amely minden koévetelménynek megfelel.
A leh(ilés utan a hengereket egypaiyrapon
at nyugodtan allni hagyjuk. De niég itt
is huzamosabb idé utan holyagok és pua-
pok keletkezhetnek, de ezek todbbnyire
faval burkolt orséknal vagy likacsos vas-
ors6knal fordulhat el6. Ha az anyag 0On-
tés utan likacsos, ennek az oka a tébb-
szdr aténtétt massza s ennek a bajnak
csak anyagpotlassal vehetjuk elejét. Ajan-
latos ott, ahol a gépek gyorsan szaladnak,
rotaciosmasszat alkalmazni, hogy a szél

veszélyétél mentesitve legyink?
tengerek kezelése. Minden gépmes

hasznaveheté allapotban maradjon. Ujon-
nan ontott hengereket a szallitds utan
lehet6leg ne allitsuk mindjart a gépbe.
Kivételt képeznek a Lasticon- és ldeal-
hengerek, amelyeknek anyaga nincs zse-
latinbol. A zselatinhengerek szivoképes-
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sége nagyrészben a nedvesség folvételébdl
és leadasatol fugg. Ha egy jo allapotban
szallitott henger nedves helyiségbe keril,
az szivacsos és penészes lesz és iddvel
teljesen elromlik. Ha ellenben, fékép télen,
erés fltés mellett szaraz helyiségbe kerul,
akkor a henger nedvességébdl lead és ez
okbdl fogy, vagyis atmérében vékonyabb
lesz. Ajanlatos tehat a hengereket hivbos,
szaraz helyen tartani. Tanacsos a tartalék-
hengereket bezsirozni vagy olajospapirral
attekergetni, hogy ezaltal a levegé beha-
tasatol megovhatjuk. A nyomdai helyi-
ségekben a hideg
flités kovetkeztében allandoéan
leveg6. A hengerek, valamint a papiros
érdekében ajanlatos lehetéleg tébb viz-
tartalyt a fGit6testekre helyezni, amelyekbe
reggelenként forré vizet 6ntenek és ezek
allandéan g6zolgé allapotban tartandok.

A hengerek fekete festékkel vald nyo-
masnal legalabb hetenként egyszer, szines,
vagy fekete, gyorsan szarad¢ illusztracios-
és lakkfestékkel valé nyomasnal naponta
mosandok. Moso6szer gyanant ajanlhaté a
terpentin és terpentinpdtlék, masolényo-
masnal csakis szeszt. Nem alkalmazandé
petréleum, benzin, benzol és viz.

A hengerszélek Kkiszaggatodasai azaltal
keletkeznek, hogy kisebb formak nyomasa
alkalmaval a hengerek végei nem kapnak
festéket, csaknem szarazon szaladnak, en-
nek kovetkeztében a hengerek végei at-
melegednek, megsérilnek és kitdredeznek.
Ezt elkertlendd, helyezziink egy olajjal
atitatott rongyot a festéktarto kilsé szélei
mellé, vagy Kkis példanyszamnal kenjuk
be a hengerek Kkulsé széleit néhanyszor
j6 és nem szarad6 pasztaval.

Huzamosabb gépsziineteknél a hengerek
mindig leallitandok, mert maskulénben
benyomdédnaET!mbar ezek a benyomasok
kés6bb eltlinnek, mégis tdbbnyire hatra-
nyokkal jarnak.

A hengerek kezelésénél kuléndsen tgye-
lend6, hogy azokat ne Ussiik valamely
targyhoz, mert a gydnge orsék nagyon
kénnyen elgdrbilnek, ami a henger iité-
sét vonja maga utan. llyen hengereket
csakis az ors6 kiigazitasa altal lehet ismét
hasznavehet6 &llapotba hozni, amit csak
szakavatott kéz képes végrehajtani.

A hengerek Utése miatt sok a jogos
panasz, ineiTrcsakis kifogastalan kerekded
és helyesen beallitott hengerekkel lehet
a forma egyenletes festékezését elérni.

idéjaras alatt az erésp”™u”.
szaraz a .
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Ha a henger kerekdedségébdl veszit,
az még mas okokra is visszavezethetd:
A hengerek nagyobb és gyorsabb munka-
teljesitménynél nagyon gyakran megpu-
hulnak. Ezaltal a hengeranyag enged és

gép hosszabb ideig tarté pihenésénél

massza lestlingd. Ha ezt észrevesszik,
a hengerek "gyakori forgatasa altal ennek
elejét vehetjuk. Nagyon gyakori eset,
hogy a hengerek kézépsé részikén behor-
padnak, ami az orso6 faburkolatara vezet-
heté vissza. Az orsokat tudvalevéleg ontés
el6tt atmelegitik és az 6ntés utan lehdtik.
Ez a hékulonbozet idézi el6 a fa »ved-
lését«, ami a massza formajaban is val-
tozast idéz el6. Ezért is ajanlatosabb a
faorsék helyett a vasorsokat alkalmazni.

A dorzshengerek beéallitasa. E mdve-
letnek még mindig nem szentelnek kell6
figyelmet, holott ez a f6kdvetelmény, ha
azt akarjuk, hogy hengereink a nyomas-
nal teljesen érvényesiljenek és tartésan
jo allapotban maradjanak. A hengereket
csak kdénnyen éallitsuk be, Gugy hogy csak
kissé érintsék egymast. A joé hengerek
mindig puhak és Kkivaléan szivoképes-
ségliek, anélkul hogy ez tartéssagukat
valamely médon befolyasolna. A hengerek-
nek er6sen egymashoz préselése rendkivil
karosan befolyasolja azok tartdssagat,
valamint a nyomas tisztasagat is, tehat
a hengereknek erdsebb beallitasa keri-
lend6. A hengertarték egyelére ugy alli-
tanddék, hogy a masszahenger az acéldorzs-
hengert ne érintse. Csak azutan allitsuk
a hengert mindkét oldalan egyenletesen
az acélddérzshengerhez ugy, hogy az kény-
nyen odatapadjon. Most vegyiink egy petré-
leummal &atitatott kartonlapot és vizsgal-
juk meg a henger allasat mind a két
oldalon. Dugjuk a kartonlapot az acél-
dorzshenger és a masszahenger kézé. Ha a
kartonlap kénnydlszerrel kihtzhaté, akkor
a henger helyesen van beallitva, ha ellen-
ben a kartonlap csak nehezen, vagy Aalta-
ldban nem huzhaté ki, akkor a henger
érintkezését lazitani kell. A Kkivehet§
kisebb acéldorzsolék szintén igy allitan-
dék be és ellen6rzenddk.

9rQ.0-M nyt~hettgejc( beallitasa éppugy tor-
MB ténik, mint addrzséléhengereké. A karton-
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lap itt a festékvalyu acélhengere (ducker)
és a nyaléhenger kozé teendd. Minthogy
a nyaléhenger forgasa a legtobb esetben
nem kényszermenetd és csak a sajat sulya-
val fekszik az acélddrzsdlére, figyelemmel

yiioior i 3

14. oldal

kell lenni arra, vajjon az oldalt lev6
ellennyomasi rugok és allitocsavarok jél
vannak-e beallitva? Oly gépeknél, ahol a
nyaléhenger gyorsan forgd acéldérzshen-
gert érint, kuloénos figyelemmel kell lenni
a fontiekre.

A foladdhengerek beallitdsa. A henger-
csapagyakat mind a két oldalon annyira
vissza kell allitani, hogy a hengerek az
acéldérzshengert ne érinthessék. Egy iréas-
magassagu stég vagy vastag rézlénia segit-
ségével beallitjuk a hengert irAsmagassagra.
A stég a henger ala akként helyezendd,
hogy kdénnyen ide-oda mozgathaté legyen,
mikdézben a hengernek is forognia kell,
ami egyuttal annak a jele, hogy a hen-
ger beallitdsa helyes. A hengerek beal-
litasanak sorrendjét a nyomdhengerhez
legkdzelebb fekvé hengernél kezdjik meg,
azutan kovetkezik a masodik, harmadik
és negyedik henger beallitdsa. Ennek meg-
feleléen a hengerek kils6 szélukoén Kis
bevagasokkal latandék el éspedig mindig
a kerékoldalon. Az els6 henger tehat kap
egy bevagast, a masodik kettét s igy
tovabb, mialtal lehetévé valik minden
Ujabb kivevés utan a hengereket ismét
ugyanazon helyikre visszatenni. Miutan a
foladohengereket irdsmagassag & beallitot-
tuk, 6vatosan az acéldérzshengerhez alli-
tandék. A legtdébb esetben a hengert a
kerékoldalnal szorosan allitjak be, ami
gyakran egyoldaltd elrongyolédasanak az
oka.

A beéllitas megtorténte utan a csap-
agyakon lev8 csavarok er6sen meghuzan-
dok, hogy a hengerek minden odaallitas-
nal a helyes allasukba keruljenek. Ez
annal is inkabb szikséges, mert a gyakor-
latban nem vesznek annvi id6ét, hogy a
hengerekét érzék szerint helyesen be-
allitsak.

Kulénds esetekben (tablazatoknal) ajan-
latos a foladohengerek beallitasat a forma
utan elvégezni. Emellett minden hengert
egyenkint oly magasra kell allitani, hogy
ne adjon fol és azutan addig lassan-lassan
leengedni amig még a legalacsonyabb
betlik is fednek. Az els6 foladéhenger
teljesen kifogastalan legyen. Kevésbé ki-
fogastalan hengerek harmadik vagy negye-
dik hengernek hasznalhatok és esetleg
valamivel mélyebben allhatnak, mint a
tobbiek. Az acéldérzshenger els6 és maso-
dik foladéhengere egyforma atméréja
legyen. Tégelysajtéknal szigoruan ugyelni
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kell arra, hogy az 0Osszes foladohengerek
egyenlé atmérdjlek legyenek.

Tégelygépeknél afestékfoladéhenger oda-
allitdsa kovetkez6képen torténik: A hen-
gert a kerékoldalon legszéls6 végével oly
kénnyedén allitjuk az acéldérzshengerhez,
hogy némileg forgathaté legyen. A masik
oldalon szintén kénnyedén az acéldorzs-
hengerhez allitjuk a féladéhengereket. 1ly
modon egyenletes gydnge érintkezést érink
el és elkeruljuk a foladéhengerek esetleges
laposodasat. A hideg id6ben hosszabb pi-
henés kovetkeztében Kkissé 6sszehuzddott
hengerek a nyoméas elétt szorosabban
allitandok oda. Csak ha a hengerek a nor-.
malis hémérsékletet és atmérét elérték,
allitjuk ismét régj helyzetikbe Vvissza.
De err6l nem szabad elfelejtkezni, mert
kalénben a hengerek tdlmelegednek. Té-
gelynyomdéknal a folsé acéldorzsold érint-
kezésére helyezend6 a legnagyobb sdly,
amelyek egy csavar altal magasabbra, a
szilkséghez mérten allitandék. Ha az acél-
doérzsél6 nem all elég magasan, akkor
teljes sulyaval réafekszik a hengerekre s
igy a hengerek elolvadasa, kiléndésen ne-
hezebb festékeknél, elkeriilhetetlen. Hideg-
idészak alatt tanacsos a hengereket a nor-
malisméret(inél 1—2 milliméterrel nagyobb
hivelybe onteni. A meleg id6szakban a
hengerek naponta legalabb e gyszer (dél-
el6tt) megvizsgaland k, vajjon nem érint-
keznek-e tulerésen, minthogy a melegség
altal a ruganyos henger atmérében rend-
szerintgyarapszik.

A fonti eljarasok azonban igen hossza-
dalmasak és sok idét vesznek igénybe, de a
mai racionalizalas korszakaban igen sza-
mottevd tényez6k. Gyorssajtéknal igen el§-
nydsen lehet alkalmazasba venni a mult
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szamunkban ismertetett Elektro hengeral-
litd késziléket, melynek segitségével igen
sok id6t takarithatunk meg.

Masolonyomashoz csakis kemény hen-
gereket hasznalunk. A masol6festék glice-
rinnel atdolgozandé.

Ruganyossagukat és tapaddképességiket
elvesztett hengereket frissé és szivoké-
pessé ugy tehetjik, hogyha a festék el-
tavolitasa utan langyos szappanluggal 6va-
tosan lemossuk, régtdn jol leszaritjuk ésegy
glicerinbe aztatott ronggyal utana toroljuk.

Osztott hengerek. Tobb szin egyidejl
nyomasahoz ne vagjuk ki a masszat egész
az orsOig, mert ezaltal a massza levalik.

A csapagyak rendszeresen jol olajozan-
dok, hogy a hengerek konnyen forog-
hassanak. Mosott hengerek betevésénél
a csapagyak kitisztitandok.

Sajnos nalunk a legtobb nyomdaban
azonban éppen a hengerekre forditanak
a legkevesebb gondot, de viszont i6 és
gyors munkat kovetelnek, amit rossz hen-
gerekkel elérni nem lehet és mindez a
munka rovasara megy. Még mindig van-
nak kisebb-nagyobb nyomdalizemek, ahol
hazilag éntik rég elavult készulékekkel a
hengereket és még hozza olyan egyénekkel
vagy segédmunkésokkal, akiknek fogal-
muk sincs a massza keverésérdl és onte-
sér6l s igy azutan el6fordul, hogy négy-
szer-0tszor is Ontenek egy-egy hengert,
mig végre egy rossz hengert elkészitenek.
Sok id6 és anyag pocsékolédik el, ered-
mény azonban nincs.

Ha az itt folemlitett utasitdsokat a
hengerek kezelésére vonatkoz6lag megsziv-
leljuk és a hengerek kifogastalan ontésérdél
gondoskodunk, a j6 eredmény nem fog
elmaradni. Csuvara Ferenc.

Az ujsdgnyomas és fejlédése

A haboru az emberiség nagyobb részét
6nmagéanak foglalta le. Ha jutott még idé
egyéb munkalkodéasra, azt majdnem kizéaro-
lag a hadianyagok gyartasa foglalta le.

Az irodalom, a hirszolgalat is a magas
vezérkar iranyitasanak, vezetésének bizo-
nyos oldalszammal megjelenhetd sz6csove
volt.

De alig, hogy véget ért agy(ldletes 61d6k-
lés, a napisajto félszabadult az egymasnak
ellentmond6 gy6zelmi jelentésektdl, —
sziikségszerileg ismét a napi torténések

érdekességei képezték hiranyagat, amelyet
minden napilap Ggy iparkodott olvaséi elé
tarni, hogy ezaltal az olvasok tabora
novekedjék.

A forradalmi idék mindig nagyobb len-
dilethez juttattak a sajtot, de ez alkalom-
mal nalunk ennek ellenkezdje tortént, ki-
I6ndsen a diktatara alatt teljesen megbénult
a hirszolgalat.

Mig Magyarorszadgon az események a
lapok fejl6dését tehat egyid6re géatoltak,
addig a kulféldon, de féleg Amerikaban,
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mar 1918 vége felé megjelentek a napi
eseményeket képpel illusztralé napilapok,
egy-egy oldalon 4—5 autotipiaval. Kez-
detben természetesen sok nehézséggel kiiz-
dottek a technikai el6allitas terén, hogy
a szemnek kellemes Ilatvanyt nyujtson,
nyomas szempontjabol pedig kifogas ala
ne essék. Ez pedig, tekintve a nalunk még
ma is gyakori lehetetlenil rossz felvétell
képeket, félismerhetetlensége miatt nem is
lehet konny( féladat. De nincs az a nehéz-
ség, amit az erds akarat le nem gyo6z.

Mindenekelétt a cinkografusokat szori-
tottak a ritka raszter(i, igen mély mara-
tasokra, hogy a festék ne rakdédjék oly
gyorsan a képre. Azutan kisérleteztek a
nyomocilinder ruganyos boritasaval. Jott a
gumi, a paragumi, a linoleum-lemez, a
bérkendd, a kulonféleképen preparalt
kisérépapirok, amelyek a festéklerakédast
gatoltak, vagy kénnyen moshatova lettek.
A festékleadas, dorzsolés és folhordas
javitadsa képezte azon Ujitasokat, amelyek-
nek egy-egy praktikus része be is valt a
gyakorlatban. S hamar tért héditott Euré-
paban is. Altalaban meggy6z6déssé valt,
hogy a legjobb anyagok biztositjak a
leggazdasagosabb termelést és nodveli a
termelés jobb mindségét.

Az illusztralt napilap kézkedveltté lett.
Ezt misem bizonyitja jobban, mint hogy
Amerika utan egész Eurdpa valamennyi
szamottevé napilapja attért az illusztra-
lasra. Es amikor mar ez nem birt elég
ingerrel az olvasok taborara, Ujabb trikkot
eszeltek ki a lapok. Sorsjatékot rendeztek.
Hihetetlen 6sszegli nyeremények kerultek
sorsolasra. Vannak akik azt hiszik, hogy
ezek a Kkisorsolt 06sszegek romlasba doén-
totték a lapokat, ezért voltak kénytelenek
folhagyni véle. Ellenkez6leg, szinte hihe-
tetlen nagy szamban szaporodott eléfizetdik
és olvasoik szama. Vilagszerte a posta
igazgatésagai vetettek véget e sorsolasi
versengésnek. S jokor, kilénben az a
veszély fenyegette a kisebb példanyszam-
mal megjelen6é lapokat, melyek az 6rui-
letes iramot nem birtak kovetni, hogy
belepusztulnak. A sorsolds megsziinte utan
a szerényebb keretd jutalmak maradtak
fonn. De tortet6 versengés fejlédott ki a
napilapok szines illusztralasa terén s,
valamint hasonlé Kkiviteld mellékletek
nyujtasadban. Mig ez a versengés a techni-
kai el6allitas terén torténik, csak elényt
jelent részinkre, mert nagymértékben
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segiti eld
fejlédését

az ujsagnyomas technikajanak
és emellett munkalehetéséget
is teremt. Ma az a helyzet, hogy vannak
napilapok Ugy Amerikaban, mint Euro6-
paban, amelyek a 80— 120 oldalas vasar-
napi f6lap mellé 2—3-féle szines mellék-
letet is adnak, 16—24—32 fél ujsagoldal
terjedelemben, melyek magas, mély- vagy
offset-nyoméssal, vagy éppen kombinaltan
készulnek.

A kdélni sajtokiallitason, ahol a nemzeti-
ségek sajtéorgdnumai gazdag Kkiallitassal
vonultak fol, igen tanulsagos példajat
lehetett latni a napilapok versengésének.

Amerika, Svédorszag, Norvégia napi-
lapjainak oldalnagysaga meégegyszer olyan
nagy, mint a miénké. Kuldéndsen svéd- és
norvégorszagi lapok el6allitasa, nyomasa
oly szép, oly kifogastalan, hogy a szemlé-
16b61 Onkéntelen az elismerést és dicsé-
retet valtja ki. E nagyterjedelm{ lapok
4 oldala haromszinnyomasu, tobbszér az
egész oldalt betdlté képpel. A szdoveg két-
hasabos, apré, de kénnyen olvashaté latin
betlikkel. Az egész lap a szines képeken
kivil gazdagon van illusztralva a napi
esemeények, aktualitasok képeivel, foltétien
szemlélhetd, tiszta nyomassal.

Franciaorszdg, Németorszag, Ausztria
lapjaikhoz mellékletul egy-egy ugyancsak
3—4—5 szinben nyomott, mélynyomasii,
vagy magas- és mélynyomassal kombinalt
mellékletet ad kulonféle tartalommal,
mégpedig: szépirodalmi, sport, divat,
gyermeklap stb. Ezek el6allitasa is tobb
szint egyszerre nyomo rotaciésgépeken
torténik, amelyeken oranként 4—5 ezer
példany nyomasat lehet végezni.

Nem volna teljes e leiras, ha végul meg
nem emliteném a kiallitds grafikonjait,
amelyek tizetes pontossaggal mutatjak ki
az egyes orszagok lélekszamat és az ott
megjelend kialonféle lapok példanyszamat.
Nem ritka a milliés példanyszam sem.
Egyes lapok naponta harom kiadasban érik
ezt el, mig vannak lapok, melyek csak
egyszer jelennek meg, de azért folul-
haladjak a millié példanyt. Olyan kultdr-
szikséglet a midvelt nyugaton az Ujsag,
akar az élet fontartdsara az evés.

Ha mindezek utdn szamba vesszik a
magyar lapok példanyszamat és fejlédé-
sét, valamint a készul6 UGjabb sajtébék-
lyét, megallapithatjuk, hogy nemcsak a mai
allapotok nem ro6zsasak, de még szomo-
rabb jévének nézink elébe. Berkd Antal.
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Racionalizalni!?

A leglUjabb kor »izmus«-ai kéz6tt nagyon gyakran
eléfordulé és mondhatni, igen felkapott jelszé: a
racionalizmus. Ez asz6 az, amelyrél nagyon gyakran
olvasunk, ez a sz6 az, amelyr6l annyit vitdznak és
ez a sz6 az, amelyt6l, mint egy varazsigétél, a terme-
1és és ezzel természetesen a profit megndvekedését
varjak, illetve elérni remélik. Amerikatél Auszt*
ralidig az oOsszes iparadgakban a racionalizmussal
kisérleteznek, és be kell vallani: kapitalista szem-
pontbdél sok helyen eredménnyel.

Mi tulajdonképen a racionalizmus, a racionali-
z4alas? Hogy e sz6 jelentdségével teljesen tisztaban
legytunk, szukséges ismernink azt a folyamatot,
mely a ma oly sokat targyalt racionalizalast megin-
ditotta.

Taylor, egy amerikai mérndk, hosszas tanul-
manyozas utan rajott arra, hogy a fizikai munkat
végz6 munkas sok olyan, a termelés szempontjabdl
haszontalan, improduktiv, félésleges mozdulatot vé-
gez munkaja koézben, amelyeknek kikuszobdlése a
munka, illetve termelés gyorsitasara vezetne. E ta-
pasztalatai alapjan igyekezett a mozdulatok szamat
annyira kevesbiteni, amennyit a munka folyamata
okvetlen és elengedhetetlentl megkivan. igy avég-
zett munka sokkal el6bb készult el, kovetkezéské-
pen a termelés fokozédott, a haszon emelkedett.
Jobban kamatozott a kapitalis, mert munkaskezek
valtak feleslegessé. Az erejének végs6 megfeszitésé-
vel dolgozé »racionalizalt munkéas« teljesitménye
haromszorosra emelkedett, vagyis egymaga annyit
végzett, mint annakel6tte harman. De tévedés volna
azthinni, hogy fizetése isharomszorosara emelkedett,
mert ilyen kérilmények mellett— kapitalista szem-
pontbél — nem lett volna értelme a racionalizalas-
nak.

Ugyancsak ezt az elvet tanulméanyozta Gilbreth
mérndk is, akinek nagy épitkezési vallalata is volt
Amerikdban. Gilbreth igen attekintheté maédon
tarja elénk egy kémives munkajanak példazataval
a taylorizmust. A régi rendszerben az volt a hely-
zet, hogy a téglaraké kémivesnek le kellett hajolni
a habarcsért, melyet felkent, azutan letette a habar-
csos kanalat, felvette a téglat és felrakta. Ez a mive-
let — tehéat egy tégla felrakdsa — 18 mozdulatot tett
ki. Ezeket az id6trablé mozdulatokat Gilbreth Ggy
valtoztatta meg, hogy egy olyan allvanyt szerkesz-
tett, amelynek segélyével ezek a mozdulatok 18-rél
leredukalédtak 5-re. Ezzel az Ujitassal a téglaraké
kémUlves o6rai atlagmunkaja 120 téglar6l 450-re
emelkedett.

Ez a gyorsitasi rendszer vezette Taylort és a tobbi
»racionalizalét« a kuléonbdzé6 munkaagakban is és
mindenitt sikertlt nekik tobbé-kevésbé a munka
elvégzésére szikséges mozdulatokat annyira leegy-
szer(siteni, hogy ott ahol, addig 5— 7 munkasra volt
szukség, ezutan 2—4 munkast alkalmaztak, emellett
még tobbtermelés is mutatkozott. igy alakult, fej-
16d6tt a racionalizdlds gondolata és hdditott mind
nagyobb tért a gyakorlatban. Azonban mintmindig,
valahanyszor munkéas- és munkaltatéérdeket kell
0sszeegyeztetni, ugyanugy itt is az tértént, hogy mig
a racionalizalassal eldallott tobbtermelésbdl folyo
haszon magasra emelkedett, ugyanakkor a munka-
bér joforman megmaradt azon a szinten, melyen
a racionalizalas el6tt allott. Abszoldt megbizhato6
statisztikdk szerint példaul az amerikai gyaripar
termelési értéke 1925-ben 30%-kai volt tobb, mint
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1919-ben. Ezzel szemben a munkabérek cssk 7%-o0s
emelkedést mutatnak a két év kozotti 6sszehason-
litasban. Mert mi tortént? A munka leegyszer(si-
tése és meggyorsitasa kovetkeztében az a helyzet
allott eld, hogy sok munkas valt foléslegessé, a
munkavallalas lehetésége pedig megnehezedett. A
nagy munkakinalat kévetkeztében a vallalatok ter-
mészetesen olyan béreket fizettek, illetve allapitot-
tak meg, amely nekik legjobban megfelelt.

Ez volt a helyzet addig, amig Ford, a vilaghirGvé
lett autégyaros, Uzemét megszervezte. Ford-nak
sikerult egy olyan munkarendszert megvalésitani,
amellyel Ggyszélvan teljesen automatakka tette az
tUzemében alkalmazott munkéasokat és annyira ol-
csOva tette az altala el6allitott iparcikkek termelési
arat, hogy béven jutott neki (aranylag) magasabb
munkabérek fizetésére is. Ez az altala megalkotott
rendszer (»fordizmus«) tekinthetd maig a legtéké-
letesebb racionalizalasnak és ezt a rendszert igye-
keznek kisebb-nagyobb mértékben atvenni az ésszes
iparagak, igy tobb helyutt a sokszorosité- és nyomda-
ipar is.

Azonban! ... Es itt egy kissé meg kell allanunk.
Gépmesteri szemszdghdl nézve az ideiranyulé erél-
kodéseket, mosolyognunk kellene, ha a szé igazi
értelmében vett racionalizmust akarnak a nyom-
dékban bevezetni. Azonban nem errél van szé! A
nyomdéakba bevezetett »racionalizmus« nem tudo-
manyos, redlis alapon felépitett leegyszer(sitése a
munkanak, hanem arideg munkakihajszolas durva,
tipikus esete. Németorszagban is kisérleteznek a
nyomdaipar racionalizaladsaval, azonban ott nem a
munkasokat akarjak »megracionalizalni«, mint pél-
daul nalunk, hanem a technikat, a gépeketszervezik
és alakitjak at atébbtermeléscéljainak megfeleléen.
Németorszaghan nem az a megoldand6 probléma,
hogy a gépmester egy nyolcérai munkat igénylé
beigazitast négy 6ra alatt végezzen el, hanem az,
hogy az eddig dérankénti 600—800 nyomast produ-
kalo gépeket miként alakitsak at 1500— 2000 nyomast
termel6 gépekké. Mert ott tisztdban vannak azzal,
hogy hiaba szalad egy gép 2000— 2500-as sebesség-
gel egy 100.000-es példanyszami munkanal, ha az
egyengetés hidnyossaga miatt formacserékre és 0j
egyengetésekre van szukség.

A racionalis termelésnel — kilonésen anyomda-
iparban — nem'szabad csak a munka mennyiségét
tekinteni, hanem valamelyes szazalékban a ming-
ségre is figyelemmel kell lenni.

E foltétel figyelembevételénél kell ramutatni arra
a helyzetre, melyben a nyomdaipar ma él. A ve-
zérl6 elv ma az, hogy barmilyen forméaban, minél
gyorsabban, minél tébbet, minél kevesebb munka-
bérért. Ebben a vezérlégondolatban merul ki a
magyar nyomdaiparban is oly el8szeretettel emle-
getett racionalizmus.

Azt azonban targyilagosan, minden szubjektiv
érzéstél menten meg kell allapitani, hogy ilyen for-
méaban, mint a ma fennall6é munkakihajszol6 rend-
szer, nemcsak megcsinalni, de még csak beszélni
sem lehet a nyomdaipar, de kiilonésen a géptermek
realis racionalizalasarol. Ha az illetékesek azt
akarjak, hogy a munka gyorsan és jél menjen,
akkor logikusan kell hogy gondolkozzanak olyan
iranyban, amely ezeket a kévetelményeket elGse-
giti. Hogy csak néhany széval mutassak ra azokra
a szukségszerliségekre, amelyeknek megvalésitasa
nagyban el6segitené a gyorsabb, amellett szép és jo
munkat, becses figyelmébe ajanlom az illetékesek-
nek a kovetkezd észrevételeimet:



A GEPMESTER

Tessék korulnézni és akkor megallapithatd, hogy
anyomdak 90%-aban 20, 30 év 6ta nem emelkedett
a gépek szadma. Ha pedig mégis, akkor a leg-
ritkdbb esetben Uj géppel. A legtobbszér hasznalt,
rjavitott« gépek forméajaban tértént a beruhazas.
Ezzel szemben a fokozott munkakihajtas (Schicht,
kulénora) kovetkeztében a gépek legalabb 50%-kal
nagyobb kopasnak voltak és vannak kitéve, mint
azel6tt. Az ilyen gépeken val6 dolgozas dériasi mér-
tékben neheziti meg a gépmester munkajat elére-
haladadsdban. Ha ehhez hozzavessziuk az agyon-
hasznalt betlianyagot, rossz hengereket, festéket,
papirost és a tobbi nem a legkivalébb anyagot,
akkor szakember elétt nem lehet arrél beszélni,
hogy racionalizaljunk. Ilyen kérilmények mellett
nem szabad azon csodalkozni, ha a munka nem
megy olyan tempdéban, mint az kivanatos volna.
Az agyonhasznalt, kikopott gépeket és az agyon-
nyomott betlianyagot tessék kicserélni, illetve egy
kissé felfrissiteni és az eredmény majd énmagatél
mutatkozik.

Majd ha ezen a téren sikerult az illetékeseknek
valtozast eszk6zolnidk, akkor eljon — szinte észre-
vehetetlentl — az az id6 is, amikor a nyomdaipar-
ban mar nem kell racionalizmusrél beszélni.

Fisch Jozsef.

Rovid kodzlemények

A bécsi gépmesterek egyestletének évkdonyve
az 1929. évre. A bécsi gépmesterek, egyesuletik
otvenéves fennallasanak emlékére, 1924-ben adtak
ki elsé évkonyviuket, tehat a mostani évkényv nem
sorozatos folytatdsa az el6bbinek. A mostani év-
konyv kozel szaz oldal szévegterjedelemmel és
36 pompasszini melléklettel elejétél végig a bécsi
gépmesterek szakiskoldjaban készult. Szegénysé-
gunkben és elhagyatottsagunkban irigykedve néz-
zUk bécsi szaktarsaink e nagyszer(i munkalkodasat.
De tudnunk kell azt, hogy egyesuletik tarsadalmi
helyzete egy tisztultabb légkérben mozog, mint a
mi egyesuletink. Az 6 vallaikat nem nyomjak a
munkanélkiliek és rokkantak szazai, ezeknek segé-
lyezését elvégzi az 4allam, tagdijaikat majdnem
egészében szakkulturdlis célokra forditjdk, s igy
valt lehetévé, hogy egy olyan mintaszakiskolat
tudtak berendezni, amely a magasnyomason kivul
az offset- és mélynyomast is feldleli. Ez az évkényv
azt az intenziv munkat szemlélteti, amely ebben
az iskolaban ineghonosodott. A mellékletekben az
egyszinl akcidenciatdél a tobbszin(i offset- és mély-
nyomasig minden a gyakorlatban elé6fordulé nyo-
masnem kritikan feltli kivitelben van képviselve.
Meritsink mi is er6t és batorsagot beldle. B. H.

A szines, festett papirokon valé bronzolas
feladat elé allitja a nyomot egyébként is, de ha
még azt is kovetelik téle, hogy a bronznyomas a
hasznélatban le ne j6jjén a papirrél, akkor nagy
elévigyazattal és korultekintéssel kell a bronzolast
végezni. Mindenekeléttelészér aranykencével (gold-
firnis), masodszor kencével higitott kopallakkal
egy elényomatot kell késziteni. Erre jon a bronz-
por. Utana a nyomott feltlet letérlendd finom
flanellal. Az ily médon nyert, jol lekétott bronz-
feltilet magnéziumos kencével atnyomandé, hogy
tokéletes szaradast kapjunk. Ezek utadn egész bat-
ran domboritani is lehet a bronznyomatot, nincsen

18. oldal

rakodas; a bronz tiszta, éles marad. A nyomtat-
vany rogton vaghaté, teljesen ki van zarva, hogy
a hasznéalatban a bronzpor leperegjen réla. H.

Kérdések és feleletek

1. Kérdés. Egy tobb ives arjegyzéknél, mely két-
téonusos festékkel nyomédott, parheti idé utan a
festék a papiron atutédott. A nyomasnal a legna-
gyobb figyelemmel voltam, probat készitettem az
eredeti papirra. A nyomas még ma is kifogasta-
lan. A példanyszadm 5000 volt és az ivek nvomas
utan 48 6réaig belovék kozott maradtak. A nyomas
kezdeténél tépdesést vettem észre és tekintve, hogy
minyomépapirrdél lévén szé, egy nagyon kevés,
2%-0s gyenge lenolajkencét kevertem a festékhez,
mialtal teljesen tiszta, éles nyomast értem el.
Kérem szives hozzasz6lasukat, mennyiben terhel
engem mulasztas. A festékgyar magarél minden
felel6sséget elharit. S. J.

1. Véalasz. Amint a bekuldétt arjegyzék is mu-

tatja, nem a festék atutésérél, hanem lehlzo6das-
rél, tovabba egyes képek duplazasarél van szé,
ami kulénésen az elsé ivnél nagyon szembe-

tnd. A lehuzédas kilovés utan, de a bekotés el6tt
tortént. Az elsé 16 oldal, amely biztosan az el6szor
kinyomott forma volt, a legtovabb fekudt belévés
nélkual. Egy masik iv egyik oldalan a még most
is kevésbé szaradt festék ledérzsolésénél a dupla-
zasnak kulondés jelét latjuk, ami ugy tértént, hogy
a kéttonusos festék kencéje, amely zsiradékoldéd
anilinanyaggal van festve, a bekdtésnél, ahol nyo-
méas nyomassal érintkezett, a nem szaradt részle-
tek a masik képen halvanyan atnyomédtak. A fes-
ték rossz és nehézkes szaradasat a kence hozza-
adagolasa segitette el§, mert ez a festékben lévd
szaritbanyagot gyengitette. Ha mar az el nem
kerdlhetéd kencén kiviul egy kis szaritdanyagot is
adagolt volna hozza, ezen jelenség nem 4allt volna
elé. Azonfelil az ivek nem egyenléen vannak
festékezve, mialtal a festék szinezése is kulonb6zg.
lgaz, hogy az egyenlétlen festékkidolgozédashoz a
papir is nagyban hozzajarul. Ujonnan készilt papir
nedves tapintatd, nedves id6jaras a miinyomé-
papirokat festékfelfogéképesebbé teszi, mialtal a
kéttonusu festék is maskép szinez6dik, mint sza-
raz papiron. Egyben figyelmeztetésul szolgaljon
minden gépmesternek, hogy a kencét sohase val-
toztassuk, mert ez gyakran tévedésre adhat okot
a keverésnél, a kencéhez tgy kell hozzaszoknunk,
mint a géphez. Ha a kence jésagardél meg vagyunk
gy6z6dve, annal maradjunk, mert minden kence
egymastol tobbé-kevésbhé eltérd. B. H.
K. B. (gépm.) Az enyvklisérél valé nyoméast
targyalé, magyar vagy német szakkdonyv megjele-
nésérél nincs tudomasunk. Forduljon a Népszava-
konyvkeresltedés utjan Rudolf Becker szakkonyv-
keresked6hoz, Leipzig, C. 1. Stephanstrasse 8.
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