Az egyengetesrol
és mindarrol, ami vele 6sszefligg

A kualfold szakkorei elétt is 6rok téma
és vitatargy az egyengetés, jeléul annak,
hogy e munkakdér mitsem vesztett aktua-
litAsabol az Gjabb idék soran sem, amikor
pedig erdés és indokolt torekvések nyilat-
koznak meg arra, hogy Kikiszoboltessék
a nyomo6 munkakdréb6l és igy végleg
lekertljon a napirendrél. Nalunk is sok
szakcikk targyalta eddig is e kérdést, de
érdekesség és szenvedelmesség tekintetében
alig akadt még olyan, mint amilyent az
Inland Printer kozdlt le kozvetlenul a
haboru el6tt megjelent szamaiban. (Sajnos,
ma mar aktualitdsat vesztette és nem mu-
tatkozik alkalmasnak a lekdzlésre.) Német-
orszagban az orszagos szakbizottsag kozvet-
len a hdbord befejezte utan inditott vitat.
Az volt a cél, hogy valamelyes egydntetd
eljarasban allapodjanak meg az egyenge-
tés mdveletében. A szakcikkek tomegében
kifejtett nézetek kulénfélesége azonban
pem nyudjtott reményt semmiféle megalla-
podéasra. Végul is abban allapodtak meg,
hogy az orszagos szakbizottsag egyulttes
Ulésén hataroznak e kérdés folott. Hogy
a hatarozmany létrejott-e és mi a tar-
talma, arrél nem tudunk semmit, de
ismerve német szaktarsaink lUgyszeretetét,
meg vagyunk gy6zédve arrol, hogy fél-
munkat nem végeztek, a kérdés megol-
dasat végul is ddlére vitték.

De mit lehetett volna hasznositani e
tervbél hazai viszonyaink mellett? Az a
kérdés, vajjon lehet-e olyan sablont készi-
teni, mely minden nyomda viszonyaira
alkalmazhat6?

E kérdésre nemmel valaszolok. Itt
ugyanis a viszonyok utkéznek 0Ossze az
elgondolasokkal, anélkil, hogy barmelyik

tényezén csorba esnék. Furcsa, de igaz,
hogy az elméletben lefektetett igazsagok
megmaradnak szazszazalékos igazsagoknak,
viszont az elméleteken gyakran tulteszik
magukat a viszonyok. Vannak — Kkulono-
sen a vidéken — olyan nyomdak, ahol
kisebb merkantilmunkakon kivul, f6leg
kozigazgatasi, tehat tablazatos munkak,
néha egy-egy plakat, a hetenként egyszer
megjelend helyi lap teszik ki a munkak
minden valtozatossagat, kevés példany-
szamban el6allitva. Es mindezeket a mun-
kakat régi konstrukcioja, talan 40 évvel
ezel6tt készllt, tobbszdér javitott gépen
allitjak el6. llyen nyomdakban az egysze-
ribb munkakategériak nem allitjak a
gépmestert olyan helyzet elé, ahol karos
kovetkezménye mutatkozna a flggélyes
nyomas (fuggélyes nehézkedés) figyelmen
kival hagyasanak; a nyomohengert a gép-
mester emeli vagy silyeszti, amint azt a
nyomas szempontjabdl szikségesnek itéli.

Figgélyes nyomas?! Ezt a fogalmat min-
den modern gépen dolgoz6, j6 szakkép-
zettségl gépmester érvényesiti a gyakor-
latban, de sokaknal ez ontudatlan és igy
nehezen tudna magyaréazatat adni, mi az
értelme ennek az elnevezésnek. BAr szak-
irodalmunkban gyakran talalkoztunk ilyen
cimekkel: »Szabad-e a nyomoéhengert alla-
saban bolygatni?« vagy: »Megengedhet6-e,
hogy a gépmester egyengetés kozben a
nyomoéhengert emelje, vagy sllvessze?«
stb.; e kérdés pro és kontra megvitattatott
mar nagyon sokszor, nyugvépontra jutni
azonban maig sem tudott, pedig a modern
gépépité technika mar rég megadta erre
a feleletet. Ez a felelet pedig a figgélyes
nyomas torvényszer( érvényesitése mellett
doéntott.

Az Ujabb szerkezetl gépek olyan kellé-
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kekkel vannak folszerelve, melyek ponto-
san megadjak azt a helyzetet, amilyen
magassagban a nyomdéhengernek a nyomo-
alap félétt allania kell, hogy ezéaltal a
nyomoalapra, illetve az azon elhelyezett
forma felUletére figgélyes nyomast gyako-
roljon a nyomdhenger nyomaskézben. A
nyomoalap két szélén, afogasrudak mellett,
egy-egy betlimagas fut6léc van (némelyek
helytelentl smucleiszninak, smicleiszni-
nak, vagy szolgai forditasban magyarul
szennylécnek, smiclécnek nevezik). A nyo-
mohenger két végén, a fogaskoszoruk
mellett egy-egy, rendszerint 1 mm magas-
sagban kiemelked6 gylrd van. A nyomo-
henger gy(lrdi nyomaskézben pontosan és
er6szakoltsag nélkil rahelyezkednek afuté-
lécekre és azokon gdrdilnek végig, tehat a
nyomoéhengernek mélyebb leereszthetése
ki van zarva. Hangsulyozom, hogy a hen-
gergylridk és futélécek kizarolagos célja,
hogy anyomdhengernek anyomoalap folotti
magassagat meghatarozza és allandositsa. A
hengergylrik kozti tér a boritas és egyen-
getés helyéul szolgal s a gépmester fol-
adata aztan az, hogy a rendelkezésre allé
boritas és egyengetés ivmennyiségét, illetve
vastagsagat — ami rendszerint millimétert
tesz ki dsszesen — Ugy hasznalja fol az
egyengetésnél, hogy a nyomdhenger fell-
letének forgasi sebessége a nyomoalapon
elhelyezett formafellilet menetsebességével
egyenlé legyen.

Tekintve, hogy a nyomoéhenger a fogas-
koszoruk és fogasrudak kapcsolata révén
a nyomoalaptol kapja a hajtast, annak
menetsebességét tehat a nyomoalap menet-
sebessége hatarozza meg, ebbdl folyolag
sokan dgy gondoljak,hogy van valami ebben
a fuggélyes nehézkedési teériaban, ami nem
kvadral, mert hiszen a nyoméhenger menet-
sebessége csak olyan lehet, amilyent a
nyomoalaptdl kap. Hogy ezt a tévedést
mentdl nyilvanvalébba tegyem, kénytelen
vagyok egy mar igen régen kozzétett pél-
dazatomhoz folyamodni. Tisztaban kell
lenni azzal a megismeréssel, hogy egy
forgasban levé henger kilsé foltlete hosz-
szabb wutat tesz meg egy és ugyanazon
idé alatt, mint a kozpontjat alkoto ten-
gelye; kovetkezéskép a kilsé kerulet for-
gasi sebessége gyorsabb, mint a kdézponti
tengelyé. Mentil inkdbb névekszik a hen-
ger vastagsaga, tehat kiuls6 koérének keri-
lete, minél tavolabb esik a kozponti ten-
gelytél, annal inkabb gyarapszik Gthossza
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és novekszik (a kozponti tengely mozgasi
sebességéhez aranyitott) gyorsasaga a kulsé
feliletnek.

Ez tehat nem is annyira teéria, mint
inkdbb kdénnven érthetd igazsag. Fizikai
torvényen alapszik, ennélfogva, hogy men-
tul inkdbb gyarapitom a nyomohenger
feluletén az ivek szamat, annal inkabb
fokozom nyomasfeliletének athosszat és
egyben gyorsasagat is. E mellett bizonyit
az is, hogy tulsok boritassal és egyengetéssel
nyert levonat (a boritds és egyengetés
tulzottsdagahoz mérten) 1—2, s6t tobb
cicerdval is nagyobb lehet a nyomas képe,
mint maga a forma, melyrél a levonat
készilt. Jele ez annak, hogy a nyomé-
henger nem fliggélyes nyomast gyakorolt
a forméara, hanem csuszésan gordult at
rajta, vagyis a nyomohenger feltlete gyor-
sabb tempdban haladt, mint a forma felu-
lete, mikdézben a nyoméas képe megnyult.

A boritds és egyengetés mennyiségét az
hatarozza meg, hogy a nyomdhenger mi-
lyen magassagban all a nyomoalap folott.
Ha a nyomdétényez6kdén nincsenek szervek,
melyek pontosan meghatarozzak a kell6
magassagu helyzetet, akkor a nyomohen-
ger emelésének vagy siilyesztésének igen
tag lehet6sége kinalkozik, amibél aztan én-
ként adddik, hogy elvész az amérték, mely-
lyel pontosan ellendrizni lehet a boritas és
egyengetés iveinek szamat, illetve vastag-
sagat. llyen kérulmények kézott a gép-
mester csak sajat érzékeire van utalva,
amely nem minden esetben csalhatatlan.

Messze vezetne e témakdrnek minden
részletekre Kkiterjed6 targyalasa. Hogy
mégis hosszabban id6zok mellette, ez azért
van, mert ez az a pont, ahol aviszonyok
Osszeltkdoznek a teodriakkal, anélkil, hogy
barmelyik tényez6n csorba esnék.

Miel6tt azonban tovabbmennék, mintegy
0sszegezni kivanom az eddigi megallapi-
tasok eredményét annak hangsulyozéasaval,
hogy a nyomaskdzbeni fliggélyes nehéz-
kedés mentul tokéletesebb érvényesitése
eredményezi az idealisan tokéletes, szép,
tiszta, éles nyomast; lehetévé tesz 100
ezer nyomast is anélkil, hogy a nyomas
képe elvaltoznék, vagy a forma nagyobb
mértékben megkopnék. A nyomdtényez6k
harmonikus egyuttmikodését a fliggélyes
nehézkedés érvényesitése biztositja legin-
kabb, amely egyben kihatassal van a gép
tartéssagara és a betllanyag hosszuéletld
épségbenmaradasara is.
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A fejlédés atja vezette a gépgyarakat
arra, hogy amennyire lehetséges, allandéan
biztositsak a nyomotényezék harmonikus
egyuttmikodését. A nyomodhenger gydrdi
és a nyomoalap futélécei révén meghata-
roztdk a nyomdhenger alland6 magassagi
helyzetétanyomoéalap folott, mely altal egy-
ben adva van a boritas és egyengetés vastag-
sdganak dOsszessége is. Mindezek pedig
biztositjak a nyomohenger fellletének és
a nyomoalapon elhelyezett forma fellle-
tének egyenl6é gyorsasaglu menetsebességét,
tehat a flggélyesen gyakorolt nyomast.
llyen gépeknél a gépmesternek alig van
alkalma tallépni a korlatokat, meg kell
maradnia az adott keretek kozott.

Mas a helyzet olyan nyomdakban, ahol
még az ovilagbdl visszamaradt, ma mar
csak nyomdaszattorténelmi relikviaknak
szamité muUzeumi targyak vannak muko-
désben. Ezek a mult szazad 60-as, 70-es,
80-as, s6t 90-es éveibdl is szarmazé gyors-
sajtok — bar alkatrészeiben alig kulon-
béznek a mai modern gyorssajtoktél —
mégis erésen magukon viselik a kezdetle-
gesség bélyegét; azonban atechnika akkori
haladottsdga mellett mégis mestermivek-
nek szamitd csodas alkotasok voltak. Ep-
ugy mestermivek voltak azok a produk-

tumok is, melyeket néhai szaktarsaink
allitottak elé rajtuk, igazan nagy szak-
értelemmel. Az ez idékbdl szarmazott la-

pok, konyvek, illusztralt mivek kdézt ta-
lalunk nem egyet olyant, melyeknek tiszta,
szép, mondhatni kifogastalan nyomasa be-
csuletére valna a mai kor nyomdaszanak
is. Ezek a régi rendszerd gyorssajtok leg-
inkabb kézihajtasra voltak berendezve,
ezért egyik fékovetelmény volt az, hogy
konny( jarastak legyenek. Ebbé6l kovet-
kezett aztan, hogy a gépnek konnyl szer-
kezetet kellett adni és igy a mai gyors-
sajtokhoz mérten egészen filigran alkota-
sifak voltak, kénnyld nyomohengerrel és
ugyancsak kénnyld nyomoalappal.

Ez a koérulmény az egyengetésnek is
sajatos iranyt adott. Régi rendszerl gépek-
nél a nyomohenger allitasanak bolygatasa
megengedett volt és a gépmesterek éltek
is e szabadalommal. A mult szdzad 90-es
éveiben még csaknem altalanossagban di-
vott egyengetési modszer a nyomohenger

emelésével és sulyesztésével volt kapcso-
latos. Aki érzékkel tudta kezelni az A&lli-
tast, az rendszerint jo eredményhez is

jutott, amennyiben nem élt vissza a hely-
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zettel és helyes korlatok kozt tudott ma-
radni aboritas és egyengetés ivmennyiségé-
vel. A kilonb6z8 egyengetési modozatokat
nemcsak a formak kulénbdz6sége diktalta
a gépmesterekre, hanem a nyomogépek
minésége is. A gyodnge alkotasi nyomo-
gépnek nincs kellé ellenallasa er6sebb
nyomast igénylé formakkal szemben. Az
oldalallvanyok vékony, gydnge szervezetén
kénnyd nyomohenger van elhelyezve, mely
aranylag csekély onsulyanal fogva nem
gyakorolhat kell§ nehézkedést a formara
és igy az igényelt erfszikséglet potlasa
az oldalallvanyokban elhelyezett csap-
agyakra harul, amennyiben a fels6 csap-
agyrésznek kell leszoritani a nyomohenger
tengelyét, hogy az aranytalanul nagy nyo-
mas kovetkeztében emelkedni kényszerilg
nyomodhengert visszatartsa.

Itt mar az er@szakoltsag ténye all fonn,
mely kizarja a nyométényezék harmonikus
egyluttmikodését. Eldall az a tinet, mely
a kolumnaszélek er6s beharapédasaban
mutatkozik. Tegyuk fol, hogy ilyen gép-
ben 16 oldalbol all6 kényvforma van. A
nyomohenger munkdaja kézben — nyomas
elétt — ellenallasra még nem talalvan, ren-
des magassagi nivojan gordial elére. Amint
azonban a kolumnak széleivel érintkezésbe
jon, kissé nekittédve mintegy felgordial
a forméara és ezért az elkezdésnél er6sebb
nyomast ad, mely fokozatosan gydngulve
1—2 cicer6 tavolsagig hat. A tovabbi te-
rileten a nyomas erejét félfogjak a kolum-
nak sikjai, jobban mondva, miutan a nyo-
mohenger koénny{, a csapagyakat tarto
oldalallvanyok gyoéngék, ez oknal fogva
a nyomohenger bizonyos mérvi emelke-
désre kényszeril. A kolumnak masik széle
felé az eré ismét folszabadul, a nyomas
fokozatosan er6sédik 1—2 cicerd széles-
ségben, mig végre a nyomdhenger ellen-
allasra nem talalvan, ismét belestlyed
azon nagyobb mélyedésbe, mely a nyomas
irAnyadban a margé kitoltését képezi, hogy
aztdn a kovetkezd sor kolumnaknal ezen
processzus megismétlédjék.

Az egyengetésnek tehat sziikségkép ugy
kellett kialakulni, hogy a nyoméserdsség
a kolumna egész terjedelmén 0Osszhangba

hozassak. igy lett &altaldban egyezé gya-
korlat a »kolumnafleckek« hasznalata,
mellyel a nyomas vonaldba esd szélek

erssége 1— 1 cicer6 tavolsagnyira fokoza-
tosan kihagyva, 1—2, s6t 3 egyengetd folt
folragasztasaval nyerhetett kiegyenlitést.
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Altalaban az egyengetésnél a nyomas K-
16nb6z6 er6sségl foltjai szerint igazodunk,
mert ebbdl itéljuk meg a folragasztando
egyengetd fleckek terjedelmét, mennyi-
ségét, vastagabb vagy vékonyabb miné-
ségét. Egy és ugyanazon formarél, de
kulonb6z6 gépen készilt els6 levonat mas
és mas képet mutat. Ehez képest az egyen-
getd papirosfoltoknak is kialénbdzé hely-
zeti eltéréseik vannak.

E megallapitasok keretén bellil mégis
két kalon jellegzetes csoportra oszthato
az egyengetés éspedig: olyanokra, melyeket
régi rendszerid gépek kivannak és olya-
nokra, melyek a modern gyorssajtékon
vannak gyakorlatban.

A régi rendszer(i gyorssajtok nyomo-
hengerei — mint mar emlitve van —
aranylag csekély sulydak. Ebbél folyolag
nem minden esetben képesek a nyoin ashoz
szilkséges nehézkedést kifejteni, sok eset-
ben hajlamosak az emelkedésre minden
nagyobb nyomast igénylé formarészekkel
szemben. Mar e cikksorozat els6 fejeze-
tében emlitve van, hogy a kulonb6zé
nyomodelemekbdl allé formarészek jelle-
gukhoz mérten kilonb6z6 nyomaserdsséget
kivannak. E tétel igazsadgat fényesen pél-
dazza az a kordlmény is, ha egy régi
rendszer(i gépen klisés forma keril egyen-
getésre. Azt tapasztaljuk ugyanis, hogy
a klisé nyomasvonalaba es6é betlik sokkal
gyéngébben jonnek ki, noha a klis¢é ma-
gassagi nivoja a megengedett és sziikségelt
hatart nem Iépi tal. De példazza egyben
azt is, hogy a klisé emeli a nyomoéhengert
ugy, hogy vele egy nyoméasvonalba es6
formarészek alig jutnak nyomashoz.

A formaszéleken, a nyomas kezdévona-
laban, sokszor kirivoan mutatkozé erésebb
nyomas, vagy mondjuk talalébban »beha-
rap6das« a gyonge alkotasu, csekély on-
sulyd nyomohengerrel rendelkezd gépek-
nek csaknem elmaradhatatlan kisérdtinete
és ennek ugyancsak elmaradhatatlan vele-
jaréja a »smic«, vagy mazolédas. Ezek
a jelenségek tobbnyire olyan gépszerve-
zeti hibabd6l eredé bajok, miket egven-
getéssel tokéletesen rendbehozni nem lehet.

Az egyengetés régi rendszerl gépeknél
épugy fizikai adottsag, mint a legujabb
szerkezet(i modern gépeknél. Azt anémileg
sajatos kulénbséget, amit régi rendszer(
gépeknél a nyoméhenger és nyomoalap
kénnyebb és gyongébb alkotasa idéz elg, a
nyomoéhenger allasanak bolygatasa egésziti
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ki, mely abbdl all, hogy a gépmester egyen-
getés elétt a nyomohengert leereszti addig
ahatarig amig gyonge, de mindenitt kinyo-
mo6 nyomasképet kap ésaztan minden egyen-
getett iv folragasztasa utan foljebb emeli,
ugy hogy az egyengetés befejezte utan
a nyomohengeren annyi az ivek szama,
amennyinek lennie kell ahhoz, hogy anyo-
mohenger feliletének a nyomoéalapokon
elhelyezett forma fellletével egyenld gyor-
sasagl menetsebessége legyen, vagyis: mas-
kép kifejezve a nyomoéhenger flggélyes
nehézkedést gyakoroljon a formara nyo-
méaskdzben.
" Ugyancsak az azeredmény ez, mintamely-
hez modern, Ujrendszer(i gépeken jutunk,
azzal a kulonbséggel, hogy itt az egyen-
getés mddjanak a nyomohenger megha-
tarozott fix helyzetéhez kell igazodnia,
ami sokkal biztosabb alapot nyuajt az
egyengetéshez, mint a helyzetében boly-
gathatéd régi rendszerld gépek nyomohen-
gere. Modern gyorssajté nyoméhengerén
az allandé boritason Kkiviul annyi ivet tar-
tunk fonn egyengetés céljaira, amennyi 2
esetleg 3 egyengetéshez sziikséges, rend-
szerint 8 ivet. Egyszer(bb példa kedvéért,
2 egyengetést véve szamitasba, a helyzet
a kovetkez6kép alakul: 2 fehér ivet fol-
ragasztunk a nyomohengerre, 5 fehér ivet
aldjuk dugunk, ez d&sszesen 7 fehér iv, a
8-ik iven késziul az elsé egyengetd iv le-
vonata. Az els6 egyengetés fdlragasztasa
utan mar 4 ivet elhasznaltunk, éspedig:
2 iv fol van ragasztva a nyoméhengerre,
erre rajott az els6 egyengetett iv és foléje
a kiséré iv = 4 iv. A fonmaradt 4 ivet
egyszerre berakva, készlil a masodik egyen-
getés levonata, melyeknek a kovetkez6
szerepet kell betdltenidok: 1 iv a masodik
egyengetés, 1 kisér6 iv, 1 olajiv és egy iv,
melyet mar a nyomas folyaméanya alatt
raknak be. Mind 0sszesen 8 iv. Meg kell
itt jegyezni, hogy a kiulénb6z6 nyomas-
erésséget igényléd formak nyomasszikség-
lete legtdobbszér az egyengetéssel 0ssz-
hangba hozhaté. A nyomdéhengerre el6ze-
tesen folragasztott 2 iv azt a célt szolgalja,
hogy er6s nyomas esetén az egyik ivet
(az also6t) kiszakitjuk. A nyomohenger
figgélyes nyomasa szempontjabol egy ivvel
tobb, vagy kevesebb, nem jon szamitasba.
Mindezekbdl pedig lathaté, hogy a helyes
szabalyok betartasa mellett a végsé ered-
mény ugyanaz lesz, csak a kivitel modja
valtozik. (Folytatasa kovetkezik.)
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Villanymotorokrol

A legtobb nyomdalizemben villamossagot
hasznalnak hajtéer6il. Nekiink, gépmeste-
reknek, legalabb annyira kell ismerntnk
motorjainkat, hogy az tzemben eléfordulé
aprobb akadalyokat kuils6 segitség nélkul
elharithassuk.

A legtébb nyomdaban ma egyenaramu
220 voltos motorokat hasznalnak. Elektro-
motorjaink ma oly egyszer(ek, hogy azok
belsejében ritkdn szokott valami elrom-
lani.

A legtobbszor el6forduld jelenség a
kénnyen olvadé biztositék kiégése. Ennek
oka lehet amotor talterheltsége (fékhiba),
fold- vagy testzarlat, kilénb6z6 pdlusok
érintkezése, kefék rovid volta, hirtelen
inditas. Miel6tt az Uj biztositékot behe-
lyezzik, mindig el6sz6r nézzik meg, mi
okozta a kiégést. Ha a bajt elharitottuk,
akkor csavarjuk helyére az Uj biztositékot.
Egy hiba nélkul dolgoz6 motornak nem
szabad a keféknél szikraznia. A kefék szik-
razasanak oka lehet azok helytelen
allasa, ezen a keféket tarté hid el6re vagy
hatratoldsaval segithetink. Ha a kefék rovi-
dek, azok Kkicserélése valik sziikségessé. A
kefék kicserélésénél ugyeljunk arra, hogy
jol folfekidjenek. Ha még ezutan is szik-
razna a motor, akkor lehet, hogy a col-
lector (forgorész) szegmentjeinek forrasz-
tasa van meglazulva, ha azt beforrasztjuk,
a legtdobbszor elmulik a szikrazas. Ezt oly-
képpen forrasztjuk meg, hogy a motor
szijtarcsa feldli oldalat folnyitjuk, a for-
gorészt kivesszik a motorhazbdél, hogy a
forrasztashoz hozzaférjunk. El6fordul, hogy
fustot, illetve égésszagot érzink, ennek oka

szintén collector szegmentjeinek lazulasa
vagy a collector (vagy a tekercs) testzar-
lata lehet az okozéja. A zarlatokat préoba-
lampaval szokds megallapitani. A proba-
lampaval valé vizsgalatot Ggy végezzik,
hogy a vilagitasi vezetékre kapcsolt dugasz-
lampéanak egyik szalat elvagjuk, ha mar-
most ezt a két drotvéget barmely motor-
testhez tessziik, pl. collectorra és testre,
annak nem szabad vilagitani, ha vilagitana
a lampa, akkor testzarlata van a forgé-
résznek, amit szerel6ével kell javittatni.
El6fordul, hogy a motor surléd6é hangot
ad, ha a csapagyak eléggé olajozottak,
akkor lehet, hogy csapagyaink kikoptak
és a forgorész éri a magnespolusokat. Errdgl
ugy gy6zédink meg, hogy kivéve a forgé-
részt a motorbd6l, ha azon surlédéds nyo-
mait vesszik észre, akkor a motort Gjbol
kell csapagyazni. A magnestekercsekkel
ritkan szokott valami baj lenni, azonban
a fenti probalampaval ezek hibajat is meg
lehet allapitani. Némely Gzemnél a motor
lassu jarasa kozben a szabalyozd ellenallas
nickelin aramellenallasai, amelyek spira-
lisan vannak tekercselve, annyira folme-
legednek, hogy vordsen izzék lesznek és el
is szakadnak. Ezeket Ugy szoktuk ideigle-
nesen megjavitani, hogy Ujbol 6sszekdtjik;
ha a tekercs valamivel roévidebb, az nem
okoz zavart. Ha allandoéan sziikséges, hogy
a motor lassi menetben menjen, cserél-
juk ki a motor hajtészijtarcsajat, vagy ha
van kéznél egy pétellenallas, iktassuk sorba
a kettét, akkor ideiglenesen megkiméljik
az ellendllast a folmelegedéstdl.
Janovszky Janos.

Egyszerd vagy ketturas gyorssajtot?
Viszonvalasz Sturm Kéaroly fémérndk urnak a »Gépmester« 2. szdmaban
hasonlé cimen kozolt valaszcikkére.

Amilyen szives készséggel adott helyet
»A Gépmester« szerkeszt6sége Sturm f6-
mérndk Urnak a kétturas gyorssajto el6-
nyeit feltaré cikkemre vonatkozé véalasza-
nak, éppen olyan készséggel és orommel
ragadom meg az alkalmat, hogy allitasaim
igazsagat egy viszonvalasz keretében — ha
lehet — még jobban kidomboritsam és
alatdmasszam.

Szandékomat nem befolyasolja a hilsag,
sem pedig az, hogy alokoskodasok révén
minden aron a magam szamara szerezzem
meg az igazsagot. El6ttem csak egy cél
van, az, hogy vitank soran kikristalyoso-
dott igazsagokat vigyunk at a kéztudatba,
hasznalva ezzel iparunknak és szolgalva
azt az eszményi célt, amit a »Gépmester«
els6 szamanak megjelenésekor programja-
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ban lefektetett: aszakmai tudas terjesztését.
Hogy mindent pontonként sorrendben
vegylnk, ugyanott kezdem el, ahol Sturm
fomérnok ur, — az amerikai termelési
viszonyokon. Az bizonyos, hogy nem min-
den j6, ami amerikai és nem minden ame-
rikai, ami j6. Teljesen megbizhaté érte-
siléseink vannak Amerika nyomdaszatanak
termelési viszonyairdl és igy azt is tudjuk,
hogy az ottani gazdasagi lehet6ségek kovet-
keztében felfokozott igények bizonyos mér-
tékben mas iranyt, — nalunk teljesen ide-
genszer(i, de tokéletesen megérthetd —
munkabeosztiast adnak a termelésnek.
Ezek a termelési iranyeltérések legfébb-
képpen az ligynevezett »racionalisc mun-
kamenet céljait szolgaljak. A munkaesz-
kozok és azok felhasznélasa azonban f6bb
vonasaikban ugyanazok Amerikaban, mint
Eurdpaban. Es ez természetes is. A g6z
és a villany, a repllégép és a radio
korszakdban semmiféle jelentds, az emberi
kultdra haladasat el6segité talalmany nem
maradhat elszigetelten folfedezése helyén,
mert a vilag kereskedelmi és eszmei aram-
lasa kozkincsévé teszi azt az emberiség
minden tarsadalméanak, olyan mértékben,
amint azt az egyes tarsadalmak gazdasagi,
kulturalis és egyéb viszonyai igénylik.
Ezen tétel igazsagat példazza a kétturas
gépek elterjedésének aranyai. Tudjuk, hogy
Angliaban majdnem kizardlag Miehle-
rendszer(, vagyis kéttiras gyorssajtok van-
nak hasznalatban. Aranylag igen elterjed-
tek a kétturas gépek a skandinav allamok-
ban, tovabba Németorszagban. A kéttaras
gépek szama csak ott gyértl, ahol a nyom-
dészattal szemben nem tdmasztanak valami
nagy igényeket, vagy pedig az igényeket
sulyos gazdasagi okok hattérbe szoritjak.
Nézetem szerint nalunk Magyarorszagon
az igények meglennének és csak borzaszto
szerencsétlenségiinkben és az ebbdl folyd
feneketlen szegénységinkben talalom az
okot, hogy a fejlédés iranya nalunk nem
adhatja meg a kétturas gépeknek azt az
elényt, amelyet ez a géptipus szerkezeté-
nél és minden munkara alkalmas voltanal
fogva megérdemelne. Ez az oka annak,
hogy nalunk vannak nagy szamban nyom-
dak — kuléndésen a vidéken, ahol még
ma is Siegel-, L&ser-, régifajta Kaiser-, An-
ger- stb. gyartmanyii gépek és ezeknek
tobbszor atalakitott és javitott példanyai
vannak Gzemben és amelyek nagy részének
még a gyarai is régesrégen megszlintek.
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A Kistékéjid ember nyomdat nyit és vasa-
rol — rendszerint hitelbe — egy régi
rendszer( javitott gyorssajtét és ezzel vege-
tal, vagy a legjobb esetben vasarol egy
modern stoppcilinderes gyorssajtot, esetleg
ebben a nemben a legjobbat, részben
azért, mert ez a gép latszélag olcsobb,
mint a kéttaras, részben pedig azért, mert
a kétturas gép — hozzaértd igazi szakem-
berek el6tt altalanosan ismert — elényeit
nem ismeri.

A gépvasarlok nagyobbik hanyada pedig
ugy gondolkozik: »Ha masnak megfelel,
jo lesz nekem is.« Ezt az Inséges allapo-
tot — szemérmes leplezéssel — lehet a
multak emlékéhez val6 tradicionalis ragasz-
kodasnak nevezni, de azt a kovetkeztetést
vonni le bel6le, hogy a vasarlasi kedv
nalunk azért nagyobb az egyszerld gyors-
sajté irant, mert az jobb és tokéletesebb,
mint a kéttaras, igazsagos és targyilagos
biralattal nem lehet.

Err6l a részrél hivatkoznom kell az
amerikai nyomdai termékek tokéletes nyo-
masbeli szépségeire, melynek szemléltetd
dokumentumaiban nem is egyszer gyo0-
nyorkédott Budapest nyomdéaszsaga a Gép-
mesterkor tulajdonaban levé amerikai
nyomtatvanygyujtemények révén, tovabba
az amerikai szaklapokra, ezeknek élén
az »Inland Printer« a filadelfiai, az angol
»British Printer« sth., melyek a tipografiai
sokszorositas valésagos mestermdvei, ezek
élénken mutatjak az amerikai nyomdaipar
legels6rangd mivoltat.

A fémérndk drnak azt a véleményét
pedig, hogy »az amerikai nyomdasz vagy
megrendel6 jo papirost meg jo festéket
hasznal, csak éppen a nyomas mingéségére
nem helyez sulyt« — ismerve az ottani
viszonyokat —, nem tudom osztani.

Fenti adatok utan maris megdglt Sturm
fomérndk lirnak a kéttaras géprdél alko-
tott ellenszenves véleménye. Azonban nem
akarok feltletes lenni és nem vagyok hive
a generalis elintézéseknek. Minden tekin-
tetben igyekszem targyilagos lenni és ezen
partatlan és érdektelen toérekvéseimben
nem akartam csupan egyéni tapasztalatbdl
leszGrédott véleményemre tamaszkodni.
Korkérdést intéztem tehat Budapest azon
nyomdaihoz, ahol kétturas gépek vannak
Uzemben. A beérkezett valaszok abba a
helyzetbe hoztak, hogy els6 cikkemben
lek6z6lt megallapitasaim valtozatlan fen-
tartdsa mellett — Sturm f6mérndék ar
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valaszcikkében foglalt megjegyzéseire pont-
rél-pontra megfelelhessek.

A fé6mérndk armegallapitja, hogy az ame-
rikai kdényvnyomtaté gépeit négy év alatt
kihasznalja és aztan—mint écskavasat —
Uzemébdl kihelyezi. Ezzel szemban tény-
ként all az, hogy az amerikai mammut-
nyomdak vasarolnak amortizaciéra — meg-
allapodas szerint tobbnyire hat és nem
négy évre — kéttaras gyorssajtokat, amelyek
hat év alatt haromszoros schichtben, tehat
éjjel-nappal allandéan és legmagasabb tel-

jesitmény mellett dolgoznak. igy azutan
igazsagos elbiralas szerint, mint minimum
18 évi id6tartam allapithatdé meg. Ha
mindehhez hozzateszem, hogy ezek a nagy
nyomdak 15—6 kéttaras gép mellett rend-

szerint tartanak egy kulén gépet, ahol a
nyomand6 formakat soregyen, revizid,
egyengetés, szinezés stb. szempontjabol

olyannyira el6készitik, hogy a forma a
nyomogépbe atemelve az a lehet6 legro-
videbb id6 alatt Gjra menetkész allapot-
ban van és Ujra elkezdi alig-alig megsza-
kitott iramat, akkor az ilyen racionalisan
kihasznalt gépek élettartamat a magyar
viszonyokhoz mérve minden nagyitas nél-
kil 24—28 évre becsilhetjuk. Szamitasba
kell még vennink azt a talfeszitett tem-
poét, amit az amerikai termelés diktal és
mindjart vilagosan all el6ttink a kéttaras
gépek munkabiréasa.

Az erre vonatkoz6 adataimat egy meg-
bizhat6, Amerikat jart szaktarsam adta,
azonban kivanatra hivatkozhatok egy el6-
kel6 szaklap, az »Inland Printer« levelére
is, melyet kivanatra rendelkezésre bocsat-
hatok.

Végul pedig hivatkozék egy nagyon jo-
nevld févarosi mdintézetre is, ahol 5 (6t!)
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Amerikaban készult kéttaras gép van mu-
kodésben tartva, nem négy, hanem tizen-
nyolc éve! Ennek a tizennyolc évnek a
keretében tiz esztend6t pedig haromszoros
schichtben dolgozott. Ez egylttvéve meg-
felel 38 esztend6nek. Ez id§ alatt ezeken
a gépeken komoly tdorés vagy javitas egy-
altalan nem tértént, a gépek még ma is
munkaképesek és a rendes napi munkat
kifogastalanul végzik. H°gy néz ki ennyi
esztendd utan egy egyszer( gyorssajto?
Egy maéasik févarosi nagy nyomda f6-
gépmesterének nyilatkozatat is kézélhetem,
mely szerint 26 gyorssajtéja kozott a 17
éves Miehle-gépje még ma is tokéletesen ép
allapotban van, mely gép szintén sok éven
at schichtben dolgozott. A févarosi hazi-
nyomdaban 20—25 éves kétturas gépek
allanak ma is Gzemben és teljes megelé-
gedésre mikdodnek. Ezenkivil még szam-

talan adatot tudnék felhalmozni, de azt
hiszem, hogy egyel6re ennyi is elegend6
arra, hogy err6l a részrél énmagamat és
a kétturas gép tartéssagat és munkabirasat
igazoljam.

Felemliti még a fémérndk ur, hogy a
kéttaras gép vételara 60—80'VO-kal ma-
gasabb, mint az egyszerld gyorssajtoé és
hogy ezzel szemben a teljesitménye egy-
szer napi munkanal is csak 20(/nkal
tobb, minéséglii munkanal pedig a terme-
lési képessége az egyszer( gyorssajté alatt
van. A 60—80°/0arkiulénbdzetre vonatkoz6-
lag komoly oldalrol jott arajanlatokkal
igazolhatom a 30—40Y,-6t. A mindségi
munkak nyomasanal a kétturas gép tel-
jesitéképessége semmivel sem all alatta
az egyszer( gyorssajtonak, ezt részben a
sajat tapasztalataimmal igazolhatom, meg
a mar emlitett kérkérdés eredményekép-
pen meg is er@sithetem. Erre a pontra
kalénben ezen cikk folyaman még egy
masik kérdés keretében ratérek, egyelére
megjegyzem, hogy vannak munkanemek,
amelyekre vagy az egyszer(i vagy a kétturas
gép nem alkalmas és igy azt egy olyan
gépen nem szokas nyomni. A kétturas gép
magasabb vételara dacara azt tapasztaljuk,
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hogy a tékeerdsebb vallalatok mégis el6-
szei'etettel kezdenek érdeklédni ezen gép-
tipus irant. Miért? Els6sorban azért, mert
a vételarkilonbozet jelentékeny része mar
a termelési tobbletnél megtéril. Tovabba
a j6 szakember, ha egyben jé Uzletember
is, szamol tobbek kozott azzal is, amit
az »egyéb koltség« névvel szokas nevezni.
A mai elviselhetetlen adéterheknél és ma-
helybéreknél példaul nem egészen mind-
egy az, hogy négy egyszerl gyorssajtoé
helyett harom kéttdrassal ugyanannyi idé
alatt ugyanannyi mennyiséget termelhet
kevesebb olaj, kevesebb f(ités és vilagitas,
kevesebb hajtéeré és végul kisebb teri-
leten, tehat kevesebb mdhelybérrel. Be-
szamitva persze azt is, hogy ezaltal a
nyomda szallitoképesebb, megrendeldjét
jobban és gyorsabban ki tudja elégiteni.
De ez a viszonylat aranylag még az olyan
kisebb tzemekre is fennéall, amely lzem
csak egy-két gyorssajtoval rendelkezik.

A valaszban tovdbba arra hivatkozik a
fomérndk uar, hogy az eurdpai nyomdasz
visszatért az egyszer( gyorssajtohoz. Sze-
rintem ez nem all fenn, mert ezideig,
legaldbb nélunk, még nem is tért at a két-
tardsra — csak érdeklédni kezd. Fel kell
azonban hivni minden targyilagos biralé
figyelmét arra a tényre, hogy a német
gyorssajtogyarak a legutdébbi masfél év-
tizedben egyik a masik utan kezdi épiteni
a jobbnal jobb, Kkitlind kéttarasokat és
pedig, dicséretilkre mondva, olyan kiting
kivitelben, amely még a tengerentuali gyart-
manyokkal is eredményesen felveszi a
versenyt, s6t igen sok esetben Kkitling
szerkesztési valtozasokkal tulszarnyalja azt.
Ezek a német gyorssajtogyarak kény-
telenek voltak attérni a kéttaras gépek
gyartasara, miutan a szakemberek és a
fejl6d6 nyomdaipar ezt igy kivanta. igy
kezdte aztan a leipzigi J. G. Scheiter és
Giesecke a »Windsbraut«-1al, a vilag egyik
legrégibb gyorssajtégyara, a wirzburgi
Kénig és Bauer a kitiné »Sturmvogel«
kéttarassal, a Leipzig-Dresdener az els6-
rangu »Planeta«-val, a Bohn Herbert az
»Ultra-Record«-dal, a Frankenthali amajd-
nem felGlmuadlhatatlan »Front-Rapid«-dal,
az augsburgi gépgyar »M AN« kéttarasgépe
és ugyancsak a Frankenthali »Eurépac«
egy- és Kkétszinnyomd kéttdrasai, mely
gépek tobbek koézt 75/110 nyomofelulet-
tel, harom alsé hengerrel 0Osszesen 320
cm. hosszl, tehat egy méterrel roévidebb,
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mint ugyanazon nyomasterulettel a
rovidebb egyszer( gyorssajté!

Mindezek felsoroldsa utan, azt hiszem,
még a fémérndk ar sem tarthatja fenn
azon megallapitasat, hogy a kétturas gépek
Eurépaban lehanyatléban vannak. Mert
az a tény, hogy a fentebb csak részben
felsorolt els6osztalyl gépgyarak ennek a
géptipusnak az épitésére attértek, az
ellenkez6jét igazolja. lgazolja és bizo-
nyitja, hogy a kulfoldi gyarak tudnak és
akarnak alkalmazkodni a korszerd hala-
dashoz, a vev6kor kivansagaihoz és ez az
oka annak, hogy egyszer( gyorssajté Né-
metorszagban mindinkabb kevesebb késziil,
amit a hozzam érkezett németorszagi le-
velekkel barkinek bizonyithatok. A két-
taras gép tehat az egyszerld gyorssajtot
lépésrdél 1épésre kiszoritja a munkateri-
letr6l.

Sz6szerint lekdzlom a fé6mérndk drnak
azt a megallapitdsat, mely szerint »ha
minéségi munka kertl a kéttaras gépbe,
azt olyan sebességre kell beallitani, amely
nemcsak a kétturas, de még az egyszerd
gyorssajtdé sebességét sem éri el, minthogy
a kéttaras hosszan elnyiijtott festékez6-
miive anyomandoé forma elegendd festékkel
valé takardsat nem adja ki«. Ha ez az
allitas bizonyos fokig helytallé lenne is
a nyomtatasi mdveletnél (a hosszan el-
nyujtott festékezémire kés6bb mégegyszer
ratérek), nem tudom megérteni azt,
hogy miért jobb a festékezés, illetve a
takarads, ha a kéttaras lassabban jar? Az
egyszerl gyorssajtéra ez nem vonatkozik?
A gépmester tapasztalata legalabb ezideig
az, hogy ugyanazon minéségli munkéanal,
mennyiségileg és mindséglileg ugyanazt a
festéket véve, a festékesés szempontjabol
teljesen mindegy az, hogy gépunk kétturas,
avagy egyszerl gyorssajto, azzal a kulonb-
séggel, hogy mindségi munkanal is a
kéttaras minimalis termelése van legalabb
is annyi, mint az, egyszerl gyorssajté
maximuma.

El6fordul mégis, hogy a gépmester mi-
néségi munkanal kénytelen a gépét las-
sabban jaratni, kuléndsen akkor, amikor
krétazott feltletd papirosra kell nyom-
tatnia. Ezeket a jelenségeket azonban
nem lehet a gép rovasara irni, minthogy
ezeknek az ered6je a papirosban, a fes-
tékben és a forma mindségében rejlik.

Tovabbmenve ateljesitmény kérdésénél,
maga a fémérndk ar allapitja meg, hogy

leg-
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kézi berakéasnal oradnként 1500 példany,
mint legnagyobb teljesitmény, érhetd el.
Persze, csak akkor, ha minden berakéné
rendelkezni fog azzal a testi és szellemi
készséggel, hogy ezt a tulerdlteté tempot
allandéan gy6zi. Mar elsé cikkemben is
kiemeltem, hogy egy kéttaras gépen sok-
kal kevesebb faradsaggal lehet a berako-
nének ugyanannyit termelni, mint egy
egyszer(i gyorssajtéon, ebbdl kifoly6an on-
magatol adoédik, hogy nem allvan fenn a
a gyors kifaradas lehet6sége, a termelés
mennyiségileg emelkedik. De az is bizo-
nyos, hogy az egyszerd gyorssajté alland6
1500-as menetsebességgel nem sok eszten-
dbével birnd tovabb a4 éves élettartamot,

mint amelyre a fémérndk Gr az amerikai
termelési mdédszernél hivatkozott.

Az egyszer(i gyorssajt6 nyomoéhenger
fékjének tényleg hivatdsa, hogy a pontos
berakast biztositsa azaltal, hogy a nyomoé-
hengerben felhalmozoédott témeglendiletet
foleméssze és tovabbi rezgéseit meggatolja.
De fontos hivatasa ezenkivil még az is,
hogy a felfogévillat tehermentesitse a nyo-
moéhenger lendiletébdl eléalldé nagy er6-
hatasokkal szemben. Szintiagy megcafol-
hatatlan, hogy a nyomoéalap elére és hatra-
irdnyulé meneteinek atvaltasaval a hajto-
mure tulerdltetések allanak eld, melyeket
els6 cikkemben a leheté legélesebben
megvilagitottam, s6t egyenesen szervi hiba-
nak jellemeztem. Ez a tétel, melyre rend-
kival nagy sulyt helyeztem, ugylatszik a
fémérnok ur figyelmét elkerulte.

Ami a kéttaras gépek légutkozdire vo-
natkozik, tébb szaktarsammal egyitt, akik
kéttaras gépen dolgoznak, Gjbél fontartom
azt a megallapitdsomat, hogy ezek a lég-
Utkdz6k nemcsak, hogy teljesen felemész-
tik a nyomoalap lendiletébdl el6allott
eleven er6t, hanem igenis a hajtominek
a nyomoalap ide-oda inditasanal is segit-
ségére vannak.
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Hogy a nyomoéalap lokései a kéttaras
gép hajtészerkezetére karosak, ezt elvitatni
nem lehet, de ugyanaz sokkal hatvanyo-
zottabb modor karos az egyszer( gyors-
sajtonal, ahol avédelmetnyljté iégutkozd,
vagy mas védelmi készlulék egyaltalan
nincsen és igy a fémérnok ur altal meg-
allapitott 1500-as tUrasebességgel rohané
nyomoalap szinte elviselhetetlen feladatot
ré6 a hajtoszerkezetre. A kéttaras gyors-
sajto hajtészerkezetét a légfékek hatasosan
védik a menetek Atvaltasabol szarmazé
bantalmaktdl s ha helyes érzékkel vannak
beallitva, akkor a nyomasmdvelet olyan
tokéletesen bonyolédik le, hogy a hajtémad
a legnagyobb kdénnylséggel és siman végzi

mUikodését. Amipedig a fémérndk ar azon
megallapitasat illeti, hogy »a kéttaras gép
Iokései még az épiletre is ataddédnak, ami-
r6l mindenitt meg lehet gy6zdédni, ahol
kéttaras gép all«, — ezt sajat tzemuinkben
egyaltalan nem tapasztaltam. De miutan
a sajat tapasztalataim egyaltalan nem elé-
gitettek ki, az alapossdg és a targyilagos-
sag érdekében korkérdést intéztem tobb
vezetd mdintézetink illetékes géptermi
vezetbihez, tobbek kozott: Athenaeum,
Globus, Pallas, Légrady, Patria, Szfévarosi
hazinyomda; d&sszesen 28 kétturas gépre
vonatkozélag. A Kkapott értesitések egy-
hangulag oda nyilatkoztak, hogy a kéttaras
gépeknek az épuletre gyakorolt karos ha-
tasat egyaltalan soha nem tapasztaltak.
Szerintem elszértan egy-egy ilyen Kkivételes
eset mégis el6adodhat, de ott vagy a gép
alapozasa nem szakszerl, a célnak nem
megfeleld, vagy maga az épulet rozoga.
A soregyen kérdésében egy latszdlagos
stlyos érvet talalunk a fémérndk ur cik-
kében, mely ha igaz lenne, akkor nagyon
is kdnnyelminek tintetne fél. Ezért meg
kell ismételnem és idéznem cikkem egy
sorat. Azt irtam: »A jOo kéttiras éppen
olyan pontosan tartja a pontos soregyent,
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mint a jo stoppcilinderes.« Egyben hivat-
koztam arra is, hogy az egész vilagon oly
gyorsan elterjedt offset- és mélvnyomd
gépek szintén kéttaras rendszerliek. lgaz,
hogy az Ujabban épitett offsetgépek lengé
ivfogdrendszerrel vannak ellatva, a régebbi
épitést offsetgépeken azonban ez a lengé
ivfogdé még nem volt meg, a soregyen
mégis tokéletes volt. Egészen bizonyos,
hogy a jo tipografiai kétturas gép alatt
nem azt értettem, amelyet ezelétt negyven
esztend6vel épitettek. A legutobbi masfél
évtizedben épitett kétturasok a soregyent
tokéletes pontossaggal tartjak, melyet a
Gépmesterkor birtokaban levé amerikai
nyomtatvanygyujtemény fényesen igazol-
hat. Tehat nem tartom helytallénak, ha
a fémérndk ar a kéttarasok soregyenét
kétségbe vonja. Mindig érdekelt a nyomdai
gépipar fejlédése,de amiota »A Gépmester«
munkatarsa lettem kett6zott figyelemmel
kisérek minden kisérletet, minden uajitast,
mely a nyomdagépek épitése Kkorul tor-
ténik. Jol értesiltségem tudatadban vagyok
bator a fé6mérndk ar figyelmét felhivni
arra, hogy ma mar nemcsak az Gjabban
épitett offsetgépek vannak ezzel a leng6
ivfogorendszerrel ellatva, hanem nagyon
sok Ujabban épitett kéttiras gyorssajto
is. Egyébként hivatkozom »A Gépmester«
I1-ik évfolyamanak 2-ik szamara, (11-ik
oldal) ahol is Bauer szaktarsam a Leipzig-
Dresdener »Planéta« kéttlras gép lengé
ivfogdrendszerét ismerteti.

Aprobb hatranyok gyd(jtéfogalmaba so-
rozza a fémérndk ur az alsdé és felsd

szalagokat, a Kkirakozsinérokat, kirako-
dobot, Kkirakoléceket stb., melyek néha-
napjan éppen a minfségi munkanal sze-

reznek sok jo szaktarsunknak keserves
orakat. De miutan a fémérndk ar uagy
jelezte, hogy ezek a »szerkezetek« csak
olyanok részére problémak, akik egyszer(
gyorssajton még nem dolgoztak, ezt a
kitételt — miutdn masra bizonyara nem
vonatkozhatott — magamra nézve is szi-
vesen vallalom. Fontartom azonban Gjbol
az els6 cikkemben felsorolt és minden
tekintetben helytall6 észrevételeimet. De
ha ezek csak aprébb problémak, akkor
azt kérdem, miért épit Rockstroh-Schnei-
der ezeknek az »aprdébb hatranyok«-nak
kihagyasaval hats6 szivokirakés kromo-
tipiai gyorssajtékat? Miért van példaul
a Frankenthali stoppcilinderes »Alberta«-n
ezek helyett az »apréobb hatranyok« helyett
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a kitinéen megszerkesztett, ugynevezett
wendecilinderes el6lkirako? Miért épitett
a Dresden-Leipziger Planeta-Front, a Bohn
és Herber Pneu Record és az Augsburgi
gépgyar »Frontbogen«, »Ruckfrontbogen«
sth. elnevezés alatt hasonl6 szerkezeteket?
A valasz 6nként adoédik: A korral haladni
akaro és tudd gyarak és gépszerkesztd
mérndkok azért igyekeznek ezeket az
»aprébb héatranyokat« Kikiiszébdlni, mert
tobbek kozott a megrendeld, ez esetben
amunkaja mindségére sulyt helyezé nyom-
daszembert — no meg a sajat belatasa is
— arra készteti, hogy ne elégedjen meg
egy olyan alapkonstrukcioval, amelyet egy
nagynevld és zsenialis nyomdaszember, a
hervadhatatlan érdem( Koénig Frigyes és
munkatarsa Bauer Andras szerkesztett és
épitett, de-— 1814-ben! »Kleine Ursachen
grosse Folgen«, irja egy drezdai szaktar-
sam, Paul Hammer a »Klimscher Anzei-
ger« fdmunkatarsa, err6l a kérdésrél, mely
Oszerinte azota kisért, amiota a nyomda-
szatban min6ségi munka létezik.

Végul valamit arrél, amit a két gép-
rendszer kozotti harcban a fémérndk uar
donté jelent6séglinek jelzett az egyszer(
gyorssajtd javara. Ez a festékezés kér-
dése. Ugyanis a régi 25—30 évvel ezel6tt
épitett kéttlrasoknak tényleg voltak lat-
szolagos hianyossagai, miutan azokon a
feladéhengerek folétt csupan egy-egy acél-
dorzsold volt és az asztali elddrzsodlése is
hianyos volt. Ez azonban ma mar csak a
multak emléke, mely ma mar nem képez-
het érvet annal is inkabb, mert a f6-
mérndk ar egy 30 éves régimodi kéttaras
és egy minden tekintetben korszer( egy-
szer( gyorssajté festékezd szerkezete kozott
vonta meg az 0sszehasonlité parhuzamot.
Ett6l azonban eltekintve, éppen ezen sorok
irasakor a fdévaros egyik kitn6é hirl
nyomdajdban nyomnak egy 25 éves, tehat
régi festékrendszerd (1. szamU abra) két-
turason négyszinnyomatu autotipiakat, me-
lyek uUgy a soregyen, mint a festékdor-
zsolés és festékfeladas szempontjabdl a
legkitlinébb kivitelld. Ezekb6l a 25-ik éves
»jubilaris« nyomatokbol példanyokkal szol-
galhatok és kivanatra ugy a nyomda, mint
a gépmester nevét rendelkezésre bocsat-
hatom.

A legutobbi évtizedben a kéttiras gépek
festékez6 szerkezete jelentékenyen megval-
tozott, ezt a 2. abra vilagosan mutatja,
hogy az uUjabban gyartott kéttaras fel-
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adéhengerei mar nem is érintkeznek a
festékasztallal, bar a festék mar az asz-
talon is tokéletesen el van dorzsdlve, mégis
a formanal egy centiméterrel mélyebbre
silyesztett kilon nyaléhenger veszi at és
adja tovabb a mar tokéletesen elddrzsolt
festéket a dorzsdlémdivel bdéségesen el-
latott 2—4 alsdéhengeres festékezémiinek.
Ez a festékez6m{ igazan dénté jelent6-
ségl érv a kéttaras gépek joésaga mellett
és azt hiszem, hogy még a fémérnok urat
is teljes mértékben Kielégiti. De ha nem,
akkor hivatkozhatnék egy szintén johird
német gyorssajtogyar készitményére is.
Olyan kétturas gyorssajto ez, amelyen a f6-
mérndk ur altal kedvezétlendl elbiralt fes-
tékasztalrendszer mar ki van kuszébélve,
tehat tisztan hengerrendszeri és oly kitling
elddrzsdlése van, amilyennél jobbat eddig
sem hazai, sem kulfoldi egyszer( gyors-
sajtok nem rendelkeznek, lévén ennek a
kéttirasnak egy Kkulon hengercsoportbol
alkotott, allandbéan egy iranyban forgo
elddrzs6lémdve ahonnan is egy Ujabb
nagyméretd nyaléhenger adja at a mar
tokéletesen atdolgozott festéket a masodik
hengercsoportnak, mely Gjabb elddrzsolés
utan juttatja a négy feladéhengerre és
onnét a formara. Megjegyzem, hogy
hasonld rendszert mar tébb tipusnal
lattam.

Ami a belévl ivek alkalmazasat illeti,
nem taldlom helytallonak, hogy ezt a
fomérnok ar éppen a festékelddrzsoléssel
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hozza kapcsolatba. Egyszerd munkanal
belovési ezideig sem alkalmaztunk, miné-
ségi munkanal pedig bizonyos kértilmények
kozott elkertlhetetlen, barmilyen gépen
legyen is az nyomva. A belévé papirok
alkalmazasanal, bar az elddrzsolés is jat-
szik benne szerepet, a dénté kordlmény
a munka milyenségében rejlik: a papir-
a festék és a nyomando forma fellletei-
nek, min6éségében. A mindéségi munka elke-
rilhetetlen el6feltétele a szép telt festé-
kezés, amely ha tdobb szinben készil, vagy
illusztraciés munka, vagy nehéz, fényes
papirosra nyomunk, belévés nélkil okvet-
len lehtuzédna.

Irasomat befejezve 6riilnék, ha osztatlan
nézettel taladlkoznék abban a tekintetben,
hogy sikerult targyilagos és igazsagos meg-
vilagitasba helyezni Sturm fémérndék urnak
a kétturas gyorssajtokrol targyilagosan nem
indokolhaté rossz véleményét. Iparunk
érdekében pedig 6rulnék, ha sikertilne az
arra illetékeseket a konok egyhelyben
valé veszteglésb6l kimozditani és a »racio-
nalis« termelés és versenyképesség nove-
lése, de féleg a hazai nyomdaszatunk nivé-
janak emelése érdekében a kétturas gyors-
sajtot minél szélesebb kdrben megkedvel-
teim.

Ezekutan pedig tisztelettel kérdem a
fé6mérndk urat: mikor fog a magyar gép-
mester kalfoldi gépek helyett kitin6en
szerkesztett hazai gyartmanyua kéttaras
gépen dolgozhatni? Lakenbach Artar.

Ha a nyomdai gépek,

és mindazok a targyak, amelyekkel dol-
gozunk, megszélalhatnanak, de sokat tud-
nanak beszélni...

Ne méltéztassanak félreérteni; nem azok-
rol a fondorlatos intrikakroél, furfangosan
kieszelt apr6 csalafintasagokrél van szé,
amelyeknek szintén néma flultanui az el6bb
emlitett targyak. Nem! Igaz, sokat lehetne
beszélni ezen epizdédokrol is, de hagyjuk
a jov6 rosszmaju krénikasaira.

Arrol van sz6, hogy ha ezek a targyak
a géptermekben beszélni tudnanak és meg-
szolaltatnak d6ket, elmondhatnak, hogy
azok a gépmesterek, akik az idék folya-
man, munkajuk elkészitéséhez mint szik-
séges segédeszkozoket hasznaltak fel Oket,
hanyszor hasznaltak gondolkoz6 ember
modjara és hanyszor nem.

A formazaré asztal elmondhatna, hany-
szor pufolték rajta kalapaccsal a zaro-
stégeket; hogy hanyszor kalapaltak verej-
tékezve rajta, az ide-oda dobalastol Ossze-
vissza gorbult tégely-ivfogokat stb. Nem
gondolva arra, hogy az ilymoédon o&ssze-
kalapalt anyagok, munkakézben csak verej-
téket hozhatnak.

A formazaré-keret (rama) a megmond-
hatoja annak, hanyszor zartak ki annyira,
hogy a sarkai majdnem kihajoltak, hany-
szor emelkedett a tulzaras folytan a leve-
g6be és hanyszor kapott ezért a nevelet-
lenségéért olyan kalapacsutéseket, hogy
lyukak maradtak a feje tetején.

Ha ez a két néma vasdarab elmondané
meég azt is, hanyszor voltak szemtanui
annak, hogy a zarast végzé gépmester,
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sietségb6l, hanyszor hagyott figyelmen Kki-
vl potlasra szorul6 kizarasi hianyokat;
meg lehetne érteni az igen gyakori maszat-
(spies) képz6dések okait.

A zaré- és egyéb (rpoétlék szegény
martirjai a nyomdaszatnak, 6k tudnak
csak igazan, hlien visszaadni,-mennyi Utést
és szitkot kapnak a gépben azért, mert
a mai agyonracionalizalt gépmesternek nin-
csen raér6 ideje gondolkozni és a format
aprolékosan, figyelemmel Kizarni, a szuk-
séges elémunkalatokat megcsinalni.

A nyomoéhenger, annak dacéara, hogy 6
alegbliszkébb alkatrésze nyomogépinknek,
feltétlenil meg kellene, hogy szdlaljon;
el kellene mondania, hogy hanyszor csa-
varjak agyait helytelendl le és fol, hany-
szor boritjak tul egyengetés helyett, elany-
nyira, hogy kénytelen sok esetben ezekbdl
a mioveletekbdl foly6an, vagy er6szakosan,
vagy kell6 vezetés nélkial bukdacsolni
Gtjan; vagy pedig tulboritas folytan tamasz-
ték nélkdl cammogni a forman, maga
utan vonszolni a csuszasok (smicek) és
maszatok (spiesek) fészkét. EI kellene
mondania azt is, hogy ivfogoi allitasahoz
Ujabban a surg6sségbdl foly6an kalapéacsot
hasznéalnak.

A hengerrudak valésziniGleg elarulnak
a titkot. Hogy t. i. az 6 gyakori atolto-
zésiknek sem mindig az anyag rosszasaga
az oka, hanem az a koérulmény, hogy a
gépmester vagy nem_ért hozza™-vagy nem
érra, hogy hengereit szabalyszerlen be-
allitsa.

A festékvalyu! Azt hiszem tele torok-
| kiabalna (ha ugyan a torkan nem
akadna a sz6 a beléje csavart 8-asoktol),
hogy az mégsem jarja, hogy a régen szo-
kasos 2-ik és 3-ik egyengetést Ujabban
neki kell festékkel pétolni.

A kinyomott »auflag!« Régen, ha szép
volt, azt mondtadk: ez »beszél«. Ma is
beszélhetne, csak mas volna, amit mon-
dana. A legtdbbszor leri a nyomtatvanyrol
mindaz, amihez a gépmesternek vagy
nem volt szive és érzéke, vagy nem volt
ideje.

Folytassam? Ugy vélem, f6bb vonasok-
ban érintettem elgondolasom targyait és
igy attérhetink mas térre, de azért szoro-
san kapcsolatos dolgokra.

Iparunkban, lehet mondani, az iparban
altalaban, a jelsz6 a racionalizalas. Ma-
gyaran: gyorsan, olcson, sokat és jot.

Tekintettel arra, hogy magam is szerény
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héaztartdsomban oda tdérekszem, hogy a
tovabbélhetés lehetdségeit a legjobban

tudjam biztositani, jogosnak talalom, ha
az iparvallalatok minden leheté eszkoz
felhasznéalasaval igyekeznek a sajat bilan-
cuk sikerét biztositani.

Azonban, ahogy az utoébbiidében latom
iparunkban a dolgok folyasat, bar téved-
nék, de aggalyaim vannak. Es ez az, ami
engem arra késztetett, hogy megszolaltas-
sam néma munkatéarsainkat.

Mert kérem szépen, az nem lehet, hogy
gondolkozd ember nélkul valami tokéletes
legyen. Mar pedig, ha valaki nagyon siet,
kevésbé tud gondolkozni. Tehét, valamit
mindig elfelejt, kovetkezésképen, ha valami
nem sikertl, azzal szoktak menteni, hogy
sietve kellett csinalni. Mar pedig egy fele-
dékenységhbdl ered6 mulasztads rendszerint
anyagi karral is szokott jarni. Kérdezem?
Miért van szikség arra, hogy egy gépmester
racionalizalva legyen.

Ha én folytatélagos munka kézben, 1évén
egy gépem, mig a gépem szalad, aprolé-
kosan, nyugodtan el6készitem lelkiismere-
tesen a kovetkez6 formamat, biztositom
a nyugodt, Uugysz6lvdn megallasnélkili
menetet, haromszor annyit kerestem val-
lalatomnak, még akkor is, ha a gondos,
idét igénylé zaras, torténetesen a gép
allasat vonta maga utan. Ha még hozza-
teszem azt is, hogy ilyen gondos és id6t
igényléd nyugodt munka az anyag életének
huzamos kitolasat eredményezi, azt kell
hogy mondjam, hogy pazarlas valamit
hajszolva csinalni.

Ha defektusok nélkil, allandd és kitart6
menettel dolgozhatunk, nincsen semmi
szikség arra, kogy verejtékezzink, hogy
gondolkozasunkat a hajré eltompitsa. Ez a
nyomdaipart és vele egyutt mindannyiunk
kenyerét veszélyezteti, mert tobbtermelés
helyett, afolytonos kdkan csomot kereséssel
épp az ellenkezéje fog bekdvetkezni.

Nagyon alkalmas a hajra-rendszer arra,
hogy vele emberek magukat lejarassak.
Ha visszanéziink a multba, azt latjuk,
hogy mindazok a tehetséges szaker6k, akik
szamba lettek véve, gondolkoz6, nyugodt
emberek voltak. De egyébként, minden
téren alkotni, produkalni csak megfontol-
tan lehet, tehat a nyomdaiparban sincsen
szilkség mésra, mint gondolkozé és dolgos
emberre.

Eppen ezért, azt mondom, helytelen
igyekezet a gépmesterek részér6l az, amit
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latunk. Nem lehet ugy tobbet csinalni,
hogy az egyengetésnek a felét, vagy a ki-
zarasnak a felét elhagyjuk. Csak avéletlen,
ha ilyetén valami mégis sikeral.

Hogy azutan mégis akadnak kozoéttiunk,
akik a természettél meg vannak aldva
minden felkésziltséggel, annak csak érulni
lehet. Bar mar ott tartanank, hogy nivonk

A delejes

Az idei abnormalis tél sok olyan tech-
nikai akadaly elharitdsara késztette a
nyomdaszt, amilyenekkel rendes id6jaras
esetén ritkan kell megktzdenie. Ezek egyike
a nyomandd papiros delejessége, vagy
magnésessége. Ha visszaemlékezink, mar
hasz év el6tt az amerikai szaklapokban
olyan hirdetéseket olvastunk, amelyek a
papiros delejességét elharitdo késziléket
ajanlanak. Annak idején mi, eurdpai
gépmesterek mosolyogtunk ezen, akkor
még azt hittik, hogy ez a jelenség csak a
korforgogépek tekercseiben létezik.

Hogy mily kellemetlenséget okoz egy
ilyen Uzemi akadaly, arrél csak annak
lehet fogalma, aki ezen keresztilment.
El6fordult wugyanis, hogy a berakon6
nagynehezen lehozta az ivet a felallitott
csomagrol a berakéasztalig, az iv a beraké-
asztalra Ugy odatapadt, hogy lehetetlen
volt menetkdzben az illesztékhez helyezni,
az csak az er8s huzasnak engedett, vagy
elszakadt. A kirakas pedig csak ugy volt
lehetséges, ha az ivet két oldalrél a helyére
haztadk. Sokszor a hatnyomas végzése rosz-
szabbul ment, mert az ivek jobban tapad-
tak, mint az els6 nyomasnal. Kisérleteztink
minden elképzelhet6 ajanlott dolgokkal,
mint példaul erfs valtédramnak, koérul-
belll ezer voltnak, a papirba eresztésével,
foldzarlattal, egyenaramu poélusokkal sth.
nem hasznalt semmi. A berakéasztalt be-
vontuk goromba csiszolépapirral, olajos-
ivvel, vaslemezzel és 0sszekotottuk folddel,
mind hiaba, csak tapadt az tovabb. Az
egyik gép tetején latom, hogy az egyik gép-
mester a berakandé iv ala leveg6t faj,
persze sajat tudejével azért, hogy meg-
kéonnyitse a berakénd munkajat, igy job-
ban ment, de tid6ével nem gy6zte. At-
alakitottunk egy porszivot favova, ezzel
fajtunk, ennek segitségével mar kénnyebb
volt a berakas. Megjegyzem, ez az akadaly
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Németorszdg gépmestereit megkdzelitené.
Az is bizonyos, hogy ezt racionalizalva,
nagyon soka fogjuk elérni.

En bizok, hiszem, hogy ez a folfogas
meg fog sz@inni és ha a sok beszéd helyett
a munka fog bevonulni mindenivé, akkor
talan a bilanc is rendben lesz.

Hoérnyéky Kalman.

papirosrol

simitatlan, gyarilag friss papirossal tortént*
Azonban raktarozott papirosaink is voltak?
koztik midnyomoék is, amelyek 6sszel jol
nyomodtak, de a nagy hidegben ezek is
tapaddéva valtak. Ugyanez a gyar szallitott
a nagy hideg utan ugyanolyan papirost
és az minden akadaly nélkul volt fol-
dolgozhato.

Kéziberakasnal nehezebb az ilyen eset
mint az o6nberakénal. A Rotary-berakd,
az erbteljes dorzsolés folytan, kevés tizem-
zavarral fel tudja dolgozni az ilyen papi-
rost, lehet, hogy az konnyiti meg a
beraké muikodését, hogy a felallitas el6tt
felgéngyoljuk hengerré a nyomandé papi-
rost, ami altal az ivek kozé leveg6 kerl
és az megszarad. Mas a helyzet a szivékkal
mikoédd berakoknal. Ott a beraké a tapa-
das kovetkeztében gyakran duplakat és
tobb ivet is hoz le, ebben az esetben a kevés
felallitas, a papirnak jol felrazasa és tobb
favas segithet a bajon. A legbiztosabb
segitség, ha az ilyen papirost jol fltott
helyiségben napokkal elé6bb szétrakjuk,
vagy ha mdédunkban van, ugymint a ké-
nyomok teszik, félakasztva szaritjuk. Ro-
tacidés gépeknél a gépmesterek, ha teker-
csikben sok villamossagot észlelnek, ugy
segitenek magukon, hogy a tekercs olda-
lat jol megnedvesitik, hogy ezen mod ér-e
valamit, azt nem tudom.

Minden betegségnél az orvos célja a
korokoz6k megfigyelése és elpusztitasa. En
tehat nemcsak arra fektettem a fésulyt,
hogy lehessen az ilyen papirost feldolgozni,
hanem arra is, hogy lehet az ilyen kelle-
metlenséget elére elkerilni. Precizios mi-
szerekkel kutattam villamossag, vagy mag-
nesesség utan, de azt kimutatni nem tudtam.
A sok keresés utan, a kovetkez6 megalla-
podasra jutottam: az accumulator gyartasa
a kovetkez6: készitenek 6lombdl &ram-
vezetének méhsejtszerli Kkeretet, ebbe a
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keretbe prepardlt miniumot préselnek
bele, ez az anyag raktarozza el a savak és
nedvesség kozvetitésével a villamossagot.
A mai papirgyartasnal a fan kival, a f6
telit6 anyag a miniummal rokon caolin,
mar most,ha ezen anyagokbdl gyartott papi-
ros a hideg kdévetkeztében megkeményedik,
atalakul accumuléator anyagga, illetve fel-
veszi a leveg6 villamostartalméat. Mas
okozata ennek a kellemetlenségnek nem

lehet. Meggy6z6dhetink errél, ha ilyen
papirost Kiszaritunk, az koénnyen fol-
dolgozhat6. Mint a fontiekbd6l latjuk,

ennek a betegségnek okozéja a nedvesség
és a fagy, ennek pedig a legbiztosabb
orvosszere az, hogy iparkodjunk papir-
anyagunkat nyomas el6tt szaraz, fatott,
fagymentes helyiségben tartani.

A géptermet pedig, ha ilyen esetek el6-
adoédnak, szintén ovni Kkell a nagy leh(-
lésektél, nehogy éjjeleken at az ottan fél-
dolgozas alatt levé papiros nedvességet
vehessen fol. Fontebb emlitettem, hogy
az amerikaiak régen kizdenek ezzel az
anomaliaval, magyarazata ennek az, hogy
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kliméajuk allandéan hasonlé a mi mostani

szigoru telinkhoz, tehat nekik mindig
szamolni kell ezekkel az akadalyokkal.
Ezek a hirdetett villamossagelharitdok

kétféle szerkezetliek. Az egyik gazlangocs-
kak folott vezeti ki a nyomott ivet, ami-
nek az a az eredménye, hogy a melegtdl
a papiros nedvessége elillan, az kénnyen
kirakhatéva valik és a hatnyomas kifo-
gastalanul nyomhaté. A masik szerkezet
a valtéaramot hasznalja fol, amelyet a
papirosba eresztenek, és célja volna, hogy
a papirosban levd magnesességet meg-
semmisitse, mert tudvalev6, hogy magneses-
séget csak egyenarammal hozhatunk létre,
a kulonnemd villamoser6k lerontjak egy-
mast. Ezen alapulna ennek a szerkezet-
nek midkoddése. Olyan valtéaramot termel-
nek egy kis motorral mint a radiénal,
amely a kisugarzast eszkozli. Azonban ko-
zelebbrél ezen szerkezetet nem ismerem,
nem is mondhatok réla véleményt. En ezen
az alapon kisérleteztem 1000 voltos aram-
mal, de nem hasznéalt semmit.

Janovszky Janos.

Egy els6rangu szinnyomo gépmester kerestetik

Cseng a telefon, az egyesilet munkas-
kozvetitéje jelentkezik. Hallo! — Itt X
nyomdatulajdonos. Kérek egy elsérangu
szinnyomd gépmestert. A kondicio6 egyel6re
csak Kisegitd.

— Rendben van. 1 dréara ott lesz a gép-
mester. Kagylé le.

Kézvetitd6 Kkimegy a munkanélkiliek
kozé, bejelenti, hogy egy kisegitd els6rangu
szinnyomé gépmester kerestetik.

Jelen van vagy 50 gépmester, koztuk
kimondottan elsérangld szinnyomo is akad
béven, de mikor a Kkisegité szot halljak,
nemigen akad jelentkezd. Végre jelentke-
zik egy szaktars, elég magas sorszammal.
Mire aztan kisebb sorszamu jelenti be
els6bbségi igényét. Mind els6rangl szin-
nyomo !

Elmegy a nyomdaba. A f6ndék mar varja.

— Hol dolgozott eddig? No majd ér-
deklédom.

Ha az illetének valami differenciaja volt
a régi helyén, természetes, nem adnak jo
informéaciot. Mikor valaki Kkilép, az mar

nem jé sem igy, sem dgy, sem mint gép-
mester, sem mint ember.

Mennyi az igénye?

80—90 peng6t kér aszaktars. Van, aki
kér, van, aki nem kér ennyit. A féndk
megajanl minimum felett 3—5 peng6t s
a szaktars belép.

Masnap reggel elkezdédik a munka.
Kap egy format, mely haromszinnyomasos
klisékbdl all, sarga-piros-kék szinben. A
beemelésnél mar figyel a fénok. Kétszer
is odamegy, megnézi, aztan kérdezi: »Hogy
allunk vele? Ebb&l a héten szallitani
kell« — mondja a féndk. Elsérendl’ kollé-
gank készséggel egyezik bele, mondvan:
»Lehet«. Es egy kis idé mulva méar indul
is a gép a sarga szinnel, a végén Kkibon-
takoz6 sikernek vajmi kevés reményével.

A rendszerint fekete szinnel beigazitott
forma a nyomasnal szennyes zdldessarga
szint mutat, bar a hengereket atmostak
kétszer-haromszor s még mindég nem tiszta
a szin. A bevagott, lyukacsos hengerek most
engedik ki magukbdél a feloldott fekete
festéket. Ujra moséas, mert hat nincs szines
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henger. De ha van, beteszik a régi szines
hengereket, amik elég jé allapotban van-
nak. A nyomtatvanyt beldvik. Eszreveszi
a kolléga, hogy a rossz hengeréllitas ko-
vetkeztében a klisé szegecselt szélei is fel-
hordanak. EI6 a kalapaccsal, leitni a szé-
leit! aztan gyerink tovabb, mert sirg6s
a nyomtatvany. A format sokszor ki kell
mosni, mert »rossz a festék«, néha tényleg,
néha csak a gépmester szerint, aki elfelej-
tette rendesen beallitani a hengereket és
a festéket megfelel6 modon elékésziteni,
mert a munka strgés.

Végre a sarga kész, kovetkezik utana
a vords szin. Leddcdg ez is a maga kal-
varias utjan és végre ki van nyomva. Sorra
kerul a harmadik szin.

Csak most tlinik ki, hogy a szinarnya-
latok sehogysem olyanok, mint a minta.
A regiszter is nagyon sok kivannivalot
hagy fenn. Végeredményében az egész
munka sikertelennek mondhaté. Ki a hi-
bas? A szinnyomd gépmester? Egyrészt,,
mert nem csinalt id6kimélés miatt proéba-
levonatokat; akkor tajékozodhatott volna,
egy és mas hibat észrevehetett volna mind-
jart. Vagy mikor a papir »ruifolt«, tépett,
nem tett volna réd olajat a szaladé hen-
gerekre, ami mar magaba véve is nagy
tudatlansagra vall. Vagy a klisé nem volt
rendesen egalizalva, ami mar megbocsat-
hatatlan elemi hiba. Néha nyomas kézben
talan spiszelt, akkor a format kinyitotta
és Ujra bezarta, nem jeldlte meg a szoritas
mérvét, illetve nem tette félre a Kinyitott
forma utan nyomott mennyiséget. Szdval
vannak hibak, amiket itt felsorolni kevés
hely volna. Ha hiba volt, amit nem tudott
megcsinalni, nem ment oda megkérdezni
az id6sebb ottdolgozd gépmestert, minek?
Hisz 6 els6rend( szinnyomé mester, tud
mindent. Vagy talan az id6sebb nem
mondott volna mindent el kondiciéféltés
miatt? El6fordul ilyen is elég gyakran,
hogy csak az 6 »kondija« legyen biztos.

Eljon a szombat, a kolléga kilép. A
vélemény kdlcséndsen a lehet6 legrosszabb
egymasrol. Ujra cseng a telefon. Egy el-
s6rangl szinnyomé gépmester Kerestetik,
mar kimondottan kisegitésre. Az a jo gép-
mester, aki soron van, az nem akar el-
menni kisegitésre, mert fél, hogy leesik a
sorrél, a fénok csak kimondottan kisegit6t
vesz fel. Végeredményben annyi gépmester
volt a nyomdaban, hogy mar hire van.
Nem akarnak oda elmenni.
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Tanulsag ebbdél az, hogy csak arra a
munkaravallalkozzunk, amelyikhez értink.
Nem szégyen ebben a »slirg6s« vilagban
megkérdezni egyes kollégakat, akik velink
dolgoznak, a munka fel6l. Szivesen adnak
felvilagositast. Es mikor a kisegité kilép,
nem mindég ildomos az ottaniakra kigyot-
békat rakialtani, mert mi elsérangd szin-
nyomd6 gépmesterek vagyunk. Van ugyan
masodrangl is, dehat ezt szégyen meg-
mondani.

Es még egyet. Ez szol azokhoz, akik
bizonyos idegenkedéssel fogadjak a nyom-
dadkban az udjonan belép6 kisegitéket. Ne
féljenek azoktél a szaktarsaktol, akik a
munkanélkilipiacrél néhany napra vagy
hétre belépnek a nyomdakba, nem tik
ki a nyeregbdl a bennlevéket. Hanem ha
valamivel nincsenek tisztdban, segitsenek
neki, nem art az meg a szaktarsi mivol-
tuknak. Varga Tihamér.

Néehany 06szinte sz

A Gépmesterkor valasztmanya az idén is
kiadta évi jelentésétészarszamadasat,amely
kimeritéen tajékoztat az elmult év esemé-
nyeir6l, anyagi viszonyairol. Egy szépség-
hibaja azonban van sezt nem lehet sz6 nél-
kal hagyni. Olyan nagy a tagilletékkel hat-

ralékban levéknek a szama, hogy arra
mentséget nem lehet taldlni még a mai
stlyos gazdasagi viszonyok Kkozdétt sem.

Az egyesiletnek a zarszamadas szerint
871 tagja van. Ebbdl hatralékban vannak
221-en, a tagoknak huszonét szazaléka,
587 héttel, kozel ezer peng6 értékben.
Ezek az adatok élénken bizonyitjak, hogy
sok kivannivalé van a tagokkal szemben
s ez jobb, ha el6bb kovetkezik be, mint
soha. Az ilyen jelenségek ugyancsak hat-
raltatjak egyesuletiinket gazdasagi, kultu-
ralis és szocialis térekvéseiben. Meg kell
szintetni ezeket a bajokat, mert még so-
sem volt annyira szikség sajat érdekeink
megvédésére, mint a mai idékben.

Az Uj alapszabalyok életbelépésével
egyestletink Gjabb anyagi terhet vallalt
anélkil, hogy az illetékek emelkedtek
volna. A munkanélkiliek szadma emelke-
dett, a segélyezés tartama hosszabb lett,
a rokkantak szama is folyton emelkedik.
Folmeral a kérdés, pontosan teljesithet6
lesz-e a fokoz6ddé kiadas akkor, ha az
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illeték fizetésével hatralékban maradunk?
Yan-e értelme annak, hogy barmely szak-
tars maganal tartson olyan illetéket, amely-
nek fizetésére kotelezettséget vallalt az
egyesiletbe lépésével egyidében? Az a
véleményink, hogy nemcsak helytelen
és jogtalan, hanem Kkaros is, ugy a hat-
ralékban levék, mint az 0sszességre nézve.
Nem szolva arrol, hogy gyakran a csaladok
is kénytelenek érezni amulasztasok hatasat.

Az ilyen hatralékok legtobbszér hanyag-
sagbol szarmaznak. Tehat meg kell szin-
tetni az ilyen okokat. Minden szaktarsnak
kell annyi erkdlcsi érzékkel rendelkeznie,
amikor tudja, hogy a Gépmesterkor a
szocialis torekvéseknek egész sorozatat
valositja meg, akkor a jogoknak aranya-
ban a kotelességet is teljesiteni kell. Ma,
amikor minden torekvésink odairanyul,
hogy Magyarorszagon ne legyen olyan
gépmester, aki nem tagja egyesuletinknek,
foltszerden hat, hogy a mar régebbi tagok
tekintélyes része mulasztasokat kovet el

Szenicei

érdemes jO szaktarsunk egyéniségét sze-

retném méltatni e néhany sorban, de félek,

hogy képességem nagyon is szerény ahhoz,

hogy osztatlan becstlésben

allé személyérél igaz képet

tudnék nyujtani. Nincsenek

adataim, amik élete folya-

sanak minden mozzanatéat

tukdérkép gyanant tarna

elém, de azért, amit itt el

tudok mondani réla,mégsem

éppen egyéni mcgfig}elés,

mert a személyes ismeret-

ségnek, a kozlugyek terén

egylltszereplésnck kés6éiem-

lékeit bizonyara nem egye-

dul 6rzom. S akik vagyunk

még a régi gardabol, min-

dig egv és ugyanazon Szcni-

ceit ismertik, mindig egy

és ugyanazon megvilagitasban: hatarozott

jelleminek, igazaért a végsékig harcolni

kész, dacos, székimondo6 egyéniségnek.
Azt hiszem, az ilyen tulajdonsagokat

nem lehet az életbdl eltanulni. Ez pre-

desztinacio. Amikor elindult az élet atjara,

az Ur eléje tarta két kezét, mondvan:

valassz; egyik kezemben béke, a masik
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hatralékaival, sajnos, gyakran olyan mér-
tékben, hogy a valasztmany kénytelen az
alapszabalyok idevonatkoz6 paragrafusat
érvényesiteni az illetével szemben.

Rovid fejtegetésemmel arra a megalla-
pitasra jutok, hogy sokszor kiszamithatat-
lan koévetkezményekkel jarnak jelenték-
telennek latsz6 mulasztasok. Oda Kkell
torekednink, hogy kotelességiink pontos
teljesitésével az alapszabalyok 0Osszes el6-
nyeit igénybevehessik sziikség esetén. Ak-
kor jut el a Gépmesterek és Nyomok
Koére minden tekintetben hivatasanak ma-
gaslatara, ha kozos erdvel tamogatjuk a
kozos célok elérésében. Az az érzésem,
hogy nem okozott tavolsagot kozottink
néhany 6szinte szavam. Ha megértésre ta-
lalnak, akkor semmi kétség azirant, hogy
rovidesen eltlinnek ligy a térzskényvbdl,
mint a zarszdmadéasbol a hatralékos hetek.
A Gépmesterkor éptlésére egy nagy fajo
seb fog begyégyulni. Ugy legyen!

Ostermayer.

Mihaly
ban habord van. Az egyik kezem sima-
szaju udvaroncok képességeit adja, azokét
akik nem cipelik magukban az ©6nérzet

nehéz ballasztjat; minden-
nel meg tudnak alkudni és
csak azt ismerik e! igazsag-
nak. ami sajat céljaikat szol-
galja. Ez megnvitja el6tted
a konnyl érvényesilés atjat,
irigyelt poziciéba lendit s
biztositja életed sima. zdk-
kenéktél mentes lefolyasat
és ha meghalsz, életed som-
majat roviden és kifejezéen
jellemzi fejfadon ez a né-
hany sz6: »Szlletett, élt és
meghalt«. (Mert a halottak-
rol vagy jot, vagy semmit,
tehat inkadbb semmit, mint
igazat.)

A masik kezem az élet sulyos tehertételét
adja. Akinek ez jut datravaléul, az nem
ismer megalkuvast. Utja egyenés és rajta
az igazsag 0sztonds szeretete vezeti sza-
kadékok és drvények szélein. Egyedul
jaro. Az o6vatos filiszterek hada nem kiséri
kockazatos utain. Nem értik meg. Lassan-
ként elkalonul kornyezetétél, amelyért
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tenni, amelyet példaadassal vezetni élete
legszebb feladatanak vélte. De ez mitsem
ront le egy tiszta élet dacos &nérzetébdl.
Bator, komoly tekintettel néz a vilagba,
mint akinek céljai becstletesek, cselek-
vései piszkos eszkdzokt6l mentesek; athatva
attol a tiszta ontudattdl, hogy élete folyasa
az igaz ember hasznos élete volt. — Nos
fiam, ezek tehat az utravalék. Valassz!

Es O feleié: Adj, Uram, amit akarsz.

Az Ur pedig monda: Azt adom neked,
amit a kivaltsagosok kapnak: lelked
dsztonds szeretetét az igazsag irant. Ele-
ted kuzdelmes, harcos élet lesz és hogy
életed e jelben mennyi és milyen tar-
talommal téltéd meg, az a te életfelada-
tod leszen. Menj tehat utadra.

Es O elindult atjara. Hogy beteljesitse
rendeltetését, harcos katonaja lett a Gép-
mesterek Korének és a nagy nyomdasz-
szervezetnek. Mar mint egész fiatal szak-
tarsnak szerepet juttatott a kozbizalom
a Gépmesterkor vezetésében, ahol megal-
kuvast nem ismer6 kitartassal hadakozott,
hogy a Kor életében a modern munkas-
mozgalmak céljainak megfelel6 kdzszellem
fejlédjék Ki.

Szenicei szaktars sohasem tért ki a koz-
bizalom altal rea rott kotelességek elél.
Evek hosszu soran at volt a Kérnek valaszt-
manyi tagja, jegyz6je, majd alelndke és
elndke. Késbbbi id6kben munkas tagja volt
az irodalmi bizottsagnak is, melynek mara-
dand6 emlékét 6rzi a Kor 25 éves torténe-
tében irt szép dolgozatai, valamint »A gép-
terem« cim(@ nagy szakmiben foglalt, a
stereotyp-lemezekrél sz6l6 alapos munkédja.
Szervezeti téren is részt kért a munkabdl.
Evek soran &t tagja volt az agitalébizottsag-
nak és az orszagos bizottsagnak is.

Most lelépett a kozszereplés szinterérdl,
rokkantallomanyba ment 62 éves koraban.
Nem o6nként tette, munkabirdsa sem csok-
kent le, csak hatalmi 6nkény, indokolatlan
ellenszenvbdl toértént tobb évtizedes kon-
méltatlankodasra, mert ezGttal brutalis
megnyilatkozasat latjuk a hatalmi 6nkény-
nek, a cinikus érzéktelenségnek. Latjuk,
hogy 30 hosszu év kifogastalan és becsi-
letes munkaja nem jogcim a megbecsi-
lésre, nem nyudjt oltalmat a belatastalan
onzés ellen.

Mindezt tudomasul vesszik, s6t enyhité
koralményt is taldlunk abban, hogy a
messze hajdankorban is voltak ehhez ha-
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sonl6 esetek és igy az atavizmus elmélete
igazoltnak latszik. De nem tudunk ment-
séget talalni Szenicei szaktars munkatéarsai
szamara, akik rideg kézonnyel fogadtak
ezt az elképesztéen jellegzetes esetet,
amely felfogdsunk szerint mégsem lehet a
legtermészetesebb dolog a vilagon. Lega-
labb a mi erkdlcseink szerint nem.
Szenicei szaktarsbol nem lett fégépmes-
ter. Intelligenciaja, szaktudasa, jelleme nem
volt elég ajanléo az emelkedésre, mert
nehéz ballasztot hordott magaban; mun-
kasénérzetet és példas kollégialitast. Es
ezzel betelt végzete. Elete alkonyan Gjabb
hatarallomashoz érkezett. Hosszu pihend-
héz a hossza faradozis utédn. Ha vissza-
tekint a multba, a jol teljesitett kotelessé-
gek utan, érezze szaktarsai szeretetét és
Oszinte tiszteletét, szallja meg lelkét meg-
nyugvas és ez adjon elégtételt az életben
elszenvedett csalédasokért és bantalmakért.

Mazak Janos
1879-1929

A Globus-nyomda személyzete négyszeres jubi-
leum keretében Unnepelte Mazdk Janos gépmester
szaktarsunk munkéssaganak 50. évforduldjat. Akik
egy emberéletet feléleld, munkaban eltdltott 50 év
Unnepélyén résztvesznek, azok csak a fényt, az un-
nepély lelkes, mamorité zajat latjak és halljak. Az
unnepélyen résztvevék koézott alig vannak olyanok,
akik e napot megel6z6 6t évtized minden napjanak
kizdelmére gondolnanak és csaknagyon kevésazok-
nak a szama, akiknek eszébe jut, hogy az innepeltek
kozottulé még mindig nyugodt simaarct ember, akit
egy vendégsereg éltet és innepel, aki gyermekkora-
tél kezdve az embernyi férfikoron at a mai 62 éves
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koraig mennyi szenvedést, mennyi csalédast élt at
és mennyi szertefoszlott alomképre tekint vissza.
Nem az a fény és boldogsag kisérte az tinnepelt éle-
tének otven évét, amely fény és boldogsag a mai
napon jut neki oszalyrészul. Ifjakoraban bizonyara
nem gondolt arra, hogy mily rogos és tévises Utat
kell majd bejarnia 50 éven keresztul. Ifjakoraban,
az életktzdelem kezdetén, bizonyara nem olyannak
festette Abrandképeit ajovérél, mint ahogy azttény-
leg atélte. Ahogy ma itt all a becstiletes munkéaban
eltoltott élet magaslatan, elgondolasaval atfutja az
50 év emlékezéseit. Az Unnepeltetés, az 6rom Kko-
zepette arra gondolva, hogy 50 év faradozasanak
mi a jutalma, munkéalkodasanak mi az eredménye
és milyen lesz a kiizdelmes maultat kdévetd jove ...
Az Unnepeltetéshez, amely Mazak Janos szaktar-
sunkat 50 éves jubileuma alkalmabdl érte, a Gép-
mesteregyesilet vezet6sége is szivbdl csatlakozik.
Nyugodt, gondok nélkuli életet kivan neki. Kivanja,
hogy életének* hatralevé részét boldog és derls
megelégedettségben csalddja és szaktarsai szerete-
tében és becsulésében toltse el, melyre hosszu,
tisztamultd munkaséletével oly igen raszolgalt.

Jubilans szaktarsunk szakmai életrajzat az alab-
biakban kézolhetjuk: 1867 januar 14-én, Peceszdl-
16s6n szuletett. Iskolai elvégzése utan, 1879 marcius
17-én, Oudapesten Bartalits Imre nyomdajaba kerult
tanoncnak, ahol egy évig a betlszedést és harom
évig a gépmesterséget tanulta. Felszabadulasa utan
még egy fél évig dolgozott tanitomesterénél, azutan
Miskolcra kerul. Két év utan ujra Pesten vallal kon-
diciot, majd 1887-ben nyomdat nyit. Megalapitja a
jelenleg is fennallé Elsé Kébanyai Kdnyvnyomdat,
melybél 1890-ben kivalik, illetve eladja. Az ezt ko-
vetd idékben, mint fégépmester a Hazank (jelenleg
Patria), Révai és Salamon, Grafikai mlintézet és
Wodianer-nyomdakban dolgozik, majd 1921-ben
a Globus-nyomdaba lép be, ahol jelenleg is miko-
dik. Az anyaegyesuletnek valasztmanyi tagja, a Gép-
mesterkérnek alapité-, valasztmanyi tagja és 1894-
ben alelndke volt a szaktarsak bizaljnabdl.

Safcsak Rezs6
1879—1929

A pécsi kdnyvnyomdai munkasok és munkasnék
majus hé 25-én este 8 6rakor aTettye fensikjan 1évé
Negele-féle vendéglében tartottdk meg Safcsak Rezsé
gépmester szaktars nyomdéaszsaganak félszadzados ju-
bileumat.

18. oldal

Az Unnepélyt a »Pécsi Gutenberg Dalkdr« nyi-
totta meg, majd Schauly Nandor szaktars a pécsi
0ssznyomdaszsag nevében udvozélte az Unnepeltet
és atnyuljtotta a pécsi nyomdaszok ajandékat, egy
gyonyord arany pecsétgylrit. Az estélyen megje-
lent vendégek kozul is tobben mondottak tudvozls
beszédet; igy Doméi Anselm szerkeszt, azonkivul
a szakcsoportok kikuldéttei, majd Pitkur Antal
nyomdatulajdonos és ruggyantabélyegz6készitd,
mint az Unnepelt volt tanonca, tanulétarsai nevében
udvozolte az 6reg veterant. Az estélyen meglepetés-
szerlen jelent meg azAngster-féle orgonagyar dalar-
déaja és dallal koszontétte az Unnepeltet. Utdna azor-
szag kulénbo6zé részeibdl érkezett tdvézlélevelek
és taviratok tdmege olvastatott fel. A nagyszamban
megjelent vendégeket azutdn a Gutenberg Dalkor
énekkara és mikedvel6 gardaja felvaltva szérakoz-
tattdk a hajnali 6rakig.

Safcsak Rezs6 sziuletett 1865 oktéber 15-én Szepes-
Iglén, 1878 julius 8-&n nyomdéasztanoncnak szerzédte-
tik azakkori Igléi Részvény-nyomdéaba, ahol 1882-ben
felszabadul és egyévi munkéalkodas utan otthagyja
tanulasi helyét és szakmai tudasanak tovabbfej-
lesztése céljabél kulfoldre valcol. 2 évi valcolas
utan visszatér és kondiciét vallal Liptészentmik-
l6son Steier Izidor kdnyvnyomdajaban, ahonnan 7
évikondiciéban allas utan Pécsre kerul, ahol elészor
a Taizs-nyomdaban 4 évet, majd a Részvény-nyom-
daban, mint fégépmester 12 évet télt, 1906-ban
Maramarosszigeten talaljuk, 1909-ben Debrecenben,
onnan 6 évi id6zés utan Sopronba keril, ahonnan
8 évi tartézkodas utan ismét Pécsett talaljuk aTaizs-
nyomdaban.

A szaktarsak korébdl

Toébbeknek. A szaktarsak kérében gyak-
ran megnyilatkoz6 kérdés, hogy a jové-
beni szakoktatast milyen alapokra kivanja
fektetni a vezet6ség. Van-e Kkilatas arra,
hogy megvaldésul egy rendszeresitett, job-
ban mondva jol rendszerbe szedett tanfo-
lyami oktatas?

E kérdéshez — mint az koéztudomasu,
— régen allast foglaltunk éspedig a hiva-
tott szaktarsak dsszességének helyeslésével.
Allasfoglalasunkat tébbizben kifejtettik a
nyilvanossag elétt is szoban és irasban s
ezen nincs moédunkban véltoztatni sem a
jelenben, sem a jov6ében. Azt mindenki
tudja, hogy a gépmesterek szakoktatasa
nem lehet azonos a szed6kével, hogy na-
lunk a hangsulynak a gyakorlatiassagon

kell lenni, erre pedig mdéd csak akkor
adatik, ha megvalésul a tanmduhelyi
nyomda régen vajudé eszméje. Nem

akarunk fajé sebeket felszaggatni, nem
akarjuk a 3—4 év el6tt lezajlott harcok
emlékét foleleveniteni, szell6ztetni az un-
dok cinizmust, mellyel a tanmdhelyi
nyomda irant hatarozatba ment megalla-
podasokat egyszerGen nullifikaltak. Csak



arra mutatunk ra, hogy ma az anyaegy-
let havonta 300 pengét fizet ki a szedbk
szaktanfolyaméanak féntartasara. Nem rek-
riminalunk, csak ramutatunk arra, hogy
milyen bajos nemtér6domséggel viseltetnek
a mi Ggyunk irant, minthogy sajat érde-
keiket 100%-ig Kkielégitettnek latjak. Ez
a kozony banto és egyben megalazé is
mindkét félre, mert igazsagtalan. Kong-
resszus el6étt allunk, ahogy értesilve va-
gyunk, a szakoktatasnak messze kihato, Gj
alapokat akarnak adni. Figyelnink kell
tehat az eseményeket és minden eszkozt
meg kell ragadnunk, nehogy a gépmes-
teri szakoktatds jogos igényei tovabbi
belathatatlan id6kig Kkielégitetlen marad-
janak. Mert a multak példajabdl okulva,
nem sok jot remélhetink uGgydnk irant,
meg kell fognunk a dolog boldogabb vé-
gét. — A jové szamunkban e targyra bé-
ven visszatérunk.

—  H3B— _—
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