KET LAPOS FELULETTEL NYOMO GEPEK

A KEZI SAJTO. A nyomdgépeknek altalaban haromféle rendszerét

ismerjuk, melyek Ugy szerkezetikben, mint mikddé-
slikben és kezelési modjukban egymastol lényegesen kilonbéznek, u. m.:
elészor két lapos felulettel; masodszor lapos feluletrél hengerrel; harmad-
szor két egymast érint6 hengerrel nyomé gép. (Rotacids-rendszer.) (18. abra.)

A legrégibb rendszer(i — mint tudjuk — a Gutenberg altal feltalalt két
lapos felllettel nyomo kézi sajtd, mely az id6k hosszi sordn &t napjainkig
Iényeges valtozast alig szenvedett.

A kézi sajtok miikddésénél a vizszintes alapra helyezett szedésre egy
szintén vizszintes nyomoélap ereszkedik nyomés kézben. E rendszer elvébdl
kiindulélag differencialddtak a kilonféle tipusu, lapos feliilettel nyomo
(tégely) gyorssajtok.

Azon eszkozok kozott, amelyek kdzvetlenul a nyom-
tatds véghezvitelére szolgalnak, a kézi sajtdé a legegy-

b
1 2 3
18. &bra. A nyomdgépek kilonb6z6 rendszerli nyomtatasi miivelete. 1 Két lapos felilettel. 2. Lapos
feluletr6l hengerrel. 3. Két egymast érinté hengerrel nyomé gép.

szeribb. A nyomtatastechnika most mar annyira fejlédott, hogy a kézi sajto
manapsag leginkabb csak korrekturalevonatok el6allitasdhoz hasznaltatik.
Azonban elvétve akadnak még nyomdak, ahol némely nyomtatvanyok
vagy prébalevonatok el6éallitdsdhoz bizonyos okoknal fogva elénydsebbnek
vélik mint a gyorsajtét vagy egyéb mas rendszerli tégelynyoméd sajtét.
Mindamellett, hogyha manapsag is talalunk nyomdai Uzemet, amelyben a
kézi sajto sziikén hatdrolt munkakore dacara, helyet foglal, azért az mint
nyomtatasi eszkdz a kor kovetelményeivel szemben mar régen elvesztette
jogosultsagat és csak mint hasznavehetd, de azért mell6zhet6 segédeszkoz
johet szamitasba.

A Kkézi sajtd az id6k folyaman tizennyolc-husz kiilonb6z6, egymastdl
tobbé-kevésbé eltér6 konstrukcioban Allittatott el6; a konstrukcidknak f6-
képpeni eltérései a nyomotégely le- és felfelé valé mozgasat eszkozld
mechanizmusra terjed ki, tehat a nyoméast végz6 mechanizmusban taldl

Jegyzet. E fejezet technikai részéhez Waldow kézikdényve szolgalt forrdsmunkaul.
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kifejezést. A legelterjedtebb és kozkedveltebb szerkezetli a Hagar-féle
konyokcsuklés kézi sajté volt, melynek tipusaval itt-ott még ma is talal-
kozunk. (79. és 20. &bra.)

A Hagar-féle kézi sajté alkatrészei a kodvetkezdk: A talapbdl jobbrol
és balrdl két kovéacsolt vasoszlop emelkedik ki, amelyeket — mintegy
diszitésil — ontott vasbdl készilt tok foglal magdban (1). E két oszlop
tetején nyugszik a nehéz sulyu sajtégerenda (5) szilardan meger6sitve.
Ugyancsak a két oszlopon, a talp és a sajtégerenda kozott téomor vasalap
van elhelyezve, melyen a sinek nyugszanak szilirdan megerdésitve. E sin-
vezetékben cslszik a nyomoéalap sintalpa. A sinek alatt, de kézvetlen velik
Osszekottetésben a nyomoalap vezetését eszkozl§ tengely fekszik, melyet

19. 4bra. Hagar-féle kézi sajté két orsoval. 20. &bra. Hagar-féle kézi sajté négy orséval.

egy hajtékdonyok hoz mozgésba. E célbdl kél ellenkez6 irdnyban haladd
szij a hajtokdnydk tengelyét a nyomoalap els6 és hatuls6é részével Gsszekoti-

A sajtégerenda also részének kozepén flggébleges iranyu oszlop ((i) van el-
helyezve, mely als6 végével (12) a tégelylyel (11) figg 6ssze. Ezen tégelyvezet6
oszlop a sajtégerendaban annyiban van lazan elhelyezve, hogy miikddés
kozben gy felfelé mint lefelé irdnyuld Gtjaban a nyométégelyhez alkalmaz-
kodni tudjon. Ezen oszlop mindkét oldalan két egyenlé hosszisagu, orso-
szer( vasrudacska (b—¢) van elhelyezve olyforman, hogy azok nyugvo alla-
potban délt irdnylak. Azokon a pontokon, ahol a fekvésikben tamaszt
taldlnak — és pedig Ugy a sajtdgerendan, valamint a kdnydkcsuklo orsotarto-
jan —, ez orsék végei gobmbolydén végzédnek, hogy a nyitott, csapagy-
nak is nevezhetd, tanyéralaku tartadlyokban (e-f) szabadon mozoghassanak.

Mid6n a vonoérudat (16), melylyel a csuklékdnydk (15) Osszekottetésben
van, meghuzzuk, az orsék délt helyzetikbdl figgélyes iranyba jutnak és
ekképpen a tégelyt fuggélyes iranyban lenyomjak. Ha ez Utja kdzben
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ellentallasra taldl, példaul egy a nyomotalpon elhelyezett forma alakjaban,
akkor arra nyomast gyakorol, mely nyomas a sajtégerendaban a tégely-
vezetd oszlop felett elhelyezett, a nyomaserésséget szabalyozo ékszeri el-
rendezés (17) segélyével hol erdsebbre, hol gyengébbre allithato.

A vonérud, mely a nyométégelyt hozza m-
kodésbe, inkdbb egy vizszintes iranyban miiko6do,
egyenl6tlen kari emeltylinek nevezhet§, mely
kisebbik karjanak végével a jobboldali oszloppal
kapcsolatos, tengelye pedig a csuklokényodk egyik
végevel. A csuklokénydk masik vége a sajto-
gerendabdl lenyulo, fliggélyes tégelytartd oszlopon
elhelyezett orsotartdval (d) van Osszefuiggésben.
A nyomas foganatbavételekor a vonérudat Ki-
hazzuk, mely alkalommal a vonéruddal kapcso-
latos csuklékonyok az orsoétarlét nyugvé helyzeté-
bél el6re forditja, mialtal az eddig délt irdanyban
levd orsok fiiggélyes helyzetbe jonnek és a tégelyt
leszoritjdk. A nyomas végeztével pedig a tégely
két oldalan levd er6s rugok — melyek fels6
végilkkel a két oldaloszlophoz vannak kapcsolva
— a tégelyt felemelik és elébbeni nyugvéhelyébe
helyezik.

A nyomdalap hats6 részén van a nyomofedél
— amelyen a nyomandd papiros lesz elhelyezve —
délt fekvésben, azon pedig csuklépant altal 6ssze-
flggésbe hozva, a kis keret foglal helyet. (21. abra.)
A nyomdfedél két részbdl all, u. m.: a fedél-
kerékbdl és a timpanbdl. A nyomoéfedél tulaj-
donképpen egy nagyobb keret, mely a nyomoé-
alappal egyenlé nagysaggal bir.

E keret korilbeldl Il/a cm. széles
és i cm. vastag. A keret hossz-
irdnyaban . hosszu-
kas nyilasok van-
nak, melyek a netan
sziikséges pontszu-
rok befogadasara
szolgalnak. A nyo-

21. 4bra. Kézi sajté nyomaé-
alapja, nyomoéfedéllel és a
kis kerettel.

mofedél alsé részén, ott, ahol az a nyomoalaphoz van erfsitve, egy eltol-
hato suly ellensilyképpen van alkalmazva, oly célbdl, hogy a nyoméfedelet,
melyet munkakdzben leereszteni és felemelni kell, a végzett nyomas utan
e mivelet kénnyebben eszkdzolhetd legyen. A nyomokeretre vaszon- vagy
shirtingfelhuzatot alkalmaznak, e boritads alul, tehat a nyomofedél és timpéan
kdzott a szikséghez mérten vékony nemez vagy poszté, vagy ha kémé-
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nyebb nyomas szikéges, egy vékony fénylemez és néhany iv nyomoé-
papiros lesz elhelyezve.

A timpan, mint mar emlitve van, egy kisebb és gyengébb keret (22.
abra), mely pontosan beillik a nyomofedélbe; athuzata szintén csomomentes
vaszonbdl vagy shirtingbdl késziil és célja az, hogy az egyengetés a nyomo-

fedél és a timpan va-
szonfalai kdzo6tt legyen
elhelyezhet6. Mint mar
fentebb emlitve van,
a nyomofedél fels6
részén  konyokszeri
mozgéssal a kisebb

7 s

keret van erdsitve, ugy

22. 4bra. A nyoméfedél timpannal. hogy az a nyomofe-

délre hajthat6 legyen.

E kisebb keret a nyomdfedélen elhelyezett nyomanddé papiros megerdsi-

23. &bra. Washington kézi sajté. 1 Oszlopok. 2. Sintarté. 3. Talapzat. 4. Diszités. 5. Sajto-

gerenda. 6. Sinek. 7. Tamasz. 8. Kényokhajt6. 8a. Dob vagy szijkorong. 9. Nyomoéalap. 10. Nyom6-

fedél. 11 Nyoméfedél ellenstlya. Hda. Tégely. 12. Vezetboszlop csapadgya. 13. 14. Csuklédarabok.

15. Voné6rud. 16. Von6kdnydk. 17. Nyoméasszabéalyozé. 18. Nyoméfedél timpéannal. 19. Kisebb
keret. 20. Tégelyrugék. 21. Tégelytarté.
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tésére és tartasara s a piszkolddas elleni megdvésra szolgal, olyképpen,
hogy a kisebb kereten erésebb fajta csomagolépapirost feszitenek, amelybdl
az oldalakat, azaz a nyomasfeliletet kivagjak, ugy hogy csak a margok,
tehat a nyomtatvany fehéren maradd részeit fedi el a keretre feszitett
csomagolopapiros.

A kézi sajtonak egy masik tipusa a Washington-sajté (23. &bra), mely
abban kilénbozik a Hagar-sajtotol, hogy mig az utébbinak a nyomast esz-
kdzl6 mechanizmusa keltd vagy négy orsobol all, addig az el6bbinél két
részbdl allo konyok képezi a nyomas mechanizmusanak alapjat. A 23
dbra a Washington-sajté egyes részeit tinteti fel.

A KEZI SAJTO Amilyen eltéré a kézi sajté szerkezete a manapsag

KEZELESE hasznalatban levé mas nyomdgépekétdl, épp oly el-
tér6 annak kezelése a nyomast el6készitd mliveletnél.

A formazarasnal mar arra kell figyelni, hogy a forma a zardékeret kozepére

legyen z&rva. Ez azért fontos, mert a kézi sajté nyomotégelye nem végez

egészen kényszermozgast, hanem elég alkalmazkodasi tere is van, amennyi-

ben lefelé iranyuld Gtjdban a nyomas pillanatdban a nyomandé feliilethez

alkalmazkodik, azaz a format nem egészen vizszintesen érinti (24. és 25. abra),

tehat nem teljesen parhuzamosan ereszkedik a tégely a forméara. lgaz, hogy

ez csak igen csekély méret-

ben toérténik. De sziikséges a

forma kozépre zardsa azért

is, mert a nyomotégely csak

a kozepénvan 0Osszefiiggés-

ben azon mechanizmussal, koézbeni viszonya a nyoméalaphoz, a) és a) betimagas 6lom-

amely réja a nyoméSt gya- témbok; a pontozott vonal a nyomotégely ferde iranyat

korolja, tehat az egyenletes jelzi, midén nyomas koézben a nyomodalapra ereszkedik.

nyomaselosztasnak a koz-

pontbol kell kiindulnia. Méas

széval, ha egy nagyobb nyo-

maserdsséget igényld forma

nem a zarokeret kdzepére 25. abra. A nyomoétégely és a nyomodalap egyittmikodése.

van zarva, akkor a nyomé' a) és a) betiimagas 6lomtombdok.

tégely nem fejthet ki egyen-

letes nehézkedést nyomés kbdzben és nem érinti egyszerre a forma fellletét,

ami okvetlen piszkitast (smitz) eredményez.

Mint fentebb emlitve van, a nyométégely bizonyos o6nkényes mozgast
is tesz, amennyiben vizszintes helyzetét6l eltér. Hogy tehat a formaval
valo tokéletesen parhuzamos érintkezését elfsegitsik, a nyomobalap négy
sarkdra kvadratban 10—12 cicer6 nagysagu, betimagas fa- vagy O6lom-
tomboket (a) teszink (26. abra). E témboket a betiimagassagnal egy-két
papirosvastagsaggal magasabbra igazitjuk, hogy a nyomdtégelyt mind a négy

24. &bra. Kézi sajté els6 nyomélapjanak (tégely) nyomas-
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sarkanal fogva kozvetlen a nyoméas bekdvetkezte el6tt teljesen vizszintes
allasba helyezze és hogy a nyomas egyenletessége és er6ssége lehetbleg
biztositva legyen azéltal, hogy a felesleges nyoméaserdsséget felfogjak.

A befestékezés utadn a kis kerettel felszerelt nyomofedél a forméra
eresztend§ és annak hatsooldalat, tulajdonképpen a timpannak felfelé
fekv6 oldalat, tenyeriinkkel az egész forma terjedelmében leddrzsoljik,

hogy a nyomandé forma képe
a kis keretre feszitett csoma-
golopapiroson, ha vazlatosan
is, de lathato legyen. Ennek
megtorténte utdn a fedelet
felnyitjuk és a kis keretre fe-
szitett papiroson a forma kor-
vonalait kivagjuk. E mivelet
utan, ha a nyomaserdsség
(lasd fentebb) be van igazitva,
egyengetés céljabol levonat
készitendd. A kész egyenge-

T tést — a timpant felnyitva —
annak belsd fellletére, a pon-
tos helyre felragasztjuk. Hogy
az egyengetés pontos helye kdnnyen feltalalhaté legyen, a levonat elkészi-
tése utan, még miel6tt azt a nyomofedélbdl levenndk, két ellentétes sar-
kdban gombostliszurast eszkodzlink a timpanon és nyomdéfedélen at. Ezen
jelek aztan pontos tjékoztatéul szolgalnak az egyengetés felragasztasanal.

Ha soregyent igényl6 formadk nyomanddk, akkor pont-
szurdt kell alkalmazni, melynek hivatasa az, hogy altala
az elsd és hatnyomas pontosan fedje egymast. Az elsd

26. 4bra. Nyomoéalap formaval és a) 6lomtémbokkel.

27. abra. 28. abra. 29. abra. Szedésbe el-
Eltolhaté pontszurékészilék. Ragaszthaté pontszuré. helyezheté pontszuré.

nyomasnal a pontszuré nyomas kodzben a papiroson lyukat szdr, mely a
hatnyomas masodszori berakadsanal a tulajdonképpeni illesztéket képezi.
A kézi sajténal hasznalatos pontszuré 1mm. vastag és 34cm. széles badoghol
van készitve, hossza pedig 10—12 cm. A végén levS tlialaku kihegyezés
a pontszurét képezi (27. dbra), a masik vége pedig hosszikas kivagassal
van ellatva. A pontszuré e kivagasa a nyomofedél jobb- vagy baloldalan
csavarral van megerdsitve, Ugy hogy a nyomdéfedél sikjdhoz szépen hozza-
simuljon. E leirt pontszurd helyett elénytsen lehet ragaszthato, valamint
szedésbe elhelyezhet6 pontszurét is hasznalni. (28. és 29. édbra)

A Kkézi sajtonal is egyik legfontosabb eszkdz a festékez6 henger, mely két
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részbdl all, u. m.: a foglalatbdl (30. &bra) és a hengerbdl, melylyel a forma
befestékezését eszkozik. A festékezd henger bedorzsolése a kézi sajtdé koz-
vetlen kozelében allé dorzsolékovon torténik (31. dbra), mely célra elénydsen
tébbnyire simara csiszolt litografiai kovet vagy marvanylapot hasznalnak.

30. 4bra. Festékezd henger foglalatja.

31. 4bra. Festékes k6 és allvanya.

A k& nagysaga tobbnyire a sajtd nagysagadhoz van aranyitva. Ez mar
azért is fontos, hogy nagyobb festékmennyiséget igényl6 formak nyoma-
sandl a szilkkséges festék alaposan és egyenletesen szétdorzsolhet6, a festé-
kez6henger elég festékmennyiséggel ellathato legyen. A henger bedérzsolése
a kovetkez6képpen végzendd:
A tiszta kére egy festéklapat-
tal (32. dbra) épp annyi festé-
ket tesziink, amennyit vékony
savban a festéklapattal a kére
atvihetink és amennyit a
forma szilkségéhez képest fel-
vehet. Ha tobb festék szik-
ségeltetik, akkor a kére vitt
festéeksav vastagabb rétegl
lehet. Ennek torténte utén a
festékez6 hengert e savon nem
tuler6s nyomassal a szikség-
hez képest tdbbszor athenge-
rteUk és minden egyes oda- A festékezé henger vezetélécei, b) és b) vezetSlécek.
vissza menetében felemeljik,
a célbol, hogy a most mar a festékezd hengeren is képz6dd festéksavokat
a henger feliletén egyenletesen szétdorzsoljik.

Ezutan a forma befestékezéséhez foghatunk. Kisebb méret(i akcidens-
forméknal a nyomando felilettdl tavol, de Ggy, hogy a festékezd henger két
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vége még érintse, vezetdléceket kell hasznalni (33. abra), melyeknek az a
hivatadsuk, hogy a forman végigvezetett festékez6 henger silyat felfogjak és

ezéltal a betlk piszkol6dasat meggatoljak.
egyuttal a magassagpotlot is helyettesitheti.

lly esetben a hengervezet§ léc

A befestékezés utdn a nyomoéfedél illesztékére helyezik a nyomando ivet
— e célra leginkdbb gombostiiket hasznélnak —, melyre a védéul és helyben-
tartasra szolgald kis keretet leeresztik, azutan mindkett6t pedig a formara.
Ekkor a nyomdalapot a hajtokészilék segélyével a nyométégely ala hajtjak
és miutan a vonoérudat meghlzzak, a nyoméas lénye befejezést nyer.

TEGELYES Az} amerikai taposogépek, eltekintve egynéhany,
GYORSSAJTO. a csomagolast megnehezitd részektdl, teljesen fel-

LIBERTY-TIPUS.

szerelve szdllittatnak és igy abba a helyzetbe jut
a megrendeld, hogy a gépet, érkezése utan azonnal

lzembe veheti. A csomagolds modja igen egyszer(: Egy nagy ladaban
foglal helyet a gép felszerelve, mellette a lendkerék, kirakodasztal és a labbal

34. 4bra. Anger-féle Liberty-tipusu tapos6-gyorssajté a

gyarbol valé megérkezése utan.
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taposo (hajtd) készilék. Amint
a gép a ladabol kikeriilt, els
teend6 az, hogy a neki szant
helyre tétessék. (34. dbra.)

Ha a petréleumba martott
rongygyal a raja tapaddé por-
tol és zsiradéktél megtisztitta—
tott, a lendkerék (R) a hajto-
szerkezet f6tengelyének (B)
pontjanal (O) tamasztékig be-
tolando s a (B) ékkel megerdsi-
tend6 (lasd 35. dbra). A csap-
agy csavarait (D) kivesszik és
a berakodeszkakat tartd (T)
kart a csapagyfedélre helyez-
zik, ahol azokat (D) csavarral
megerdsitjuk. (35. dbra.)

A lendkerék forgatasaval
a gépet mikodésbe hozzuk,
hogy a 36. abran feltiintetett
alldsban, nyomdlapjai szétnyilt
allapotban legyenek. Kévetke-
zik a labbal tapos6 (A) vagyis
a tulajdonképpeni hajtoszer-
kezet felszerelése. A taposo
Csapagyait felnyitjuk és illeté
helyére (Z) igazitva, csavarjai



segélyével meger6sitjik s a (C) pontnal, a taposo tengelyével 6sszekdtjik
a (H) kampdsrudat, amelyet aztan beakasztunk a f6tengely konyokszeri
hajlasdba. (36. dbra)) Miutan ilyképpen teljesen fel van szerelve, lzembe
vétele el6tt ismételten jol meg kell tisztitani minden részletében, aztan pedig
a nagyobb surlédo feliiletek kiilonds figyelembevételével gondosan meg kell
olajozni.

A gép konnyl( jarasa a helyes beallitastol is fiigg, azért szilkséges — s ez
kilonésen fontos —, hogy pontosan vizmérték szerinti alldsba keriljon.
Ez olyképpen érhetd el,
hogy a (W) fétengelyre
helyezziik avizszintmérét
és szilkséghez mérten a
gép labai ala éket szori-
tunk mindaddig, mig a
tengelyen lev6 vizszint-
mér@ agép vizszintes alla-
sat tunteti fel; ekkor az
éket helyzetében kam-
pokkal vagy csavarokkal
erdsitj ik meg.Ennek meg-
torténte utan, amennyi-
ben kézben a hengereket
megontettik, hozzafog-
hatunk a munkahoz.

A héarom &braban be-
mutatott Anger-féle Li-
berty-tipus — eltéréen az
ismert hasonfajtju gé-
pektdl—golyos csapagyak-
kal van ellatva, melyek
©-¥\ az allvany mind-
két oldaldan be vannak
épitve és olajtartokkal 35. abra. Anger-féle Liberty tapos6-gyorssajté lenditékerékkel.
ellatva. Ezek olajjal tol-
tend6k meg, hogy az acélgolydk folytonosan olajban foroghassanak. Az apré
golydcskék, amelyeken a fétengely forog, a legkeményebb acélbdl készilnek,
nehogy korai kopasnak legyenek kitéve. Rajtuk forog a hajtokdonydk féten-
gelye, amelyre a lendkerék van er6sitve; ezéltal a gép nyugodt, konny(
és gyors menete biztositva van.

Uj elrendezést nyert a festékszerkezet is, amennyiben a gép két festék-
szekrénynyel van felszerelve, melyeknek beadllitdsa a kovetkez6: Ha a nyalo-
henger (]) el van helyezve, a gépet lassacskan elérehajtjuk. Ennek torténte
utan a festékszekrény uagy allithatd be, hogy a nyaléhenger szorosan
hozzasimuljon. Ez annyival is inkdbb egyszer(, mert a festékszekrénytartd
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csavar helyén hosszikas nyilasok vannak, amelyek a festékszekrény el6re-
vagy hatratolasat lehet6vé teszik. A két festékszekrénynek tulajdonképpeni
elénye az, hogy mig az egyik hasznélatban van, a méasik addig tiszta vagy
mas szin felvételéhez készithetd el6. E két festékszekrény, a festékadago-
last szabalyoz6 acélhengerrel (duktor) egyiitt teljesen fliggetlen egymastol.
A festékszekrény atcserélése olyképp torténik, hogy a (GR) forgattyukerék
csavaranak meglazitasa altal leveendd, amire egy ruganyos gombnak meg-
emelésével a festékszekrény sajat tengelye koril atfordithaté s aztan a ruga-
nyos gomb a masik oldalon lev6é mélyedésbe helyezkedik el. Most méar a
leoldott forgattyukereket
ismét a helyére helyezzik
és a 1 festékszekrény

m(ikddésbe léphet.
A dupla festéktanyér
(M) lényegében két, egy
kiils6 és egy bels6 tanyér-
bol all, melyeket alulrol
egy fogaskerékszerkezet
hajt meg, és pedig oly-
képpen, hogy a kils6
korong balrél jobbra, a
bels6 korongjobbrdl balra
forog, hogy az ellentétes
mozgéas éltal a festéknek
helyes elosztasa elérhetd
legyen. Ezen ellentétes
forgas egyben a festékes
tanyér zajtalan mikodé-

sét is eredményezi.
Az emeltyi (G) az
Osszes feladéhengerek fel-
36. 4bra. emelését eszkozli, ami
Anger-féle Liberty taposé-gyorssajté teljes felszerelésben. ugy a bedorzsolésnél,
mint munkasziinet alatt,
avagy ha a hengerek a gépbdl eltavolittattnak, gyakorlati szempontbél igen

elényds.

Az ivfogok (10) mikodését a tengelyen elhelyezett rézrugd (6) kozvetiti és
aberakott papirost siman és erésen tartja a nyomotégelyen. Dacéara a sok kisér-
letezésnek, melynek célja az ivfogok rugojanak més szerkezettel vald helyette-
sitése volt, mégis minden egyéb mddszerrel szemben a rugérendszernek kellett
elényt adni, bar el6fordul néha olyan eset, hogy a kevésbé jo anyagbdl
készitett rug6 idével elpattan és ujjal valé poétlasa valik szikségessé.

A Liberty-tipusu tégelynyomd sajtét tdlterhelni nem szabad, azaz er6sebb
nyomasi igényl6 formakhoz szerkezeténél fogva nem alkalmas.
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GALLY-TIPUS. Ezen leginkébb elterjedt és kozismert tégely-

VIKTORIA, PHONIX. sajtok szerkezetikben alig kiilonbéznek egy-
mastol. Alapelvben a Gally-tipushoz tartoznak

és az eredeti amerikai tipustdl annyiban kilonboznek, hogy szerkezetiikben

37. &bra. Scheiter és Giesecke ,,Phonix“ tégelynyomé gyorssajtéja énmikodsé fékszerkezettel,
szabadalmazott festékszerkezettel és 6nmiikod6é kézvéddékészilékkel.

tokéletesebbek, minthogy az id6k folyaman felvet6dott kivanalmakhoz képest
bizonyos atalakuldsokon mentek éat. (37. és 38. &bra.)

Az alapvaz a nyomoélappal valamint a nyomoétégely sikld sineivel egy
darabot képez. Epp Ugy a gép fontosabb részei is egy darabbdl all6 ontott
testet képeznek, hogy a miikddés kbdzben bedlld természetes rezgés folytan



egyes részeiben meg ne lazulhassanak. Az alapvazban van elhelyezve a
gép Osszes szerkezeiét hajlé tengely csapagya, melyen a lendit6kerék és
egy kis fogaskerék foglal helyei. E kis fogaskerékkel van osszefiiggésben

38. dbra. Rockslroh és Schneider ,Viktéria“ tégelynyomé gyorssajidja kettds festékezbszerkezettel,
onmiikods fékez6- és kézvédbkészilékkel.

a nagy fogaskerék, melynek tengelye kiléndsen er@sen van beagyazva,
hogy nyomaskozben igen nagy er6kifejtésre képesitve legyen. (39. abra.)
A f6tengely nem egy darabbol all6 perselyben, hanem két részbdl allo
csapagyban nyugszik, mely csapagynak fels§ része, vagyis fedele 6—8
megfelel6 er6s csavarral van egy teslté képezve. E két darabbdl allé csapagy
lehetéveé teszi a fétengely esetleges kiemelését és ellendrzését.
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39. dbra. ,Phonix“ alapvaza, sikl6 sinekkel, nyomoéalappal és a fétengely csapéagyaval.

Az ujabb fajta tokéletesbitett szerkezet(i Viktoria- és Phonix-gépek lend-
kereke surl6d6 kapcsolasi szerkezettel vannak ellatva (40. dbra), mely a tengelyen
szabadon forog és egy bekapcsold szerkezet altal az odaallitasnal szilardan
megrogzittetik. E kapcsolasi rendszernél el6fordul, hogy a gép az emelty(
bekapcsolasanal nem indul meg rogtén. Ennek az az oka, hogy a kozvetit§
fékez6gyuri nem simul eléggé szilardan a lendkerék belsd feliletére. lly
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esetben a kils6 emeltyl (a) allitocsavarja el6vigyazatosan kissé beljebb
csavarandd. Ha viszont a kikapcsolasnal a gép nem all meg rogton, tehat
a fékez6gyuri nem mikoédik szabalyosan, akkor a bels§ fékezdéemeltyl (b)
csavarja, amely a surlodasi orso ferde feliletébdl kiall, el6vigyazatosan
kijjebb csavarandé.

A nyomotégely, mely az alapvéazban lev6 sineken siklik, acéltengelyével
egyltt szintén egy darabba van ontve. (41. dbra.) E tengely kiall6 csapjait

40. &bra. Surléd6 kapcsolészerkezet: a) kilsé emelty( allitécsavarja, b) fels6 fékez6 emeltyu-
allité csavarja.

mindkét oldalon a vondrudak csapagyai foglaljak magukba s a vonérudak
mésik végeinek csapagyai pedig a nagy fogaskerék oldalabdl kiall6 csappal
vannak osszefliggésbe hozva. A nyométégely mikodését tehat a vonorudak
kozvetitik, melyek viszont a mar emlitett nagy fogaskerék altal jonnek
mikodésbe. A nyométégely hintaszeri talpanal fogva, miikddése kezdetén,
ringasszerii mozdulatot tesz s ez alkalommal vizszintes helyzetébdl fliggélyes
allast vesz fel és ily allapotban csuszik a sineken a nyoméalappal teljesen
parhuzamos irdnyban a nyomas megtorténtéig.

A nyomotégely gordiil6 mozgasat a gérbeidomu vezeték eszkozli, melynek
Uthossza pontosan megfelel a siklopalya hosszUsaganak. A 42. és 43. dbran
feltintetett () nyomoalap, (b) nyomotégely, (c) gérbeidomu vezeték, (e) hinta,

4
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(h) kampo6 a hintaparkanyos oldalan, mely (d) siklopéalya (i) kivagott részébe
illeszkedik, (g) alsé tartd, mely a siklépalya (d) als6 parkanyahoz simul,
(f) felsd tartd, mely a siklopalya fels6 részén siklik szorosan, ha a nyomo-
tégely gorduld utjat bevégezte és ily médon teljesen fliggélyes allast vesz
fel. A fels6 és also tartok (f) és (g) célja az, hogy a nyomdtégelyt teljesen
fuggélyes helyzetében megtartsa és az el6re vagy hatra billenéstél megovja.
Ugyancsak ily célnak szolgal (h) kampé is, mely a siklopalya (i) kivagott
részén athatolva, a nyomotégely csiszd Gtjdban a siklopalya als6 parkanya

41. dbra. ,,Phonix“ nyomoétégelyének hatsé nézete.

ald cslszik. (Ladsd a nyomotégely (i) és (h) viszonyat a 43. abran.)

A Viktoria-gépeknél a nyomotégelyt fiiggélyes allasban a tégely als6
részén lathaté kiadll6 nyulvanyon elhelyezett als6 és fels§ tartok tartjak.
Ezen tartok két kis acéllemezbdl allanak, melyek csavarok altal vannak
megerdsitve. Ezeken kiviul a siklosinek végén elhelyezett fel és ala igazit-
hatdo kampoészeri tartok is vannak, melyek a nyomotégely megfelel6 helyén
elhelyezett Gregbe hatolnak. Ha a nyomotégely gordild atjat befejezte és
csUszésan kozeledik a nyomobalap felé, akkor a fels6 tartdé a siklopalya
feluletére emelkedik, arra rafekiidve a nyomotégelyt a hatrabillenésben
megakadalyozza. Az alsO tartd a csuszoOpalya als6 parkanyara simul és ez
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a tégelyt az el6rebillenést6l évja meg. A sinek végén elhelyezett kampo-
szer(i tartok pedig a hinta feletti Uregbe hatolva, szintén a tégely hatra-
billenését teszi lehetetlenné. (44. és 45. &bra.)

42. dbra. A Phonix-tégely keresztmetszete 43. 4bra. A Phonix-tégely keresztmetszete
nyitott allapotban. csukott &llapotban.
44. 4bra. 45. abra.
A LViktéria“ nyomotégelyének keresztmetszete. A hintatalp,végén az als6 és felsé tartékkal.

Mint fentebb is lathatd, Ggy a Viktéria, mint a Phonix-gépeknél a
nyomotégelyt fliggélyes helyzetben tartd szervek kozil az el6rebillenés
ellen egy, mig a héatrabillenés ellen két készilék van alkalmazva. Ez a
korilmény abban leli indokat, hogy mig az el6rebillenés leginkabb csak

-
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a tégely egyensilyabol kifolyolag fordulhat el, addig a hatrabillenést
ezen emlitett okon Kiviil a nyomés is el6idézheti, kilonésen akkor, ha a
nyomandd forma nincs a zardékeret kozepére zarva, hanem — ami gyakori
eset — feljebb. Ezért van nagyobb ellentélloképességiivé téve a hatra-
billenést megakadalyoz6 szerkezet.

Azonban a nyométégely miikédésének minden iranyban biztosan, menten
minden o6nkényes mozgastol, szigortan a megjelélt iranyban és uton kell

46. 4bra. ,Viktoria“ alapvaza, a siklépalya végén a tartékampoéval.

haladnia, mert csak igy érhet6 el tiszta, éles, piszkitdsmentes nyomas.
E célbol a tégely hintatalpanak oldalat leall6 parkany szegélyezi, mely szo-
rosan a siklopalya kiils6 oldalahoz simul és igy az oldalmozgast, vagy csak a
legcsekélyebb oldalrezgést is megakadalyozza. (44., 45. és 46. é&bra.)
Dacara ezen pontos vezetésnek id6k multaval mégis el6fordulhat, hog3"
a gép nem ad le tiszta nyomast, s6t maszatolodas is észlelhetd, kiulonésen
akkor, ha a forma nincs a zarokeret kozepére zéarva. Ez a korilmény azt
mutatja, hogy a nyométégely fiiggélyes allasatol eltért, mikoédés kozben
nem teljes parhuzamban érintkezik a nyomodalappal. A tégelynek ezen
eltolddasa a tartok kopottsadgara vezethetd vissza, amelyek ez okbdl bizo-
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nyos utdnigazitast igényelnek. Ki kell tehat kémlelni, hogy melyik tart6
nem veégzi pontosan funkcidjat. E célbdl gondosan megtisztitjuk az olajtél
a tégely™hintatalpat és a tartokat s miutdn a tégelyt nyomasra engedtik,
papirszeletkét teszink a siklopalya és a tartok kozé. Ha a papir megszorul e

47. dbra. Régi szerkezetli Gally-tipusu tégelynyomé gyorssajté. A nyomoétégely ot allité csavarral
van berendezve.

48. dbra. A nyomotégely keresztmetszete. 49. 4bra. A nyomdtégely keresztmetszete.
A tégely eléllitva. A tégely nyomésra Aallitva.

két tényez6 kozott, akkor a tartdé pontosan mikddik. Ha ellenben a papir
kihizhaté, akkor a tartd igazitdsra szorul vagy ujjal cserélendd ki. Amint
mér fentebb emlitve van, a tartd kis acéllemezecske, mely csavarokkal van
meger@sitve. Ha tehat a tarté kopottsaga folytdn nem érintkezne a sikl6-
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palya illetd fellletével, akkor az acéllemezecske és azon hely kézé, ahova
fel van csavarozva, megfelel6 vastagsagu réz- vagy egyéb pétlékot teszink,
gondosan lgyelve azonban arra, hogy a potlék kelleténél semmi esetre s
legyen Vastagabb s azutan az acéllemezecskét ismét visszacsavarozzuk. Ezen
elrendezés kovetkeztében a nyométégely teljes parhuzamos viszonya a
nyomoalaphoz allandéan szabalyozhaté.

A nyoméser@sség szabalyozasa, eléllitasa vagy hozzéallitasa nem kilon-
kilon igazithaté 5 csavar segélyével hajtatik végre, mint a régi fajta Gally-

50. &bra. A nyomoétégely eldllitva.

gépeken (47. abra), hanem az e célnak szolgald rendkivil egyszerl szer-
kezet segélyével eszkozoéljik. Ugyanis, ha az eldllitokészilék gombjat (c)
kihuzzuk és az ezzel Osszekottetésben levé kengyelt leeresztjik a 0 fokig,
ez esetben a nyométégely a nyomodalappal nem érintkezik, vagyis a nyomas
el van éallitva. Ha er6sebb vagy gyengébb nyomésra van szikségunk, aszerint
igazitjuk a nyomasszabalyozét (b), fokonként (a) lejjebb, akkor gyengébb
nyomast, ha feljebb, akkor erésebb nyomaést nyerink.

Ezen szerkezettel a munka folyamén is azonnal elallithaté a nyomas,
ami szinte megbecsiilhetetlen elény, kilondsen akkor, ha a nyomandd iv
rosszul lett berakva, vagy ha a nyoméas alatt rendellenességek allanak be.
Ilyenkor egyszer(ien kiemeljik az eldllitészerkezet gombjat s a kengyelt
leeresztjik. A nyomas Ujbdéli beéllitdsahoz elégséges ezen gombnak vagy
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fogantylnak als6 fészkébdl vald kihlzésa és a kengyelnek el6bbeni felsd
helyzetébe vald visszahelyezése.

A nyomas elallitdsat vagy hozzaallitasat, valamint szabalyozasat (48. és
49. &bra) a kengyel eszkozli, melynek végeivel két kodrhagydan képezett
rézcsapadgy van oOsszefliggésben, amelyek a nyomotégely szilardan allé
tengelyén (d) nyernek elhelyezést. Ha az eldllitokészilék gombjat kiemeljiuk
és a kengyelt leeresztjiik, akkor a vele szoros kapcsolatban levd kodrhagyo
csapagy vastagabb részével az alsé allasba keril, mialtal a vonérud meg-

51. 4bra. A tégely nyoméasra Allitva.

hosszabbodik és igy a nyométégelyt nem vonhatja a formahoz. Ha az elallito-
késziilék gombijat alsé allasabol kiemeljik és a kengyelt felsd allasba helyezziik,
a kengyellel Osszefiiggésben lev6é korhagyotengely vastagabb része oldal-
allast foglal el, igy a vonorud megrovidil és a tégelyt nyoméasra képesiti.
A kengyel kézepén van az elallitékésziilék gombja (€), mely alatt (b) a nyomas
erdsitését vagy gyengitését szabalyozo lathato. Az eléllitdkészilék gombjanak
also része ékalakuan van képezve, amely, ha a nyoméstszabalyoz6 megfeleld
nyildésdba mélyed, akkor a tégely nyoméasra van beéllitva. A szabalyozo fel
és ala igazithatd és Utja (@) 25 fokra van beosztva. Minden fok egy iv
vastagsaganak felel meg. E szabdalyozo tulajdonképpen csak azt a hatart jelzi,
amily magasan szabad a kengyelnek &llani nyoméaskdzben. (50. és 51. dbra.)
A kényelmes és biztos ivberakas céljabol szikséges, hogy a nyomod-
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53. &bra. ,,Phonix“ nyométégelye (el6l nézve).



tégely — miként a gyorssajtokndl a nyoméhenger — bevégzett munkdja
utan bizonyos nyugvo helyzetbe térjen. E célnak szolgalnak a vondérudak
sikl6 csapagyai és a vonorud mikodését ily célbdl szabalyozo gorgds
vezeték, melynek kérhagyo atjat egy a vondrud végén elhelyezett acél-

n

55. 4bra. Nyomoétégely ivfogbékkal, oldal- és alsé illesztékekkel.

56. abra. Als6 illeszték hats6 nézetben.

57. 4bra. Kilonféle hosszUsagu oldalillesztékek.

karika foglalja el. (52. abra.) Ezen elrendezés altal a tégely addig marad
nyitott allapotban, mig a golyd péalyajanak behorpadt kérhagyo6 részébdl a
kiemelked6 részre fel nem jut.

A vonorudak, tekintve hogy nagy erdkifejtésre vannak hivatva, ehhez
mérten kiilénb6z6 ellentalloképességiiekké vannak alkotva. A nagyobb gépek
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vonorudjai masszivabbak, erésebbek és siklo csapagyai foszforbronzbol vannak
készitve, amelyek kiils6 alakjuknal fogva onkényes mozgast nem végez-
hetnek, hanem mindig egyenletesen alkalmazkodnak a vondrud hosszikéas
nyilaséaba.

Az ivfogok tartéja a tégely siklapjain kivil all s az ivfogok rajta a
kivanalmak szerint ide-oda tolhatok. Az ivfogokon némely esetben igen
elénydsen (lasd a tégelynyomé sajté kezelése) hasznélhaté keresztben all6

58. 4bra. ,,Phonix*“ tégelynyomé gyorssajtd, surl6dé kapcsoldssal m(ikodé kézvédékészulékkel.

ivfogok is vannak (53. és 54. dbra), melyeknek célja, hogy a nyomott ivet
a formarol konnyilszerrel leemeljék és hogy a nyomandé ivet a tégelyen
kifeszitve tartsdk. A pontos ivberakast kiilondsen megkonnyiti a tégely also
részén kifeszitett acélszalagon (i) elhelyezett illeszték (k). (55. &bra) Az
acélszalag a két végén lathaté lyuknal fogva a tégely két oldalan levé
rad (h) szegébe akasztatik és csavar A&ltal kifeszithetd. Az oldahlleszt6t
automatikusan m(kddd tolészerkezet hozza mikodésbe, ami a pontos
berakéasnal szintén igen el6nydsen hasznalhatd. A toloszerkezetbe az iv
nagysaganak megfelel§ oldalmérték illeszthet§ (56. és 57. abra), azaz a
kivanalmakhoz képest rovidebbel vagy hosszabbal cserélhet§ fel. A tolo-
készilék hasznalata sima és feszes boritast feltételez.
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A kézvéddkészilek azon gyakori balesetek elkeriilése céljabol alkottatott,
mely munkakdzben az ivet beraké személy kezének épségét veszélyezteti.
A kézvédbkészilék szerkezeti szempontbdl kilonféle megoldast nyert, de
ezek kozul kilonosen csak két fajtaju johet szamitadsba. Az els6 — a Vik-
téria—- és Phonix-gépeknél alkalmazott — egyszerid nyeregbdl all, mely a tégely
Osszecsukdédasa alkalmaval felemelkedik és igy a berakonak esetleg még
ott levd kezét felemeli. Ez a védbékészilék mindazoknal a gépeknél alkal-
mazhatd, amelyek nincsenek surlédd kapcsolassal ellatva. A masodik kéz-

védbkeészilék automatikusan

mikoéds, amely csak surlodd

kapcsolassal ellatott gépeken

alkalmazhato (58. abra). Oly-

képpen jon mikodésbe, hogy a

midén anyométégely anyomo-

alapot majdnem elérte és a

berakéd keze netan még kozot-

tik van, kdzvetlen a hengerek

el6tt felszerelt nyereggel érint-

kezik. A kéz egy gyenge érin-

tése folytan egy tollantyu jon

m(ikddésbe, mely viszont egy

emeltydre hat, minek folytan a

lenditékerék onmiikddéen Ki-

kapcsolodik és egyidejlleg a

fékezbszerkezetoly hatassal 1ép

m(ikddésbe, hogy a még netan

meglevé eleven er§ rogton fel-

emeésztédik. E készilék oly

jy. dbra. Hogenrcr)rst—rele tegelynyomo gyorssajto_ kéz- érZékeny' hOgy _a bth?nSégl

védokészulékkel (a pontozott vonalak a nyométégely és nyereg legCSekélyeb  érinté-

a kézvéds mikodését jelzik). sére a készilék rogton miko-
désbe Iép.

A Hogenforst-rendszeri kézvédoékésziilék (59. abra) mikodését az alapvaz
(@ pontjanal levé (b) vaskar szabalyozza, mely karnak masodik vége (c) a
védobkeészilék tulajdonképpeni forgdépontjat képezi. A véddkészilék egy a
felsd végén hajlitott karbol (d) all, a hajlitott rész (e) nyitott tégelynél annak
felsd jobb oldala alatt parhuzamosan helyezkedik el, mialatt a (d) kar, egy a
jobb vonérudon felszerelt, mélyedéssel ellatott karikdban (f) nyugszik. Ha a
tégely mozgésat megkezdi, a vondrud is mikoédésbe jon és az azon nyugvo (f)
karika a kart (d) felemeli, ennek kovetkeztében a hajlitott rész () még
mielétt a tégely és a nyomoalap egészen egymashoz jutnanak, korilbeldl
30 centiméteres magassagban a tégely folé emelkedik és az ivberakast
végzonek jobb kezét a tégelytdl eltavolitja. A tégely visszamenetében a kar,
valamint annak hajlitott része, az ismert mdédon régi helyére visszakerdl.
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60. &bra. A ,,Phonix* festékszekrénye,

61. dbra. A ,Viktoria“ festékszekrénye.

62. dbra. A ,,Phonix*“ festékez6 szerkezetének elrendezése keresztmetszetben.



A festékeziszerkezet a modern gyorssajtokéhoz hasonlatosan Ugy van
konstrualva, hogy a vele szemben tadmasztott legkényesebb igényeknek is
minden tekintetben megfelelhessen. (60. és 61. abra)

A festékvalyu ruganyos acéllénidval és 10—16 festékszabalyoz6 csavarral

63. dbra. A kozvetité dorzshengerek elrendezése a ,,Phonix* gyorssajton, leszerelheté hengerallvdnynyal

64. dbra. A ,Viktéria“ kozvetitd dorzshengereinek elrendezése leszerelheté hengeréllvdnynyal.

van ellatva. Az acélhenger (duktor) kdnnyebb kezelhetése céljabdl kézi
forgantyuval van ellatva, hogy az id6kozonkénti festékallitas konnydszerrel
véghezvihetd legyen. A festékezém(i hajtasat a fétengelyre szerelt fogaskerék
eszkdzli és pedig sajatszeri elrendezéssel.

A dorzstloszerkezet hajtasat a f6tengelyre szerelt nagy fogaskerékrdl egy
kis fogaskerék kozvetiti egy nagyobb atmérdjli acélbol készilt dorzs-
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hengerrel, mely viszont a felette lev6, rendszerint kisebb atméréjli acél-
dorzshengert hozza forgasba. (62. abra.)

A nagy acéldorzshengerekkel o6sszefiiggéen, egymast felvaltva, 6sszesen
4—5 ruganyos és acél kozvetitd6 dorzshenger van alkalmazva, melyek a
nyaldhenger éaltal a festékszekrénybdl leadott festéket tovabbitjak. (63. és
64. dbra) A festék egyenletes elosztasa céljabol az acélddrzshengerek oldal-
mozgéast is végeznek, mely szilkség esetén — kildnésen irisz vagy tobb
szinnek egyszerre valé nyomésa alkalméval — egészen elallithat6. (65. abra.)

65. dbra. A nagy acéldérzshenger oldal-

mozgasat szabdalyozé csavar, a) rogzité

csavar a nagy acélddrzshenger tengelyén. c) fedélap megforditott allapotban. A nagy
acéldorzshenger oldalmozgasa beszintetve.

E célbdl az oldaldllvany és az acéldorzshenger kozott, ennek tengelyén
levd csavart (a) korulbeldl 5 milliméternyire kinyitjuk s azutan a 66. szamu
dbran feltintetett (b) csavart kivesszik és ennek fedélapjat megforditjuk
és a (b) csavart el6bbeni helyére visszacsavarozzuk. A megforditott fed6-
lapon egy kis kiall6 szegecske van, mely a nagy acélhenger oldalmozgasat
idézi el6. Minthogy a fed6lap megforditdsa altal az kivilre esik, funkcio-
jatol elvonatvan, a nagy acélddrzshenger oldalmozgasat besziinteti.

Tobb szinnek egyszerre vald6 nyomasa a nehezebb feladatok kozé tartozik,
mert az egyes szinek izolalasa, kilondsen ha azok nagyon koézel esnek
egymashoz, nem oly kénny( feladat. lly esetben ugyan (amint ez fentebb
emlitve van) a nagy acélddrzshenger oldalmozgasa beszintethets, mely
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funkciot helyette a valtoztathaté doérzshenger veszi &. Ez azonban az
egyes szinek Osszevegytlésének meggatlasara még korantsem elégséges,
mert a kilonféle &rnyalati szinek, akarmily el6vigyazattal sem kulonit-
heték el egymastol olyképpen, hogy azok mar a festékvalyuban tortént
atszivargas altal némileg ne keveredjenek egymaéssal és ily allapotban ne
keriljenek a dorzsol§ és festékfeladd hengerekre.

Ennek meggéatldsara eddig minden eszkdz felhasznéltatott, de teljes
eredményre nem vezetett, még akkor sem, ha a festéktombok a legnagyobb
pontossaggal illeszkedtek el helyzetiikben, vagy ha azok kulalakjanak bérrel

67. &bra.
Schelter és Giesecke ujszerkezetii festékszekrénye tobb szinnek egyméas melletti elhelyezéséhez.

vagy posztoval- valé bevonédsa altal kisérleteztek, a festék atszivargasa
meggatolhaté még sem volt. Ha csak két egymaéstdl tavoles6 szin nyomasarol
van sz0, akkor a két festékszin kozott levd Ures helyet vizbe martott
selyempapirral kitoltjik, mely a festékszekrény bels6 alakjat veszi fel és
a kiulonbozd szinek osszekeveredését megakadalyozza.

Ha azonban az egyes szinek nagyon kozel esnek egyméshoz, akkor
az ilyen tomités természetesen nem alkalmazhato.

A Schelter és Giesecke-gyar, hogy ezeket a mar régen észlelt bajokat
megszintethesse, a Phonix-gépeken olyan festékez6 szerkezetet konstrualt,
mely tobb szinnek egyméas melletti elhelyezését teszi lehet6vé, anélkil, hogy
ezek nyomds kozben egymassal dsszekeveredhetnének. (67. dbra.) Ezen uyj
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szerkezetl festékszekrény lényegében abbdl &ll, hogy minden egyes szin-
arnyalatnak egy kilén elzart rekesze van, melyek egyenként és szamban
valtakozva, egymastol a kivanalmaknak megfelel6 tavolsagokba rendezheték el.

68. abra.
Schelter és Giesecke ujrendszeriu festékszekrénye tobb szinnek egyméas melletti elhelyezéséhez.

69. dbra. Oldalmozgast is végz6 valtoztathaté kozvetité acélddrzshenger és tengelye. (A tengely
csavarmenetes vezetékkel van ellatva.)

70. 4bra. Oldalmozgéast is végzé valtoztathatdé kozvetitdé acélddrzshenger felszerelve.

71. dbra. Oldalmozgést is végz6 valtoztathatd kozvetitd acéldérzshenger nagyobbszabdsu gépekhez.

E festékrekeszek V2, 2, 3, 4, 5, 6, 10 és 16 cicerd szélességben késziilnek,
melyeknek megfeleléen a festékszekrény acélhengere (duktor) is at van
alakitva (68. abra), amennyiben azt egy tengely helyettesiti, melyre a festék-
rekeszek méreteinek megfelel, egyes acélgyirik ide-oda tolhatéan vannak
szerelve és amelyek megegyeznek a rendes acélhenger (duktor) atmeérdjével.
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Az igen csekély oldalddrzsolést, hasonaranyu gydrikkel ellatott és beallitott
véltoztathatdé dorzshenger veszi at. Hogy az egyes festékrekeszek pontosan
legyenek a forma utan beallithatok, gy a formazaré rama, mint a vasalap,
amelyen a festékrekeszek erdsitve vannak, cicerd szélességl rovatkakkal
vannak ellatva, ami a festékrekeszek pontos bedllitdsat megkonnyiti.

A fentemlitett valtoztathato és oldalmozgast is végz6 acélkodzvetitd dorzs-
henger kiilon tengelybdl és az azon lévé acélkdpenybdl all. (69. é 70. dbra.)

A tengelyen egymaést keresz-
tez6 csavarmenetes vezeték
van, mindkét végén kulénboz6
hosszusagban, melyben egyfél-
holdalaku és mindkét végén
ékszeriien végz6do vezetb csap
jar, mely csapnak vége az
acélkopeny felsd szinén csavar-
ral van meger6sitve. E vezet6
csap eszkozli az oldalmozgast.
Ha kisebb oldalmozgasra van
sziikség, akkor a rovidebb, ha
nagyobbra, a hosszabb veze-
tékbe kell allitani a vezet6
csapol. irisz ésegyébkiilonleges
nyomashoz, a véltoztathatd
kozvetité dorzshenger alkal-
mazhaté. A tengelyen 1év6
kopeny felett, tobb kilénboz6
szélességre tagolt acélgyiri
allithaté be, amelyek a kivant
hatarok szerint egymastol szét-
tolhatok, mialtal lehetévé valik
72.4bra. A felad6- kulonféle szini festékek egyiivé
hengerek kocsijat keveredését meggatolni. Na-
mikodésben tarts gyobb gépeknél az oldalmoz-
gasi végz6 valtoztathatd koz-
vetitdé dorzshenger szintén szé-
lesebb éskeskenyebb 'gy(ir(ikb6l all,csakhogy ezen gylrik kodzvetlen a
tengelyre szerelhet6k és azoldalmozgast nem csavarmenetes vezeték,
hanem a tengely végén 1évl vezeték eszkozli, mely a gép oldalallvanyan
elhelyezett vezérm( altal jon mikddésbe (71. dbra), az oldalmozgést O-tdl «
egész 18 milliméterig finom fokozatokban szabdalyozni lehet.

A feladdhengereket magaba foglaldé kocsi, mely a gép allvanyanak mind-
két oldalan lév6 arokszerli vezetékben jar, két emel6kar segélyével jon
mozgésba. A két emelbkar egy kozds tengelynek két végére van szerelve,
melynek csapjai az alvdz hats6 részében vannak beédgyazva. E koOzds

szerkezet.



tengely hajtadsat szintén a f6tengelyre szerelt nagy fogaskerékt6l nyeri.
A nagy fogaskerék bels6 lapjan &rokszeri korhagyd vezeték van, melynek
irdnya félkorben a fogaskerék kils§ peremével parhuzamosan halad, aztan
iranyt véaltoztatva, a kér masik felében nagy horpadast mutat. Az emelékar
tengelye konyokemeltylvel van ellatva, melybe a szabadon mozgé villa
van beakasztva. A villa tengelye az egyenl6tlen kard emelty( als6 végével
van 0Osszefliggésben, ennek fels§ végén pedig vizszintesen Kkialld6 csapon
gorgé van, amely a
nagy fogaskerék olda-
laba arkolt koérhagyo
vezetékben nyer el-
helyezést. (72. &bra)

Az egyenl6tlenkaru
emelty(i lengésszeri
mozgasat a koérhagyod
vezeték eszkozli és pe-
dig oly moédon, hogy
midén a gorgd a kor-
hagydé vezeték emel-
kedett részén megy,
az emelty( fels6, ro-
videbb karja kitolédik,

a hosszabb kar befelé

irdnyulé lengést tesz

és e mikodésben a

vele &sszefliggésben

1évd villat befelé tolja.

A villa ezen mozgéasat

viszont az emel6kar

kozos tengelyének ko-

nyoktengelyével koz-

vetiti, erre nyomast 73. 4bra. Hogenforst-féle villavédékésziilék.
gyakorolva, a koz6s

tengely egy félkériranyu forgast tesz, minek eredményeképp az emeld-
karokat feltolja és a feladohengerek kocsijat az als6 allasbol a fels6 allasba
emeli, mikdzben a feladohengereket a forman végiggorditi.

A feladéhengerek fels6 allasukban a két nagy acélhengerre tAmaszkodva
bizonyos idejli pihenést tartanak, mikdzben a folyton egy iranyban forgé és
oldalmozgast is végz6 acélhengerektdl magukat ujabb festékanyaggal 1atjak el.

Ha az emeltyli gorg6je a nagy fogaskerék oldalaba arkolt korhagyo
palydjanak behorpadt részén folytatja Gtjat, akkor az emeltyl fels§ karja
befelé tolddik, az als6 kar pedig kifelé leng6é mozgast tesz. E mozgas
folytan a villa (mely tudvalevéleg az emeltyl als6 karjaval van Ossze-
kottetésben) nem gyakorol nyomast, az emel6karok konyodktengelye, tehat
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a kocsi, a vezetés és oOnsulyanal fogva alasilyed, mikdzben a felado-
hengereket a forman ismételten végigvezeti.

A L, Viktoria“ gépeknél a feladéhengerek als6 allasukban, a jobb festék-
elosztas és eldorzsolés ceéljabdl két acéldorzshengerrel jonnek érintkezésbe,
amelyek a gépnek Ugynevezett masodik festékszerkezetét képezik.

Mivel a feladohengerek kocsijanak onsulya, kilonésen nagyobb gépeknél,
sokat nyom, ennek ellensilyozdsara az emeldkarok kozos tengelyén még
egy megfelel§ nehézségl ellensilyozdé van szerelve, mely a kocsiszerkezet
felemelkedése alkalméaval leereszkedve, az emel6karok munkajat megkonnyiti.

A feladbhengerek fel- és alajaro

funkcioja id6legesen megsziintethet6
és ez esetben a feladohengerek fels6
allasban maradnak. E célra egy -
allito szerkezet szolgél, melynek segé-
lyével a villa tényleges miikédése
kikapcsolhat6. Ugyanis a villa alatt
egy Utkoz6 szerkezet van elhelyezve,
amely egy az alapvazban elhelyezett
vaspalcaval van osszefliggésben. Ha
avaspalcatkihuzzuk, akkor az titk6z8
érintkezésbe jut a villaval, minek-
folytan annak horogja kikapcsolddik
és nincs hatdssal az emel6karok
tengelyére, kovetkezésképpen a fel-
addéhengerek fels6 alldsban marad-
nak. Ezen szerkezetgyakorlati elénye
kuldnosen a festék bedllitasanal és
a bedorzsolés alkalmaval tiinik Kki.
A feladéhengerek elallitasat csak akkor
szabad eszkdzolni, ha a nyomdtégely
csukva és a feladéhengerek felsd allas-
ban vannak.

Ha valamely kiilsd er6szak beha-
tdsa vagy a feladéhengereket vivé kocsi id6szeritlen leallitdsa folytan
beall6 er6s Iokés &ltal a villa eltorik, akkor a kocsi fel- és alairanyulo
atjat a torés pillanatdban besziinteti és netan oly alldsban marad, hogy a
feladéhengerek az Osszecsukdédd nyomotégely és nyomoalap kdzé szorulnak,
ami a gépben nagyobb sériléseket idézne el6. Ezen eshetdség elkerilése
céljabdl a gép egy villavéd6 készilékkel van ellatva, mely térés esetén a villat
helyettesitve, a feladéhengerek kocsijat fels6 allasba helyezi.

A Hogenforst-gyar e villavédd késziiléket egészen kiilon rendszer szerint
alkalmazza. (73. dbra.) Az (a) nagy fogaskerék, (b) az oldaldba arkolt kor-
hagyt vezeték, (d) egyenlétlen kard emeltyl, melynek alsd részén az (e)
eltorétt villa lathatd. A villaval kozos tengelyre (h) siklorud van szerelve,

-
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melynek masik vége (i) a kis konyoktengelylyel van Osszefiiggésben oly
mddon, hogy abban szabadon mozog. A siklorud e két végpontja kozt (k)
rugé van elhelyezve. Ha az (e) villa barmily behatds alatt eltorik, akkor
(k) rugé, a villat helyettesitéleg mikodésbe lép és a feladohengerek kocsijat
a fels§ allasba helyezi, ahol meg is marad.

A feladohengerek ruganyos csapagyakban vannak elhelyezve és végein
gordulé karikak vannak rogzitve, melyeknek feladata a hengerek korforgasat

75. dbra. A festékez6 mi a ,Phonix“ gépen. A festékfeladé hengerek felvalté szerkezete és a
ruganyos hengereket eléllit6 késziulék baloldalrél nézve (a ruganyos hengerek be vannak &llitva).

kozvetiteni egyszersmind meghatarozott magassagban tartani. E karikak a
két oldalt levé allithatd futdsineken gordilnek fel és ald, természetesen
mindig a kocsi Utirdnyat koévetve. A futésinek (74. dbra) magasabbra vagy
alacsonyabbra allitdsa (a) csigamenetes csavarral torténik, mely csavar a
vele 0Osszefuiggésben levd (b) fogasemeltyiit hozza miikddésbe, melynek
tengelye egy kozl6ruddal (c) van osszekottetésben. E kozlérud lehetbvé
teszi, hogy a (d) futésinek mindkét oldalon egyszerre és egyenl6 aranyban
jojjenek miikdédésbe. Ha a csigamenetes csavart (a) olyképpen forgatjuk,
hogy a (b) fogasemeltyll leereszkedik, akkor a futésinek alacsonyabbra
széllanak ala, megforditva torténik, ha a csigamenetes csavart ellenkez6-
képp forgatjuk.

A kocsi négy feladohengert foglal magaban, melyek fels6 allasukban
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a két nagy acéldorzshengerrel vannak érintkezésben. Innét ellatva magukat
fafékkel, lefelé iranyuld utjukban a kocsi két oldalan levg felvaltd szerkezet
(75. 6 76. abra) m(ikddése folytan a két fels6 feladohenger felemelkedik,
Ugy hogy miikodésiktdl teljesen elvonatnak és csak a két als6 feladdéhenger
gordul végig a forman. A kocsi felfelé emelked6 Utjaban a valtokészilék
ismét mikodésbe jon és az als6 két feladéhengert emelik fel, melyek mar
a festéket magukrdl a formara leadtak és leeresztik a még teljesen festékes

76 &bra. A festékez6 mi a ,Phonix“ gépen. A festékfeladé hengerek felvalté szerkezete és a
ruganyos hengereket elallit6 készilék jobboldalrél nézve (a ruganyos hengerek el vannak allitva).

fels6 két feladohengert. A felvaltd szerkezet altal a forma egyenletes befesté-
kezése sdvok képzédése nélkil érhetd el.

Marrit Gally a hengerrendszeri dorzsolés feltaldlasaval a tégelynyomo-
gépek festékezd szerkezetét tokéletesitette, amennyiben a festék dorzsolése
eme rendszernél sokkal tokéletesebb, mint az asztaldérzsolésu rendszernél.
Az egyenletes festékfeladadst azonban a taldlmany mégsem tette egészen
lehet6vé, mert a feladéhengerek keriilete a legtobb esetben sokkal kisebbek
mint a nyomandé forma és igy korilbelil csak haromnegyed részét festé-
kezik be a magukkal vitt festékmennyiséggel, amidén a forman valé utjukban
méar egy fordulatot megtettek; egy negyed résznek pedig a hengereken
maradt felesleggel kell beérnie és igy hianyosan festékezddik be, amelyet
a hengerek egy ujabb fordulatndl mar nem pétolhatnak.
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Tapasztalati tény, hogy egy feladohenger, mely a format kétszer érinti
anélkil, hogy id6kdzben ujabb festékanyaggal taplalkozna, a masodszori
menetében nem hogy feladna, hanem ellenkezéleg, a mar feladott festéket
ismét leveszi a formarol. E tétel igazsagardél konny( meggydz&dni olyan
tégelynyomoégépen, melyen a feladéhenger kertlete kisebb, mint a nyomandd
forma hossza. Ha egy nagyobb sima lemezen a hengereket felilrél lefelé
engedjik, a visszamenés-
ben azonban felemeljik,
ugy hogy a format ne
érintsék, akkor a 77. abra-
hozhasonl6 levonatot nye-
rink. Ha a lemezt le-
mossuk és a feladéhenge-
rek agy fel- mint leme-
nésben a format érintik,
tehat kétszer adnak fel,
akkor alevonat a 78. dbra
képét nyeri, mert a henge-
rek a lemez fels6, rende-
sen befestékezett részé-
rél a festéket leveszik
és csak a lemez kozepe
marad semleges, mert ott
mind a négy henger le-
adjafeleslegét. E sdv meg-
szintetésére a Phonix-
gépen a feladohengerek
csak egyszer érintik a for-
méat, és pedig felvéltva,
kettd a lemenetnél, kettd
a felemelkedésnél.

A Viktoria-gépeken,
az egyenletes festékfel-
adas Céljébélv mint mar 78. abra. A festéksavok képzd6dése.
emlitve van, egy kombi-
nalt festékdorzsold szerkezet van (79. abra), melynek 0Osszmikodése a
koévetkezd: Az also feladd hengerek felett két kisebb atmérgjd, acélbol készilt
kisér6é dorzshenger (5. és 5.) foglal helyet. A nyomoalap alatt kulén fogas-
kerék altal (d) hajtott acéldérzshenger (6. és 6.) van. Az |. dbrén (alés a)
nagy acélhengerek, ahonnan az (1, 2, 3., 4.) feladéhengerek nyerik a festéket,
egyszersmind a két hozzgja tapado (5. és 5.) kiserd dorzshengerek ellattatnak
festékkel. A 1l. dbrédn a kocsi lefelé halad, a felvaltd szerkezet a két felsd
feladéhengert és a két kis kisér6 dorzshengert felemelve, miikddését
besziinteti és csak a két als6 henger goérdiul végig a forman. A |ll. dbra

77. dbra. A festéksavok képzddése.

70



Form

79. dbra. A ,Viktoria“ kettés festékdorzsolé szerkezete,

Form



mutatja, hogy a felvalté szerkezet mindaddig mikoédésbe nem Iép, mig a
3. és 4. alsdé feladéhenger a 6. és 6. acéldorzshengert meg nem haladta.
Ekkor a IV. bran feltiintetett médon a felvaltd szerkezet az 1 és 2. festékkel
még telitett feladdhengereket, valamint az 5 és 5 kisérd dorzshengereket
leereszti, a 3. és 4. als6 feladbhengerek a 6. és 6. dorzshengerekhez tapadva,

80. 4bra. Festékez6 mi a ,Viktéria“ gépen (a ruganyos hengerek be vannak Aallitva).

azt forgasba hozzak és igy a kisérd dorzshengerektdl magukat friss festékkel
latjdk el. Az V. &bra mutatja, hogy felfelé iranyuld Utjdban mind a négy
henger telitelt festékkel gordul & a forman.

Ujabban a nagyobb fajta két lenditokerékkel ellatott Phonix-gépek henger-
kocsijat kulénallo részként készitik, melyet konny( szerrel ki lehet kap-
csolni vagy le lehet szerelni. Ezenkivil egy emeltyiliszerkezet alkalmazésaval
a munka befejeztével az 6sszes ruganyos hengerek egyetlen kézmozdulattal
eléllithatok és igy a behorpadastél megovhatok. (75. és 76. dbra.) A Viktoria-

72



gépen, a gép felsd részén elhelyezett emeltyl eltolasa altal az dsszes ruga-
nyos hengerek eldllithatok. (80. é 81. dbra.)

A forma beemelése fliggélyes helyzetben torténik. Nagyobb Phonix-gépeknél
e milvelet megkonnyitése céljabdl egy pedalszeri készilék megnyoméasaval
a formatartd kampé szikség szerint nyilik vagy csukddik és igy az amugy is
némi Ugyességet kovetel6 beemelésnél és kiemelésnél a formanak a gépben
valé megerdsitéséhez kulon segité kéz szikségtelen.

81. 4bra. Festékezé m( a ,Viktéria“ gépen (a ruganyos hengerek el vannak Aallitva).

A Viktoria-gépen a pedélszeri késziilék megnyomasaval az ivfogokat
a nyométégelyre lehet fektetni, ami szintén megkdnnyiti a forma beemelését,
annak megerdsitéséhez pedig egy az oldalvaz jobb fels6 részén egy sajat-
szeruen nyithaté és csukhat6 kampo szolgal.

A fiithet6 nyomdalap csak olyan munké&khoz szilkkséges, melyek (dacara
hogy mar a nyomdaszatban is el6fordulnak) nem kozvetlen nyomdaszati
terméket képeznek, ugymint dombornyomés és konyvkotSi szines vagy
fekete nyoméas papirlemezre. A nyomdalap fiitéséhez egy bizonyos szamu
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Bunsen-ég6 szolgaltatja a meleget, melynek az a jé tulajdonsaga, hogy
kormot nem termel. A fiithet§ nyomdalappal ellatott gépeken egész tomor
kényvkotofestéket is fel lehet dolgozni és érzékeny szinekkel egyszeri
nyoméssal teljesen fedett nyomas érhet6 el. (82. é& 83. dbra.)

82. 4bra. ,Phonix“ gép fllheté nyomoéalappal.

A gép munkadjat besziintetd, elallitdé vagy kikapcsold szerkezet a fékezéssel
egyidejlleg m(ikddik. Szijhajtasnal, ha az energia felllrél vagy alulrél j6,
elégséges az egyszerii kikapcsold, melynek als6 részén a lendit6 kerék
mindkét oldalat érint§ fékez6 van. Ezen elrendezés azért elényds, szemben
a lendkerék talpat érint§ fékez6vei, mert ily médon a tengely és annak
csapagya a felesleges megterheltetéstdl megkiméltetik. (84. &bra.)

A ki- és berakobasztalok a gép két kilonallé alkatrészét képezik. Az
asztalok egy-egy fuggélyes allvanyra vannak szerelve, melynek alsd része
hengertartoknak vannak berendezve. (85. é 86. dbra)
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BIZTONSAGI A gyorssajtogyartas terén Amerikab6l mar sok jo és hasz-
~FALKE®. nalhaté eszmék kertiltek &t Eurdpaba és itt nemcsak meg-

honosodtak, hanem a gyakorlatba is annyira atmentek,
hogy a legtdobb modern gyorssajté tulajdonképpen amerikai eszméken épil
fel. Az amerikai gép elnevezés alatt ismeretes gyorssajték, amint azt mar
az elnevezésiik is mutatja, tengeren-
tali taldlmany, de az eddig Euro-
paba kerilt amerikai gépek koézt alig
van egy, amely a ,,Falke“-val gyor-
sasag szempontjabol a versenyt fel-
vehetne. Ennek magyarazata abban
talalhatd, hogy a ,Falke“-gépen a
berakds majdnem ugy torténik, mint
a gyorssaj ton, azaz kdnnyebb modon,
mivel a berakand¢ iv kozvetlen az
ivfogok el6tt helyezhet6 el. A kira-
kas onm(ikodéleg torténik, tehat a
nyomé figyelme csak a berakasra
szoritkozik, nem gy, mint a tobbi
amerikai gépeknél, amelyeken az
egyik kéz a berakasnak, a masik a
kirakasnak szolgal.

Amint a 87. abran lathatd, a
»Falke*“—nak sok hasonlatossaga van
a Liberty-tipussal, mert azon is a
nyomoalap és a nyomdtégely lengd
mozgast végez mikddés kobzben,
csak azzal a kilonbséggel, hogy a
~Falke“—ndl a nyomdétégely nyomas
kdzben egy nehéz vasoszlophoz ta-
maszkodik és ebben a biztositott
allasban veszi fel a nyomast, holott
a Liberty-gépnél ugy a nyomoalap,
mint a nyomoétégely szabadon len-
genek. A festékez6 hengerek veze-
tése szintén régebbi szerkezetekre
emlékeztet, de dacara annak, mégis
egy kulén tipust képvisel, mert a rendes hengeres gyorssajlé mlivelete a
lehet6ség szerint érvényre jut, amennyire ez egy lapos felllettel ellatéit
gépnél csak lehetséges.

A ,Falke* tanyéralaku vagy hengerdorzsol6 festékszerkezeltel rendel-
kezik, aszerint, hogy milyen elrendezés kivantatik. A berakas épp Ugy,
mint a gyorssajtonal, egy alsé és oldalillesztékkel ellatott berakodasztalon
torténik, mely kilon kivanatra tolékésziilékkel is felszerelhetb. Az iv egy

83. abra. A fluthet6 nyomodalap berendezése.
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ivfogd rudtdl megfogva, Utkdzben egy vastengely altal lesimitva az ivtartok
altal a nyomotégelyre szorittatik. A kirakasi vagy az iv kivezetését szintén
ivfogok kozvetitik, melyek a nyomtatott ivet szabadon a leve-
gbben, a gép hatulsé részén alul elhelyezett kirakdasztalra
vezetik.
A forma befestékezését a rendesnél vastagabb hengerek
végzik, melyeknek futokarikai széles, bedllithatd és bbrrel be-
vont sineken haladnak végig, amelyekhez er6s rugok Altal
szorittatnak le. A ,,Falke* festékez6 rend-
szere, valamint a nyomast allitd6 és d-
allit6 szerkezete hasonlatos a Viktoria- és
Phonix-gépekéhez. (<&b. abra.)

BOSTON- Az amerikai gépek kozt leg-
PRES egyszer(ibb szerkezetli a
Bostonprés. (89. abra) A
Bostonprés csak kézzel hozhaté miko-
désbe és csak ritkdn van festékszerke-
zettel ellatva. A rajta végezhetd munkak
oly kisszer(iek, hogy alig igényelnek festé-
ket s ha mégis az az eset allana be, hogy
ujabb festékmennyiségre volna szikség,
akkor ezt a festéklapattal a festékdorzsold
tanyérraviszik és miel6tt a tovabbnyomast
megkezdenék, a feladéhengerrel szét-
dorzsolik. A Bostonprés — mivel alacsony
alkotas — legtdbbnyire egy erfs asztalra
erfsitik, mely egyuattal a be- és kirako-
asztal szerepét is betolti.
Er6atvitelnél, killondsen csoporthajtas-
nal, azaz ott, ahol tébb gép egy transz-
misszidval van 6sszekotve, az egyes gépek
kulonféle gyorsasagu menetének kielégi-
tésére éttételre van szilkkség, hogy vele
a transzmissziénak mindig egyenl6 for-
dulatszamait agép rendes menetsebességé— 84 abra A ,Viktoria" szijelallito és fékezé
hez képest fokozzuk vagy csokkentsik. szerkezete.
Ha tehéat azt akarjuk, hogy a gép mindig
a rendszerint meghatdrozott atlagos menetsebességgel miikédjon, akkor az
attétel rendesen egy rovid tengelybdl all, amelyen két aranylagos atméretd,
de kilénféle szélességli szijkorong foglal helyet. Az egyik, keskenyebb
szijkorongon, a transzmissziordl atvezetett szij foglal helyet, a maésodik,
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szélesebb szijkorong, a gép hajtasara szolgal; szélesebbnek pedig azért
kell lennie, hogy a gép kikapcsolasa altal a szabadon forgd szijkorongra
terelt szijnak e valtozott allasban is helye legyen az attétel szijkorongjan.

Ha a gépnek tobbféle menetsebesség szilkséges, akkor az attételt, vala-
mint a transzmissziét fokozatos szijkoronggal kell ellatni, melyek egy-
mashoz forditott viszonyban nyernek elhelyezést a transzmisszion és az
attételen. Ha a szij a transzmisszion 1év8 legkisebb atmér6ji korongon
van elhelyezve, akkor a gép fordulatszdma kevesebb, mely fordulatszamok
a szij fokozatos, nagyobb atméréjii kerékre valé elhelyezésével egészen a

85. dbra. Berakdasztal hengeréallvanyokkal. 86. 4bra. Kirakdéasztal hengerallvanyokkal.

maximalis menetsebességig fokozhatok. A gép menetsebességét tulajdon-
képpen a munka kvalitdsa hatarozza meg. (90. abra.)

Egyenkénti meghajtasnal, azaz ott, ahol a gép kulén motorral van
ellatva, a szij legtébbnyire a gép lendkerekén van elhelyezve, mivel ily
esetben a motor nagy fordulatszama, mely 1000-t6l 2000-ig emelkedik, a
lendkerék nagy atmérgjével inkdbb aranyba hozhaté. Ha a fordulatszam
tekintetében némi differencidk mutatkoznanak, akkor azok a motoron lévé
kis szijkorong kicserélésével egyenlithet6k Kki.
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A TEGELYNYOMO- Hogy a tégelynyomésajton tiszta és kifogastalan
SAJTO KEZELESE. munkat végezhessiink, szilkkséges minden a nyom-

tatasra vonatkozo szabdly betartasa és az azokbol
folyd teenddk szakszer(i véghezvitele, Szakszer( kezelés ala esik leginkabb:
1 A nyomotégely szabalyszer(i boritasa. 2. Az egyengetés. 3. Az illeszték
helyes elhelyezése. 4. Az ivfogok A&llitdsa. 5. A forma szabalyos zarasa.
6. A festékszerkezet pontos kezelése és a dorzsols, valamint a feladd-
hengerek kifogastalan miikédése.

87. 4bra. Biztonsagi ,Falke“.

A tégely boritasa egy kdzéperbsségi kartonbdl és két-harom iv gyengébb
postapapirosbdl all, mely a kovetkez6képpen feszitendd fel a tégelyre.
A Kkartonlapot a tégely feluleténél egynéhany milliméterrel kisebbre szabjuk
és azt kozvetlen a tégelyre, a harom nagyobbra szabott simitott posta-
papirost pedig foléje helyezziik Ugy, hogy annak szélei a tégely also részén
korilbelil két centiméterrel kialljanak. A tégely alsé részén lévé goémbolyd
rudacskat, mely a boritdspapirost fogvatartja, helyébdl kivesszik és a papiros
kiall6 részére fektetjilk, azt lesimitva, a rudacskat ismét a fekvbhelyét
képezd mélyedésbe szoritjuk, mely mlivelettel a boritds als6 része kelléen
meg van er6sitve. Annak megtorténte utan a boritaspapirost felfelé simitva
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